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HEDELIUS @

TILTENTA

PRODUKTIVNI VICEOSE OBRABECI

CENTRUM S VYKLOPNYM VRETENEM

v Maximalni pfesnost diky ¢tyfem pohyblivym osam

a jedné pevné

v Dva nezavislé pracovni prostory pro kyvadlovy provoz
v Integrovany oto¢ny stdl pro velka zatizeni az 2 200 kg

s toénym prlmérem az 1 450 mm

v Velmi kompaktni a tuha konstrukce, skvéla ergonomie
pracovniho prostoru

" ’ Tiltenta 10a 11

MADE IN GERMANY - MADE BY HEDELIUS
FLEXIBILNi A PRODUKTIVNi 50SE OBRABENI

Soustruznicky stul

TILTENTA 7 NEO TILTENTA 9 TILTENTA 10 TILTENTA 11
Pojezdy v oséch X (V) mm 2000/ 2 600/ 3 600 2600/ 3600/ 4600/ 6200 2600/ 3600/ 4600/ 6200 2600/3600/4600/6200
Pojezdy v osach Y mm 700 900 1000 1100
Pojezdy v oséch Z (V / H) mm 695 / 800 900/ 1 005 1000/1165 900/ 1 005
Rozsah otéceni stupné -5 - +98° /-98° — +98° -5 - +98° /-98° — +98° -5 - +98° /-98° — +98° -5 - +98° / -98° — +98°
Poget otagek vietena ot/min 14 000 / 18 000 14000/ 15000/ 18 000 8000 /12 000 14000/ 15000/ 18 000
Vykon vietena kw 22/29/35 22/35/37/50 50 22/35/37/50
Upinaci kuZel vietena SK40 / BT40 / HSK-A63 SK40 / BT40 / HSK-A63 SK50 / BT50 / HSK-A100 SK40 / BT40 / HSK-A63
3:’;2:;:lg?t';fui"te9r°va"éh° mm 2700 2900 21000 1140
I:’fé",féﬂf’s'zi[lj"tegr°"a"éh° mm 1050 1250 1450 1450
Pracovni posuvy X/ Y / Z m/min 40/ 40/ 40 40/ 40/ 40 40/40/40 40/ 40/ 40
Systém odmérovani piimy piimy primy primy
Pocet nastrojl ks 45/115/160/225/309 (max.) | 60/130/175/ 240/ 324 (max.) 40/192 (max.) 65/135/180/ 245/ 329 (max.)

Ridici systém

HEIDENHAIN TNC7,
SIEMENS ONE

HEIDENHAIN TNC7,
SIEMENS ONE

HEIDENHAIN TNC7,
SIEMENS ONE

HEIDENHAIN TNC7,
SIEMENS ONE




MADE IN GERMANY — MADE BY HEDELIUS
HEDELIUS @ FLEXIBILNi A PRODUKTIVNi 50SE OBRABENI

Tiltenta 9 2600 a 10 2600 s automatizacnim systémem Marathon LR810,
palety: 800 x 800 mm, nosnost 2 t, max. velikost obrobku @ 1 250 / 1 000 mm
nebo @1 450 /1000 mm

Tiltenta 10 4600 2R s délenym pracovnim prostorem




HEDELIUS @

ACURA

MALE ROZMERY, VYSOKA PRODUKTIVITA

Po obou strandch uchyceny oto¢ny naklapéci stdl

Zasobnik ndstrojl obsluhovatelny z predni strany stroje
Upinaci plocha stolu pfedsazena dopredu pro lepsi pristup
Kompletni zakrytovani pracovniho prostoru véetné vodicich
ploch

Malé zastavbové prostory — propracovana ergonomie stroje

AN N NN
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v Velky pojezd v ose Z az 700 mm

Standardni oto¢ny stll s T drazkami
s moznosti integrovaného nulového
upinaciho systému

Standardni oto¢ny stdl s T drazkami
s moznosti integrovaného nulového
upinaciho systému. Otoc¢ny stll pro
pfipojeni nulového upinaciho systému.
Proveden/ EL.

MADE IN GERMANY - MADE BY HEDELIUS
FLEXIBILNi A PRODUKTIVNi 50SE OBRABENI

ACURA 65

Otoc¢ny stdl s automatickym nulovym
systémem pro pfipojeni automatizace.
Provedeni MARATHON.

ACURA 50 ACURA 65 ACURA 85
Pojezdy vosachX/Y/Z mm 500 x 550/370 x 550 700 x 650/465 x 600 900 x 850/600 x 700
Rozsah otaceni stupné +30az-115 +30az-115 +30az-115
Rozmeéry oto¢ného stolu mm @ 500 x 430 @ 650 x 540 @850 x 750
Max. zatizeni kg 300 500 1000
Pocet otacek vietena ot/min 14000/ 18 000 / 22 000 14000/ 15000/ 18 000 /22 000 14000 /15000 /18 000 /22 000
Vykon vietena kw 22/29/35 22/29/35/50 22/35/37/50
Upinaci kuzel vietena SK40 / BT40 / HSK-A63 SK40 / BT40 / HSK-A63 SK40 / BT40 / HSK-A63
Pracovni posuvy X /Y /Z m/min 40/ 40/ 40 40/ 40/ 40 40/ 40/ 40
Systém odmérovani primy primy primy
Pocet nastroji ks 55/80/125/170/ 235/ 319 (max.) 65/90/135/180/ 245/ 329 (max.) 80/150/ 195/ 260 / 344 (max.)
Ridici systém HEIDENHAIN TNC7, SIEMENS ONE HEIDENHAIN TNC7, SIEMENS ONE HEIDENHAIN TNC7, SIEMENS ONE




HEDELIUS @

MADE IN GERMANY - MADE BY HEDELIUS
FLEXIBILNi A PRODUKTIVNi 50SE OBRABENI




MARATHON RZ430
DR @ 34 palet 400 x 400 mm

110 kg manipulac¢ni hmotnost

MARATHON SR422 | MARATHON SR518
22 palet 400 x 400 mm

270 kg manipulac¢ni hmotnost

MARATHON SR518
18 palet 500 x 500 mm

470 kg manipulaéni hmotnost

ACURA 65

MARATHON PL406
6 palet 400 x 400 / 500 mm

370 kg manipulac¢ni hmotnost

INDUMATIK Light 120
24 /30 / 42 palet
400 x 400/ 320 %320 /200 x 200 mm

120 kg manipula¢ni hmotnost

EROWA Leonardo !
24 /30 / 42 palet [— =
400 x 400 mm / 320 x 320 mm / @ 210 mm By v l

120 kg manipula¢ni hmotnost

VYSOKA VARIABILITA

ROBOJOB Tower BMO Infinity

60sy robot

60sy robot
28 zasuvek na obrobky a palety

320 x 320 mm / 400 x 400 mm

Rozméry palet 395 x 395 mm

180 / 500 kg manipulaéni hmotnost
100 kg manipula¢ni hmotnost



ROBOJOB Mill-Assist
60sy robot

25 kg manipula¢ni hmotnost

LANG RoboTrex
60sy robot

168 obrobk(

Flexibilni automatizace stroji fady ACURA
Pripravené automatizacni rozhrani
Nakladani z levé nebo prave strany stroje
Neomezeny pfistup do pracovniho prostoru pro
vyrobu jednotlivych dild béhem denni smény

VELKY POCET KUSU

BMO Titanium
60sy robot

50 palet 395 x 395 mm /
100 palet 395 x 195 mm

4-7 zasuvek na obrobky

180 / 250 kg manipulacni hmotnost

HEDELIUS @

205 x 150 x 150 mm / 205 x 205 x 90 mm

50 kg manipulacni hmotnost

PROMOT Promro Hybrid RD
60sy robot

225 x 225 x 225 mm velikosti obrobkii
4-7 zasuvek na obrobky

25/ 50 kg manipulac¢ni hmotnost

BMO Iridium
60sy robot

20 palet 200 x 200 mm
2 zasuvky na obrobky

25 kg manipulacni hmotnost

BMO Platinum
60sy robot

8 palet 395 x 395 mm /
16 palet 395 x 195 mm

4-7 zasuvek na obrobky

24 / 50 / 80 kg manipulacni hmotnost

EROWA ERD 150/ 250/ 500
Linedrni robot

Pocet palet individualni
400 x 400 mm /320 x 320 mm / @ 210 mm
150 kg / 250 kg / 500 kg manipula¢ni hmotnost



HEDELIUS @

FORTE

VERTIKALNI 30SE VYSOCE PRODUKTIVNI

OBRABENI

MADE IN GERMANY - MADE BY HEDELIUS
FLEXIBILNi A PRODUKTIVNi 50SE OBRABENI

v Velmi kompaktni a tuha konstrukce, skvéla ergonomie stroje zamérena na obsluhu
v Svisly nerezovy kryt pro optimalni odvod tfisek
v Dva nezavislé pracovni prostory pro kyvadlovy provoz

v Maximalni pfesnost diky tfem pohyblivym osam a pevnému stolu

~
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FORTE 65 Single 1320 FORTE 7 NEO FORTE 10
Pojezdy v osach X (V) mm 1320 2000 /2 600/ 3600 2600 /3 600/ 4600/ 6200
Pojezdy v osach Y mm 650 700 1 000
Pojezdy v oséch Z mm 600 800 1165
Rozmér pracovniho stolu mm 1500 x 650 2300/ 3080 /4800 x 700 3080/4080/5080/6680x 1000
Pocet otacek vietena ot/min 14000/ 15000 / 18 000 14000/ 18 000 8000 /12 000
Vykon vietena kw 22/29/35/50 22/29/35 50
Upinaci kuzel vietena - SK40 / BT40 / HSK-A63 SK40 / BT40 / HSK-A63 SK50 / BT50 / HSK-A100
Pracovni posuvy X /Y /Z m/min 40/ 40/ 40 40/40/ 40 40/ 40/ 40
Systém odmérovani primy primy pfimy
Pocet nastroju ks 65/90/135/180/ 245 /329 (max.) 45/115/160/ 225/ 309 (max.) 40 /192 (max.)

Ridici systém

HEIDENHAIN TNC7, SIEMENS ONE

HEIDENHAIN TNC7, SIEMENS ONE

HEIDENHAIN TNC7, SIEMENS ONE




MADE IN GERMANY — MADE BY HEDELIUS
HEDELIUS @ FLEXIBILNi A PRODUKTIVNi 50SE OBRABENI

PRISLUSENSTVI

PRO STROJE HEDELIUS

AUTOMATIZACE NASTROJU:
STAND-BY ZASOBNIK

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI PRO
ZVYSENI PRODUKTIVITY

Priprava pro hydraulicky a pneumaticky systém  Briketovacf lis na tfisky



MTE SPOLEHLIVE LOZOVE
A DESKOVE CNC FREZKY

MILLING MACHINES

K/ BF RADA

LOZOVE FREZKY
— KLUZNE VEDENI

v Vhodné pro silové obrabéni = velky odbér materialu
v Automatické dvouosé univerzalni hlavy AFK (technické parametry viz tabulka hlav)
v Automatickd vyména ndstrojd s bubnovym zésobnikem pro 24 / 30 néstrojl

v Automaticka vyména nastrojd s fetézovym zasobnikem pro 40 / 60 / 80 néstroj

Podélna osa X Vertikalni osa Z Vysuv smykadla Y Sitka stolu
Rada K mm 2000/2500/3000/4000/5000 1100 1000 850
Rada BF mm 2000/2500/3000/4000/4500/5000 7000/1250/1500/2000 7000/1200/1300 7000/ 1200

10



MTE SPOLEHLIVE LOZOVE
A DESKOVE CNC FREZKY

MILLING MACHINES

BT / KT RADA

LOZOVE FREZKY
LINEARN{ VEDENI

v Kombinuje vysokorychlostni a silové obrabéni
MoZznost integrovaného oto¢ného stolu o prdméru 1 000 / 1 200 / 1 400 mm ve stiedu stolu zajisti 5stranné obrabéni pri
jednom upnuti

<

<

MozZnost integrovaného vysokootackového otoc¢ného stolu pro soustruzeni o priméru 1 000/ 1200/ 1400/ 1 600 /
1800 /2 000 mm na pravé strané stolu (az 400 ot/min)

<

Automatické dvouosé univerzalni hlavy AFK / BFK / SFK / OFK (technické parametry viz tabulka hlav)

<

Automaticka vymeéna nastrojl s bubnovym zasobnikem pro 24 / 30 nastrojl

<

Automaticka vyména nastrojd s fetézovym zasobnikem pro 40 /60 / 80/ 100/ 120/ 140 / 160 nastrojl

Rada KT

Podélna osa X Vertikalni osa Z Vysuv smykadla Y Sitka stolu

Rada BT mm 2 000/2500/3000/3500/4000/5000 1000/1250/1500/2 000 1000/1200/1 300 1000/ 1200

Rada KT mm 3000/4000/5000 1500/ 2 000 1500/ 1600 1200/ 1 400



MTE SPOLEHLIVE LOZOVE
A DESKOVE CNC FREZKY

MILLING MACHINES

RT RADA

LOZOVA FREZKA S OTOCNYM STOLEM POSUVNYM V OSE X

v Ulozeno na linedrnim vedeni

v Kombinuje vysokorychlostni a silové obrabéni

v Otoc¢ny stdl o velké nosnosti (8 / 15 / 20 tun) umoznuje 5stranné
obrabéni pfi jednom upnutf

v Volitelné i vysokorychlostni provedeni otoéného stolu pro vertikalni
soustruzeni — do 400 ot/min, prdmér do 2 000 mm

v Volitelné automaticky paletovy systém pro 2 a vice palet

v Automatické dvouosé univerzalni hlavy AFK / BFK / SFK / OFK
(technické parametry viz tabulka hlav)

v Volitelné automaticka vyména vice hlav (pfima HFK prdmér 150 mm,
pravouhla a univerzalni hlava)

v Automaticka vyména ndstrojd s fetézovym zdsobnikem pro 40 / 60 /
80/100/120 /140 /160 nastrojd

v Volitelné provedeni s posuvnym stojanem, tzn. osou V (T koncepce) je

vhodné pro pétistranné obrabéni velkych a tézkych obrobk pfi jednom
upnuti. Stfedové zatiZzeni oto¢ného stolu do 30 tun

—

Podélna osa X Ft"c"a osay - Rozmér stolu Osa V - posun stojanu
vysuv smykadla

1200x1200/1250x 1500/

2000/2500/3000/3500/ 1400 x1600/1600x2000/

Rada RT mm 4000/ 4500/ 5000 1500/ 2000 1200/1300/1500/1600 1800 x 2 000 -

dalsi rozméry na vyZadani
5 2000/2500/3000/3500/ od 1400 x 1 400 do 3 000 x 3 000 1000/ 1500/2000/
RadaRT-V = mm 2000 1500/ 2000/ 2500 1200/1300/1500/1600 dalSi rozméry na vyZadani 2500/ 3000

12



SPOLEHLIVE LOZOVE
A DESKOVE CNC FREZKY

MTE

MILLING MACHINES

SB-S/M RADA

DESKOVA FREZKA BEZ NUTNOSTI
STANDARDNIHO ZAKLADU

Pouze jednoduchy zéklad pod stroj o hloubce cca 60 cm = velkd Uspora naklad(
Ergonomicka vyska pracovniho stolu 850 mm nad podlahou

MozZnost integrovaného oto¢ného stolu o priméru od 1 100 do 1 500 mm na pravé strané stolu
Automatické dvouosé univerzalni hlavy AFK / BFK / SFK / OFK (technické parametry viz tabulka hlav)
Automatickd vyména nastrojl s fetézovym zasobnikem pro 40 /60 / 80/ 100/ 120 / 140 / 160 nastrojl

A N N N NN

Volitelné rozdéleny pracovni prostor

ot |

NEREHE TSI TTA TR TR T ittt i i b i i

Vertikalni osa Z Vysuv smykadla Y Sitka stolu Délka stolu

Podélna osa X*

SB-6000 mm 4500 1500/ 2000/ 2 500 1200/1300/1500/1 600 17100/ 1300/1 500 6 000
SB-7500 mm 6 000 1500/ 2000/ 2 500 1200/1300/1500/1 600 1100/1300/1 500 7 500
SB-8000 mm 6 500 1500/ 2000/ 2 500 1200/1300/1500/1 600 1100/1300/1 500 8 000
SB-10000 mm 8500 1500 /2000 /2500 1200/1300/1500/1 600 1100/ 1300/1 500 10 000
SB-11500 mm 10 000 1500/ 2000/ 2500 1200/ 1300/ 1500/1600 7100/1300/1500 11 500

*max. délka osy X = 20 500 mm; stll je o 1 500 mm delsi neZ pracovni zdvih osy X

FBF-S RADA

DESKOVA FREZKA
(OBRABECI CENTRUM)

v Pracovni prostor pfed jezdicim stojanem se uzplsobuje
potfebam zakaznika (deskové pole, otocné stoly volitelné i s pficnou
osou nebo integrované do deskového pole atd.)

v Volitelné specialni deskové pole o vySce 900 mm a Sifce 1 200 mm

= alternace k obrabécim centrdm

Volitelné rozdéleny pracovni prostor

Volitelné i plné krytovani pracovniho prostoru

Strukturalni dily stroje z litiny

Automatické dvouosé univerzalni hlavy AFK / BFK / OFK

(technické parametry viz tabulka hlav)

Vertikalni osa Z Vysuv smykadla Y

FBF-S| mm 3000-26 000 1500/2000/2250 1200/1 300

Podélna osa X

AN N NN

v Automatickd vymeéna pro 24 / 30 néstroju (bubnovy zasobnik)
apro40/60/80/100/120/ 140 /160 nastroju (fetézovy zdsobnik)



MTE SPOLEHLIVE LOZOVE
A DESKOVE CNC FREZKY

MILLING MACHINES

FBF-M/FBF-X RADA

Rada FBF-X

DESKOVE FREZKY | S AUTOMATICKY
VYMENNYMI HLAVAMI

v Pracovni prostor pfed jezdicim stojanem se
uzpUsobuje potfebam zakaznika (deskové
pole, otocné stoly volitelné i s pricnou osou
nebo integrované do deskového pole atd.)

v Volitelné rozdéleny pracovni prostor

v Strukturdlni dily stroje z litiny

v Automaticka vyména pro 40/ 60/ 80 /
100/120/140/160 /180 nastrojl
(fetézovy zasobnik)

v Volitelné i automaticka vymeéna hlav (technické
parametry viz tabulka hlav)

Podélna osa X Vertikalni osa Z Vysuv smykadla Y
Rada FBF-M mm 4.000-26 000 2000 /2 500/3000/3500 1500/ 1600

Rada FBF-X mm 5000-36 000 3500/4000/4500/5000/5300 1800

OBRABECI AUTOMATICKE HLAVY

Univerzalni Univerzaélni dvouosa Univerzaélni dvouosa hlava SFK Ortogonalni Pfima hlava HFK
dvouosa hlava AFK hlava BFK (pouze pro Y =1 500 mm) dvouosa hlava OFK (2 150 / 198 mm)

Indexace stupné 2,5°x25°/25°%x1,0° 0,01°x0,01° 0,001° x 0,001 0,01°x 0,01° -

Rychlost ot/min 4000/6000 4000/ 6000 4000/ 6000 4000/ 6000 4000

POHON VRETENA VE SMYKADLE

Motor + pievodovka kW (S1) 32/40

Pfimy pohon kW (S1) 43/ 65



MRM

MACHINERY

30SE VERTIKALNI OBRABECI CENTRUM

AN NN

Dle modelu stroje a zvolené specifikace:
v Vfeteno SK40, SK50 nebo HSK-A63

Strukturdlni dily z litiny zajistuji nadprdmérnou tuhost stroje
Linedrni valiva vedeni os X / Y / Z zajistuji dynamiku stroje
Ridici systém HEIDENHAIN TNC620 nebo TNC7 Basic
Pfimé chlazeni vietena

v Zasobnik pro 24 /30 / 36 / 40 / 60 nastrojl
v Chlazeni stfedem vietena 30 / 50 / 70 bar
v Primé odmérovani polohy os X /Y / Z
v 2stupnova prevodovka pro vys$si kroutici moment vietena
v Obrobkova a nastrojova sonda
v 4.0sa - ptidavny otocny stdl
VMC 1100/1250/1350/1400/1500 VMC 1676/1876/2076 VMC 1600/1800/2000
1250 1400
Osa X mm 860 1100 1520 100 1600 1800 2000
760 760 760
OsaY mm 600 600 700 700 1000 1000 1000
600 600 720 720 720
Osaz mm 600 600 640 640 800 800 800
1700 x 760 1900 x 760 2100 x 760
Plocha stolu mm 910 x 560 1100 x 560 1350 x 600 1500 x 600 1700 %1000 1900 x 1000 2100 %1000
Nosnost stolu kg 800 1 000 1200 1500 1800 2100 2400
Max 6000/ 8000/ 6000/ 8000/ 6000 /8000 / 6000 /8000 / 6000 /8 000/ 6000/8000/ 6000 /8 000/
otééi( vietena ot/min 10000/ 12000/ 10000/ 12000/ 70 000/ 12000/ 70 000/ 12000/ 10000/ 12000/ 70 000/ 12000/ 10 000/ 12 000 /
Yy 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000
Max. vjkon 17/32/ 17/32/ 17/32/
vetena (S6) kw 171732 171732 17/32 17732 37748 37/48 37748
. 8700 9100 10 000
Hmotnost stroje kg 6 000 6 700 7 400 8100 17000 18000 20000




MRM

MACHINERY

30SE VERTIKALNi OBRABECi CENTRUM
S AUTOMATICKOU VYMENOU PALET

Automatickd vymeéna 2 palet = zkraceni vedlejsich ¢asl

Strukturdlni dily z litiny zajistuji nadprdmérnou tuhost stroje e
Linedrni valiva vedeni os X / Y / Z zajistuji dynamiku stroje

Ridici systém HEIDENHAIN TNC620 nebo TNC7 Basic

Prfimé chlazeni vietena

A NN NN

Dle modelu stroje a zvolené specifikace:

Vieteno SK40, SK50 nebo HSK-A63

Zasobnik pro 24 / 30 / 36 nastrojl 2
Chlazeni stfredem vietena 30 / 50 / 70 bar

Primé odmérovani polohy os X/ Y / Z

2stupriova prevodovka pro vyssi kroutici moment vietena
Obrobkova a nastrojova sonda
4.0sa — pfidavny oto¢ny st

A S N N N N NN

Rozmér palety mm 660 x 500 850 x 500 1000 x 500

Pocet palet ks 2 2 2

Rychlost vymény palety s 7 (1) 7 (1) 7 (1)

Nosnost palety kg 200 250 300

Osa X mm 610 860 1100

OsaY mm 480 560 560

OsaZ mm 500 600 600

Max. otacky vietena ot/min 70000/ 12000/ 15 000 6000/8000/10000/ 12000/ 15000 6000 /8000/10000/ 12000/ 15000
Max. vykon vietena (S6) kw 17 17732 17732

Hmotnost stroje kg 6 000 8100 8700

16




MRM

MACHINERY

50SE VERTIKALNI OBRABECI CENTRUM

AN N NN N N N N N N NN

Otoc¢né-naklopny stdl
Strukturdlni dily z litiny pro vysokou tuhost a tlumeni vibraci
Linedrni valivé vedenina osach X /Y /Z

Pfimé odmerovani polohy naosach X/Y/Z/B/C
Ridici systém HEIDENHAIN TNC 640 nebo TNC 7
Kuzel vietena SK40, HSK-A63 nebo HSK-T63
Zasobnik pro 48, 54, 60 nebo 90 nastrojl

Chlazeni nastrojl stfedem vfetena 30, 50 nebo 70 bar

Obrobkova a nastrojova sonda
Multifunkéni provedeni s funkci soustruzeni, max. 1 000 ot/min
Automatizace se 6, 8 nebo 12 paletami

Chlazeni nastrojl stfedem vfetena vzduchem

Pasovy nebo hrablovy dopravnik tfisek

Krytovani pracovniho prostoru se stfechou nebo bez ni
Odsavani mlhoviny z pracovniho prostoru

OsaX/Y/Z

620/ 520/ 460

720/ 600/ 520

Rozmér desky stolu

@ 650 x 520

@720 x 540

Max. zatiZeni stolu

kg

300

300

Osa B - naklapéni stolu

stupen

-50° az +110°

-50° az +110°

Osa C - otaceni stolu

stupen

360°

360°

Max. otacky vietena

ot/min

12000/ 15000/ 18 000

12000/ 15000/ 18 000

Pocet palet ks 6 8 12
Velikost palety mm 390 x 390 320 x 320 250 x 250
Nosnost palety kg 80 60 40

Zpusob upnuti

4x zero-point




OVERENO ZAKAZNIKY - PRODUKCE ViCE NEZ
5000 CNC OBRABECICH STROJU ROCNE

Intelligent Equipment i

30SA VERTIKALNI CENTRA
SOSOUXO0OD650D0 2000 MM

Vysokorychlostni produktivni obrabéni nebo silové obrabéni dle modelu stroje
Ridici systém SIEMENS, FANUC nebo HEIDENHAIN
Strukturdlni dily z litiny

Linearni valivé vedeni nebo kluzné vedeni

Upinaci kuzel SK40, SK50, BT40, BT50, HSK-A63
Automaticka vymeéna nastrojl 24 nebo 32 pozic
Primé odmérovani polohy os X/Y/Z pravitky

Chlazeni nastroje stfedem vretena 20, 30 nebo 50 bar
Chlazeni vzduchem stfedem vretena

Pasovy nebo hrablovy vynaseci dopravnik tfisek

PIné krytovani pracovniho prostoru

4.0sa - pridavny oto¢ny stdl

D I N N N N N N N N N N NN

V pfipadé pozadavku Ize navrhnout kompletni FeSeni automatizace procesu obrabéni

Uvedené modely pfedstavuji priifez sortimentem vertikalnich center ZOPO. V sortimentu jsou dal$i modely a kombinace parametrd.

(SVbes0) vep vios vite (EvB1Z70)
0saX/Y/Z mm 650/ 400 / 500 850/ 500 / 550 1000/ 620/ 630 1100/ 610/ 630 1200/ 700 / 700
Plocha stolu mm 850 x 400 1000 x 500 1200 x 600 1300 610 1 400 x 700
Nosnost stolu kg 400 500 800 900 1000
Max. otacky vietena ot/min 8000 (12 000) 12000 12 000 12000 6 000 (12 000)
(gxg}j;g) SVB1580 SVB1780 VMC1890L VMC2090L
0saX/Y/Z mm 1400 /700 / 700 1500 /800 /800 1700 /800 / 800 1850900 / 900 2000/ 900 / 900
Plocha stolu mm 1600 x 700 1700 x 800 1900 x 800 2000 x 900 2000 x 900
Nosnost stolu kg 1100 1200 1300 1800 1800
Max. otégky vietena ot/min 6000 (12 000) 6000 6000 6000 6000




Intelligent Equipment i

RADA SVG

S VYSOKYM KROUTICIM MOMENTEM VRETENA 1 042 NM

OVERENO ZAKAZNIKY - PRODUKCE ViCE NEZ
5000 CNC OBRABECICH STROJU ROCNE

v "Heavy duty” obrabéni s vestavénou 2stupriovou prevodovkou vlastni

konstrukce s maximalnim krouticim momentem vietena 1 042 Nm

SVG1270

SVG1470

SVG1580

SVG1780

OsaX/Y/Z mm | 1200/700/700 | 1400/700/700 1500 /800 / 800 1700 /800 / 800
Plocha stolu mm 1400 x 700 1600 x 700 1700 x 800 1900 x 800
Nosnost stolu kg 7000 1100 1200 1300
Max. otécky ot/min 6000 6000 6000 6000
vretena
RADA SE
S VYSO KYM I OTAC KAM I SE855 SE1055 SE1165 SE1265
VRETENA AZ 24 000 OT/MIN OsaX/Y/Z mm | 850/550/600 | 1000/550/600 1100/ 650 / 600 1200/ 650 / 600
7 Vestavéné elektrovieteno s maximalnimi Plocha stolu mm 7000 x 500 7100 x 500 7200 x 600 7300 x 600
otackami az 24 000 ot/min pro pfesné Nosnost stolu kg 600 600 300 300
vysokorychlostni obrabéni obrobk( jako jsou .
y y L o J J ":’F':,:‘é:a‘acky ot/min | 16000 (24 000) | 16 000 (24 000) 16 000 (24 000) 16 000 (24 000)
formy, tenkosténné soucasti a obrobky ze
slitin hliniku
RADA VMCL
S PRODLOUZENOU OSOU VMC1580L VMC1690L VMC1890L VMC2090L
Y =850 NEBO 900 MM OsaX/Y/Z mm | 1550/850/850  1650/900 /900 1850 /900 /900 2000 / 900 / 900
J "Heavy duty" obrabéni s prodlouzenym Plocha stolu mm 1700 x 850 7700 x 850 2 000 x 900 2000 x 900
zdvihem osy Y na 850 nebo 900 mm dle Nosnost stolu kg 1600 1600 1800 1800
modelu stroje -
) J 5 L ":’F'::‘é:a‘a"ky ot/min 6000 6000 6000 6000
v 0sy X /Y jsou ulozeny na valivych linearnich

vedenich o sifce 45 mm (osa Y ma 4 veden)
v 0Osa Z ma kluzné vedeni pro maximalni
tlumeni vibraci vznikajicich pfi obrabéni

AUTOMATIZOVANE PRACOVISTE

v Bohaté zkuSenosti s pokrocCilymi technologiemi

a mnozstvi zpracovanych pfipadd

v Inteligentni vyrobni FeSeni se zakladaci obrobk

nebo robotem dle poZadavk( zékaznika




z c ° OVERENO ZI-'\KAZNI'K)( - PRODUKCE \{I’CE rng
= - 5 000 CNC OBRABECICH STROJU ROCNE

30SA PORTALOVA
OBRABECI CENTRA

v 30sé obrabéni s vybornym pomérem cena/vykon
v Koncepce pevného portalu s posuvnym stolem
v Strukturalni dily z litiny
v Ridicf systém SIEMENS, FANUC nebo HEIDENHAIN
v 0sy X, Y na linearnim vedeni, osa Z na kluzném vedeni
|. generace Il. generace
‘ ‘ Sp ‘ SPF ‘ SPII ‘ SPF I
- ) L ’ . s o - Zvysena prichodnost a vykonové Zvysena prichodnost a mimoradna
Charakteristika Efekt\vrjl stroje se slfvelym Vykonové obrabgnl s krauticim obradbéni s krouticim momentem tuhost pro vykonové obrabénf
pomérem cena/vykon momentem az 1 430 Nm 5 . .
az 1144 Nm s krouticim momentem az 1 430 Nm
Provedeni smykadla A B,C F C F
Prichodnost mezi stojany =~ mm 1250/ 124[%]0/ /1360550/ 2000/ 2000 /2 400 / 3 000 1900/ 72400/ 2 800/ 3 600 2400/2800 /3 600
$ifka stolu mm 1000/1300/1 500/1800/ 1800 /2 000/ 2 500 1500/ 1800 /2000 /2 500 1800 /2000 /2 500
2000 /2 500
0Osa X - podélna mm 1650 az 8 200 2200 a7 8 200 2600 a7 8 200 3200 a7 8 200
Osa Y - pficné mm 1100/ 12420500/ 165071850/ 1850 /2250 /2 900 1900 /72400 /2 800 / 3 600 2400 /2800 /3 600
/2900
0Osa Z - svisla mm 600/ 800/ 1000 1000 800/ 1000 1000
A:6 000 / 8 000
Otacky vietena ot/min | B:6 000 (SK50) / 12 000 (SK40) 4000/ 6000 (bez CTS) 6000 / 8 000 4000/ 6000 (bez CTS)

C: 6000

VARIANTY VYSUVNYCH SMYKADEL - OSA Z

~
W7 —
A: 2 kluzna vedeni, pohon B: 2 kluzna vedeni, pohon C: 2 kluzna vedeni, vieteno F: smykadlo v uzavieném
vietena femenem, max. vietena direct-drive, max. s prevodovkou, max. kroutici kluzném vedeni, vieteno
kroutici moment 286 Nm kroutici moment 286 Nm moment T 144 Nm s prevodovkou, max. kroutici

moment T 430 Nm



M}jcnocu l UNIVERZALNI A PRODUKTIVNI
OBRABENI, REFERENCE V CR

MICROCUT MCU-5X CNC

50SE CENTRUM S PORTALOVOU KONSTRUKCI
A OTOCNE-NAKLOPNYM STOLEM

v Strukturalni dily z litiny pro vysokou tuhost, pfesnost
a vynikajici stabilitu
v Portdlova konstrukce s dvojitym vedenim pfi¢niku v ose Y
v Ridici systémy HEIDENHAIN TNC7 nebo SIEMENS ONE
v Konstrukce a provedeni stroje jsou pfimo urceny pro HSM
technologii
v Primé pohony a prfimé odmérovani polohy
naosach X/Y/Z/C/ A (opce)
v Vretena s pfimym pohonem a vykonem az 35 kW
s vysokym krouticim momentem
v Max. primér obrobku 600 mm
v Max. vyska obrobku 500 mm
v Automaticka vyména nastrojd az pro 60 pozic

Rozmér otoéného stolu mm @ 600

Max. zatizeni stolu kg 600
OsaX/Y/Z mm 600/ 600 / 500
Osa A - naklapéni stolu stupen +/-120°

Osa C - otaceni stolu stupen 360°

Otacky vietena ot/min 15000/ 18 000 / 24 000
Upinaci kuzel vietena 1SO40 (HSK-A63)
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VELMI KVALITNI
TCHAJWANSKY VYROBCE

r—-\_
VISION
v WID€E

ASM

50SE OBRABECi CENTRUM PRO
KONTINUALNi OBRABENI

v Plynula obrabéci hlava od némecké spole¢nosti CYTEC
v Volitelné otoc¢ny stil v provedeni pro vertikalni
soustruzeni (500 ot/min)

v Volitelné automaticka vyména palet

v Rychloposuvy 40 m/min, zrychleni 3 m/s?

v Pracovni posuv 24 000 mm/min

v Opakovana presnost Ps 0,0055 mm

ASM-1012 ASM-1212 ASM-1612
Osa X mm 1000 1250 1620
OsaY mm 1260 1260 1260
Osaz mm 1050 1050 1050
Rozméry stolu mm @1 000 @1 200 @1 500
Max. zatizeni kg 2000 2000 3000
pri frézovani
HSK-100 HSK-63 HSK-100T

Rychlost ot/min 10 000 24000 7000/ 10 000
otaceni vretena
Vykon S1/S6 kw 34 /43 42 /53 42 /58
Kroutici moment
176 Nm 162 /205 67/88 396 / 506, 201 / 253




f‘\
VISION
v WID€E

SM/VB/SE/GS

30SA PORTALOVA
OBRABECI CENTRA

v Pohon vretena — direct drive, build in
od 10 000 do 28 000 ot/min

v Pohon vietena — mechanicka
pfevodovka — do 6 000 ot/min

v Automaticka vyména nastrojd

Odbér hliniku az
5000 cm3/ min

Charakteristika

SM

Produktivni obrabéni

VB

UloZeno na kluzném vedenf, vhodné
pro silové obrabénf

VELMI KVALITNI

TCHAJWANSKY VYROBCE

Odbér hliniku az
7 000 cm3/ min

SE

Mimoradné tuhé, presné, rychlé
a velmi produktivni

GS

Presné vysokorychlostni obrabéni

Koncepce Posuvny stdl, pevny stojan Pevny stdl, horni gantry Posuvny stul, pevny stojan Pevny stdl, horni gantry
Priichodnost mezi stojany mm 1350/1800/2350/2750 1700/2100 1250/ 1840 3520/4020

$ifka stolu mm 1100/1600 /2100 1300/ 1700 1100/ 1600 3000/ 3 500

0Osa X - podélna mm 1600/2411080//2561050/3100/ 2000/2500/3100/ 4100 1600/2100/2600/3100 | 1200/1600/2000/2500/3 000
Osa Y - pfiéné mm 1:300/1800/2300/2700 1600 /2000 1200/ 1800 2000

0Osa Z - smykadlo mm 800/ 1000 800/1020 800 /1 000 800 /1 000

o s oumn | SO 1 Kateiomen : :

Pofion vestaveného Vietena | oy/min | s HSK-100 / SK50:10 000/ 15 000 - o e e s HSK-100 / SK50: 15 000
Pohon vestavéného vietena oy/min s HSK-100 / SK50: 10 000 - b 20,000, 94000, 35 500 | © HSK-63:20 000,24 000, 28 000
Pracovni posuv m/min 15 7 24, zrychleni 0,5G 24, zrychleni 0,5G
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VISION
v WID€E

SF / NF / HF

PORTALOVA OBRABECi CENTRA PRO
30SE AZ 5STRANNE OBRABENI

v Posuvny stll, pevny stojan

v Pohon vietena — mechanicka prevodovka —
do 6 000 ot/min

v Pres 50 typl vyménnych obrabécich hlav

v Automatickd vyména nastrojd

h

NF / HF

VELMI KVALITNI

TCHAJWANSKY VYROBCE

Max. kroutici moment 1 023 Nm
pro 6 000 ot/min

Max. kroutici moment 970 Nm
pro 6 000 ot/min

&7 NF HF
Pritchodnost mezi stojany mm 1650 /2050 /2350 /2 750 2400/ 2700 / 3250 3520/ 4020
Sifka stolu mm 1500/1800/2100 2050/ 2 450 3000/ 3500
0sa X - podéling mm 3100/4100/5100/ 6100 3100/‘8‘13%%?%6100/ 41031/0501/0?0/160800/
0sa Y - piiénd - 1600 (2:300) /2 000 (2 700) / 2300 (3 000) / 2 600 (3 300) / 3500 (4 200) / 4000 (4 700)

2200 (2 900) / 2 600 (3 300)

3200 (3 900)

Max. vertikalni prachodnost

prevodovka

pod pfiénikem mm 1250 1670 1670
.f.’iﬁozn} T(Tﬁgf:\xn: Soubem ™o 800/1020 920/1020 920/ 1020

Osa Z - smykadlo - 8 kluznych vedeni

(uzavieny typ), pohon mm - 1000/ 1200/ 1400 1000/ 1200/ 1400
2 kulickovymi Srouby

g::ozn_zir:|¥§|?:‘l,;n:i4§:r::;nivedeni’ mm - 1000/1200/1 400 7000/ 1200/ 1400
Pohon vestavéného vietena — ot/min 4000/ 6000 4000/ 6 000 4000/ 6000
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VISION VELMI KVALITNi
TCHAJWANSKY VYROBCE
v WID€E

1l -
Smykadlo — 2 vedeni Smykadlo — 4 linearni Uzavreny typ smykadla
a 1 kulickovy Sroub vedeni a 2 kulickové — 8 kluznych vedeni

Srouby a 2 kulickoveé Srouby

Univerzalni Horizontalni Pfima hlava —

20s4 hlava hlava prodlouzeni vietena

Pick-up pro automatickou vymeénu 1 hlavy Zasobnik pro vice hlav
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VI/S|ONE VELMI KVALITNI
TCHAJWANSKY VYROBCE
v WIDE

XM /XML / XMF

VELKA PORTALOVA OBRABECI CENTRA
PRO 30SE AZ 5STRANNE OBRABENI

v Posuvny stojan, pevny stdl

v Vysuv smykadla do 3 500 mm

v Volitelné integrovany oto¢ny stll pro
vertikalni soustruzeni do priiméru 5 000 mm

v Pohon vietena — mechanickd pfevodovka —
do 6 000 ot/min

v Pres 50 typd vyménnych obrabécich hlav

v Automaticka vyména nastrojd

XM XML XMF
Max. vyska obrobku mm 3050 3050 3500

Max. §itka obrobku mm 3000/ 3500/ 4000 3600/ 4100/ 4600/ 5600 4600/ 5100/ 5600/ 6100
$itka stolu mm 21500 /3000 / 3 500 3000/ 3500/ 4000/ 5000 4000/ 5000

Osa X - podéInd mm 8 200-60 200 (po 1 000 mm) 8 200-60 200 (po 1 000 mm) 8 200-60 200 (po 1 000 mm)
Osa Y - pficna mm 3200/3700/ 4200 3700/ 4200/ 4700/5700 4200/4700/5200/5700
0Osa Z - smykadlo mm 1000/ 1200/ 1400 1500 /2 000 /2200 (hy dros2t ;?fkg ilggg rﬁ ?bigﬂ’n box)
Priufez smykadla mm 460 x 470 580 x 580 680 x 680

Priklad automatické vymeény hlav Dvojity pfi¢nik a ulozeni
smykadla ,box in box"



r—\_
VISION
v WID€E

FA / GSF

PORTALOVA OBRABECi CENTRA PRO
50SE KONTINUALNi OBRABENI

AN N N NS

smykadlem ze 4 stran = ,box in box"

Kontinualni hlavy od CYTEC Némecko nebo HSD Italie
Vysuv smykadla do 1 200 mm

Rada FA = vyborny pomér technickych parametrd a ceny
Automatickd vyména nastrojd

U GSF volitelné provedeni s dvojitym pri¢nikem a ulozenym

Vidlicové provedeni
20sé hlavy

VELMI KVALITNI
TCHAJWANSKY VYROBCE

20sd univerzaini hlava  20sa univerzalni

s Upravou pro hlava

soustruzeni

Vysokorychlostni obrabéni s moznosti integrovaného

Charakteristika Mimoradné tuhé a produktivni otodného stolu pro vertikalnf soustruzent
Koncepce Posuvny stdl, pevny stojan Pevny stdl, horni gantry
Prichodnost mezi stojany mm 1800/2200/2700 3400/3900

Sitka stolu mm 1600/ 1800/2450 2700/ 3200

Osa X - podélna mm 2100/2600/3100/4100/5100/6100/8100 1600/2200/3000/4000/5000/6000
Osa Y - pficna mm 2300/2700/3300 2700/3 200

Osa Z - smykadlo - linearni vedeni mm 800 (pouze u fady FA23) / 1000/ 1 200 1000/ 1200

20s4 kontinualni hlava CYTEC nebo HSD Vidlicové nebo jednostranné provedenf Vidlicové nebo jednostranné provedeni
Motor vieteno s HSK-100 ot/min 12000/ 15000 12000/ 15000

Motor vieteno s HSK-63 ot/min 20 000 / 24 000 24000
ot 5 51, 1000 ot
Pracovni posuv m/min 10, 20 u fady FA23 20, zrychleni 4,9 m/s?
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PRESNOSTI A SPOLEHLIVOSTI

lg U n | S | 9 ﬂ SPOJENI VYSOKE PRODUKTIVITY,

machine tools

UNIPORT4000

30SE VYSOKORYCHLOSTNi PORTALOVE
OBRABECI CENTRUM

v Koncepce stroje spodni gantry (pevny stil a pojizdny stojan)
potfebuje nejmensi zastavbové rozmeéry ve své kategorii

v Uzaviend konstrukce pricniku (osa Y) s uvniti ulozenym
smykadlem (osa Z) zajistuje maximalni tuhost stroje

v Zrychleni na osach 4-7 m/s? zaruCuje velkou dynamiku stroje

v Volitelné vyménna pravouhla hlava (3 000 ot/min, indexace 2,5°)

UNIPORT6000

PORTALOVE OBRABECi CENTRUM
S AUTOMATICKOU VYMENOU HLAV PRO
5STRANNE OBRABENI

v Koncepce stroje spodni gantry (pevny stll a pojizdny stojan)
potfebuje nejmensi zastavboveé rozmery ve své kategorii

v Ergonomicky feSeny prfistup k pracovnimu stolu ze Ctyf stran,
vyska stolu 400 mm

v Vice typl automaticky vyménnych hlav s indexaci

v Moznost integrovaného oto¢ného stolu umoznujiciho
vertikalni soustruzeni

v Specialni hlavy s drzaky na soustruznické nastroje

v Volitelné i varianta stroje s posuvnym stolem a pevnym
portalovym stojanem, pripadné i s paletizaci

UNIPORT6000-HV

50SE PORTALOVE CENTRUM
S PEVNOU KONTINUALNI{ HLAVOU |~

v Koncepce stroje spodni gantry (pevny stll a pojizdny stojan)
potfebuje nejmensi zastavboveé rozmeéry ve své kategorii

v Ergonomicky feSeny prfistup k pracovnimu stolu ze Ctyf stran,
vyska stolu 400 mm

v Velice pfesny stroj — dle VDI / DGQ 3441 pfesnost polohovani
Tp (1 000) = 8 um, opakovatelnost Ps = 4 ym

v 20sa kontinualné fizena nutacni hlava ma sirsi pracovni rozsah

nez klasicka vidlicova hlava
20sa plynule fizena hlava

v Volitelné varianta horni gantry " 573 KW
S vykonem az




g unNisign

machine tools

UNIPORT7000

PORTALOVE OBRABECi CENTRUM

S AUTOMATICKOU VYMENOU HLAV PRO

50SE OBRABENI

v Koncepce stroje spodni gantry (pevny stil a pojizdny stojan)
potfebuje nejmensi zastavbové rozmeéry ve své kategorii

v Uzaviena konstrukce pricniku (osa Y) s uvniti ulozenym
smykadlem (osa Z) na 4 linedrnich vedenich zajistuje maximalni

tuhost stroje

v Ergonomicky feseny pristup k pracovnimu stolu ze Ctyf stran, vyska

stolu 400 mm

v Vice typl automaticky vyménnych hlav s indexaci nebo

i kontinualné fizenych

v Volitelné integrovany otoc¢ny stll umoZniujici vertikalni soustruzeni

DALSI VARIANTY KONCEPCE STROJE

Portal horni gantry

UNIPORT7000-0G

Horni gantry s karuselovym stolem

UNIPORT7000-MTC

S posuvnym stolem a pevnym portalovym stojanem

UNIPORT7000-T

Provedeni s posuvnym stolem s vyménou palet

UNIPORT7000-P

UNIPORT4000

UNIPORT6000

SPOJENI VYSOKE PRODUKTIVITY,
PRESNOSTI A SPOLEHLIVOSTI

UNIPORT6000-HV

UNIPORT7000

Pojezdy v ose X mm 4 000-24000 4 000-24 000+ 4 000-24 000+ 6 000—-24 000+
Pojezdy v ose Y mm 1500-3 500 1500-5 000 2 500-6 000 2 500-6 500
Pojezdy v ose Z mm 500/ 600/ 750 1000/ 1250 1500/ 1800 1600
Horizontalni prichodnost mm 7 550-3 550 1 500-5 000 2 000-5 500 2 000-6 000
Vertikalni priichodnost mm 610/750/1000/1 250 1300/1550/1 800 1700/ 2000 1500/1750/2000/2 500
Pracovni posuvX/Y/Z m/min 40/40/ 40 40/40/ 40 40/40/ 40 40/40/ 40

Vykon motoru ve vieteniku S6 kw 36 /58 36 /54 73 (pevna 20s4 hlava) 36/42/73

Max. otacky ot/min 12000/ 16 000 6000 7000 (ergfgaﬁtkfy’)”ceme 6000 g grgpgaﬁ;);cepce
Max. kroutici moment na vietenu S6 Nm 180/135 720 /1000 550 1600

Upinaci kuzel HSK-A63 HSK-A100 / 1ISO50 / Capto C8 HSK-A100 HSK-A100
Zasobnik nastroju ks 29/102 29-215 37-170 48-330
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g unNisign

machine tools

UNICOM6000/7000

MULTIFUNKCNI OBRABECi CENTRUM
S PALETIZACI

PInohodnotné frézovani, vrtani a vertikalni soustruzeni
Kratké vedlejsi ¢asy diky Siroké Skale operaci

Vysoka presnost diky malému po&tu upinani

PIné srovnatelné parametry soustruzeni a frézovani
Rzné velikosti palet v jednom stroji

Jeden systém nastrojl pro soustruzeni a frézovani

A N N N N NN

Zaruceni opakovatelné presnosti vyrobku diky jednomu upinacimu
systému na jednom stroji

SPOJENI VYSOKE PRODUKTIVITY,
PRESNOSTI A SPOLEHLIVOSTI

UNICOM6000 UNICOM700
Pojezdy v ose X mm 1950 2675 3450/ 5000
Pojezdy v ose Y mm 1425 2300 2500/ 4 000
Pojezdy v ose Z mm 1000/ 1250 1600 1600
Max. toény primér obrobku mm 2 000 2000/ 2200 3000/ 4 500
Karuselovaci stul - vykon motoru kw 70/95 70/ 95 70/ 95
Kroutici moment stolu Nm 25000 /38 000 25000 /38000 33000/ 70 000
Velikost palet — pramér mm 1250/1600/1800 1250/1600/1800 2000/2500/3000/4000
Pocet palet ks 2 (3+) 2-3 2-3
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SVETOVY LiDR VE VODOROVNYCH VYVRTAVACICH
A FREZOVACICH STROJICH

(RAR

SPEEDMAT

VODOROVNE VYVRTAVACI A FREZOVACI
CENTRUM STOLOVE

Veskeré strukturalni dily stroje z litiny

Tepelné symetricka konstrukce stojanu s centralné uloZzenym vietenikem
Otocny stdl s predepnutym hydrostatickym ulozenim

Volitelné vysokootackové otocné stoly pro soustruzeni

Vietenik s vysuvnym vyvrtdvacim vietenem v provedeni s pfevodovkou (W) nebo

A NN NN

s pfimym pohonem (WD)

Vietenik s pfimym pohonem — hnaci hrideli (MD) - max. az 6 000 ot/min (pro hlavy)
120 variant automaticky vyménnych obrabécich hlav vlastni konstrukce

Volitelné pIné krytovani pracovniho prostoru bez stfechy nebo se stfechou

D N NN

Volitelné automaticka paletizace od 2 do 4 palet, az po FMS

Provedeni s vysuvnym

Provedeni s vysuvnym

vyvrtavacim vietenem

smykadlem a vysuvnym
vyvrtavacim vietenem

Toény pramér mm 2 200-4 600 2200-5 000

Vertikélni osa Y (vietenik _ _

typ W - vyvrtévaci vieteno) mm 1750-3 750 1750-3750

:;‘:“Z‘S";;I ?j:v‘;)("’e‘e“'k mm 2 000-3 500 2 000-3 500

Osa Z (posuv stojanu) mm 1 500-4 000

OsaZ (vysu'v smykadla) mm 1200/ 1600

- provedeni se smykadlem

OsaV (posufv stojanu) mm 1 500-4 000

- provedeni se smykadlem

Otoéné stoly - rozmé mm od 1250 x 1250 od 1250 x 1250
v i do 2 000 x 3 000 do 2 000 x 3 000

Parametry vieteniku

W - prevodovka

WD - direct drive

MD - direct drive

Primér vyvrtavactho mm 130/150/160  120/130/150/ 160 hlavy
vretena

Vjsuv vyvrtévactho mm 800 600/ 800

vietena — osa W

Max. otagky vietena ot/min | 4000 /3500 /3000 5000/ 4 000 6000 /5000 / 4 000

Automaticka vyména
nastroju

Pocet nastroju

v zasobniku ks

Retézovy zasobnik

60/80/112/
120/ 140

154/190/ 256

Regalovy zaklada¢
s robotem

300/ 400/ 570/ 770

Provedeni s vysuvnym
vyvrtavacim vietenem

Provedeni' s vysuvnym
smykadlem a vysuvnym
vyvrtavacim vietenem
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A FREZOVACICH STROJICH

P H H H SVETOVY LiDR VE VODOROVNYCH VYVRTAVACICH

SPEEDRAM

HORIZONTALNI DESKOVA VYVRTAVACKA ULOZENA NA 0sa X (podéind - stojan) | mm 5000+ N x 1000
HYDROSTATICE S MAXIMALNIM VYKONEM A PRESNOSTI .
Osa Y (svisld) mm 2 000-10 000
— G S Osa Z (pficna mm 1 200-2 000
v Veskeré strukturdlni dily stroje z litiny - vysuvné smykadlo)
v Veskeré linearni osy uloZzeny na hydrostatickém vedeni Osa W (pfiéna 800-1 600
. Y . o, 3 - vyvrtavaci vieteno) mm
v Smykadlo ,box in box" (osa Z) ulozené na hydrostatickém vedeni
(bronzové podlozky) Trtavacho vietena | ™™ 130-300
v Vysuvné vyvrtavaci vieteno (osa W) volitelné s hydrostatickym ulozenim Otécky vietena oymin|  1500-4 000
= nejvySSi presnost a tlumeni vibraci —
, ) . - . Kroutici moment Nm 1389-18 551
v Patentovany systém pro monitorovani a kompenzaci dilatace smykadla vietena (S1)
v redlném &ase Vykon vietena (S1) kw 41-138

v Systém kompenzace geometrie stroje v realném Case
v Pohon vietena ve smykadle pfes mechanickou pfevodovku

— max. krouticif moment 18 5517 Nm

v 120 variant automaticky vyménnych obrabécich hlav vlastni konstrukce

v Automatickd vyména nastrojd - fetézovy zasobnik pro 60—180 ndstrojd,
regalové provedeni s robotem pro 300 / 389 nastrojd

v Pracovni prostor dle poZzadavk( zékaznika — deskova pole a oto¢né stoly
(volitelné i s priénou osou nebo vysokootackové)

v Pracovni deska na oto€ném stole s inosnosti od 10 do 600 tun
(hydrostatické ulozeni)




A FREZOVACICH STROJICH

P H H H SVETOVY LiDR VE VODOROVNYCH VYVRTAVACICH

SPEEDMIL B

,: ::Jj

HORIZONTALNi DESKOVA [~ o
VYVRTAVACKA / FREZOVACI CENTRUM =,

v Veskeré strukturalni dily stroje z litiny ! ':i a
v Tepelné symetrickd konstrukce stojanu s centralné = : ' '
ulozenym smykadlem j

v Smykadlo ,box in box" (osa Z) uloZzené na hydrostatickém vedenf
(bronzové podlozky) -

v Vysuvné vyvrtavaci vieteno (osa W) volitelné s hydrostatickym
uloZzenim = nejvyssi presnost a tlumeni vibraci

v Osy X aY ulozeny na linearnim vedeni
v Patentovany systém pro monitorovani a kompenzaci dilatace

smykadla v redlném Case

Osa X (stojan) mm 5000+ N x 1000
v Systém kompenzace geometrie stroje v realném case
v Pohon vietena ve smykadle pfimym pohonem = vy$$i otacky Osa Y (vietenik) m 2000-5000
a pFesnost Osa Z (smykadlo) mm 1200-2 000
v 120 variant automaticky vyménnych obrabécich hlav
Osa W (vyvrtavaci vieteno) mm 600 /800 /1000

vlastni konstrukce

v Automatickd vyména nastrojd — fetézovy zdsobnik pro 60 az 180 Primér vyvrtavaciho vietena mm 120/130/150/ 160
ndstrojU, regalové provedeni s robotem pro 300 / 389 nastrojd

v Pracovni prostor dle pozadavk( zdkaznika — deskovéa pole a oto¢né
stoly (volitelné i s pri¢nou osou nebo vysokootackové)

v Pracovni deska na oto¢ném stole s inosnosti od 10 do 600 tun Vykon vfetena (S1) KW 66/78/82
(hydrostatické ulozeni)

Otacky vietena ot/min 5000/ 4000

Kroutici moment vietena (S1) Nm 1175/1743/2494

Pracovni posuvy v osach

X/Y/Z/W m/min do 35

Ulozeni smykadla
na 16 bronzovych
podlozkach zaruci
maximalni tuhost

Vretenik s vysuvnym
smykadlem a vysuvnym
vyvrtavacim vietenem

Hydrostaticky
ulozena deska
oto¢ného stolu

Stojan se symetrickou
konstrukci s centralné
ulozenym smykadlem




(FHAR

SPEEDMAT VM / VMT

MULTIFUNKCNIi 50SA PORTALOVA
OBRABECi CENTRA

Pevny portal s posuvnym pfi¢nikem a 2osou hlavou pro

50sé obrabéni

Maximalni tuhost a vysoka dynamika

2 volitelna provedeni 20sé hlavy: hlava HVA

s kontinualni osou naklonénou o 45° /

hlava A s kontinualni naklapéci osou

Upinaci kuzel HSK100 nebo ISO 50

Automaticka vymeéna nastrojl - Fetézovy zasobnik pro
40 a7z 100 nastroj, regalové provedeni s robotem pro
153/ 225 nastrojd

Volitelné automaticka paletizace do 6 palet a FMS
Volitelné vysokootackové provedeni otocného stolu
pro vertikalni soustruZzeni max. 350 ot/min

VERTIRAM

VELKE PORTALOVE OBRABECIi CENTRUM

Provedeni s posuvnym portalem (GT) nebo s posuvnym

stolem (TT)

PIné hydrostatické provedeni nebo kombinace s linedrnim

vedenim
Ulozeni smykadla ,box in box" s moznosti vysuvu
“vyvrtavaciho vietena”

120 variant automaticky vyménnych obrabécich hlav vlastni

konstrukce

Volitelné provedeni s integrovanym karuselovym oto¢nym

SVETOVY LiDR VE VODOROVNYCH VYVRTAVACICH
A FREZOVACICH STROJICH

Osa X (pojezd otocného stolu) mm 1700-2 700

Osa Y (pojezd vieteniku s hlavou) mm 1500-2 700

Osa Z (posuv pri¢niku) mm 1.300-1 700

Tocny primér mm 1500-3 000

Upinaci plocha stolu mm 120(?(§)oxx120(?(?()_ @1 250-2 200
Max. nosnost stolu t do 12 do 6
Rychlost otaceni stolu ot/min do 350

stolem
GT TT
Prichodnost mezi stojany mm 3100-10 100 2 600-5100
Prichodnost pod ¢elem vietena mm 2 350-6 000 2 350-6 000
Osa X - podélna mm 5000+ N x 1000 5000-13 000
Osa Y - piicna (pficnik) mm 4100-11 600 3 600-6 600
Osa Z - vysuv smykadla mm 1 500-4 000 1 500-4 000
it pricniku mm 1100-3 600 1100-3 600




< INOVATIVNI VERTIKALNI
\ TCHAJWANSKE SOUSTRUHY
xen)ou

VT/VTM

2 A VICEOSE MULTIFUNKCNI VERTIKALNI
SOUSTRUHY S MOZNOSTi AUTOMATIZACE

<

Smykadlo 250 x 250 mm nebo 200 x 200 mm

v Frézovaci vfeteno s pfimym pohonem a 2stupnovou
prevodovkou u fady VTM

Pevny nebo prestavitelny pficnik

Krytovani s nebo bez stfechy

Siroky vybér soustruznickych a frézovacich hlav

AN NN

Patentovana konstrukce upinaciho systému hlav

VT /VTM-1216 VT /VTM-1623 VT /VTM-2028 VT /VTM-2534

VT /VTM-1616 VT /VTM-2023 VT / VTM-2528 VT / VTM-3034
Pramér stolu mm 1250/ 1 600 1600/ 2000 2000/ 2500 2500/ 3000
Max. toény prameér mm 1800 2300 2 800 3400
Max. pramér obrabéni mm 1600 2300 2 800 3400
Max. vyska obrabéni mm 1300/1700 1300/1700 1700/2100 1700/2100
Max. nosnost stolu kg 5000/ 8 000 8000/ 10000 10 000/ 15 000 15000 /20 000

Zavitovani Vertikalni
soustruznicka hlava

Brouseni (vertikaIni nebo Vrtani Vrtak U-drill Horizontalni Nastrojova sonda
horizontalni pfidavna hlava) soustruznicka hlava
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HORIZONTALNI

OBRABECIi CENTRA HBZ

VYSOKORYCHLOSTNI FREZOVANI
VELKYCH DiLU A PROFILU

v Specializovana 50s4 centra pro vysoce produktivni obrabéni velkych konstrukénich dild, zejména pro letecky pramysl
v Horizontélni koncepce zajistuje pfesné obrabéni pri vysokém ubéru materidlu a efektivni odvod tfisek i chladici kapaliny
v Integrovany paletovy systém umoznuje pfipravu druhého obrobku béhem obrabéni a vysokou produktivitu pfi minimalnich

prostorovych narocich

AeroCell 160

CompactCell 100

AeroCell 200

AeroCell 160

AeroCell 250

AeroCell 200

AeroCell

Velikost stolu / palety mm max. 6 000 x 1 000 4000 x 1 600 max. 10 000 x 2 000 max. 8 000 x 2 500
Pojezdy vosachX/Y/Z mm max. 6 650 / 1100/ 550 4400/1700/850 max. 10 800 / 2 500 / 800 max. 10 800 / 2 500 / 800
Posuvy vosachX/Y/Z m/min 60/ 40/ 60 70/70/70 80/80/80 80/80/80
Vykon vietena (S1) kw max. 80 max. 140 max. 140 max. 140

Max. otacky vietena ot/min 30 000 30000 30 000 30 000

Kroutici moment (S1) Nm 36 72 72 72




OBRABECIi CENTRA PRO
PROFILY PBZ

v Vysoce produktivni 50sd centra pro obrabéni profili z hliniku
a oceli — pro letecky prlimysl, kovové a fasadni konstrukce

v Systém polohovatelnych svérdkl zajistuje pevné upnuti
profilll a umoznuje jejich kompletni obrébéni ze Sesti stran na

jedno upnuti

v Rada PBZ kombinuje vysokou dynamiku, pfesnost a flexibilitu
pfi HSC obrabéni extrudovanych profild i piného materialu

v Pro Siroké spektrum geometrii a délek profild az do 30 000 mm

VYSOKORYCHLOSTNIi FREZOVANI
VELKYCH DiLU A PROFILU

Max. délka obrobku mm 30 000 30 000 30000

max. 600 x 300 (verze se svéraky) max. 600 x 300 max. 400 x 300 (verze se svéraky)
Sitka a vyska obrobku mm

max. 800 x 500 (50sé obrabéni)
max. 800 x 575 (verze se stolem) max. 17200 x 500 (30sé obrabént)
(verze se stolem)

Pojezdy vosach X/Y/Z mm variabilni /1 500 / 1 000 variabilni /1 100 / 850 variabilni / 1 100 / 720
Posuvy vosachX/Y/Z m/min 70/ 40/ 40 90/55/55 70/ 55/ 55
Vykon vietena (S1) kw 80 26 26
Max. otacky vietena ot/min 30 000 28 000 28 000
Kroutici moment (S1) Nm 36 29 29
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OVERENO ZAKAZNIKY - PRODUKCE ViCE NEZ
5000 CNC OBRABECICH STROJU ROCNE

Intelligent Equipment i

CNC HORIZONTALNI
SOUSTRUHY

2,3 nebo 4 osy dle modelu stroje a pozadované konfigurace
Max. délka soustruzeni 300—1 500 mm

Max. primér soustruzeni 280-500 mm

Velikost skli¢idla 6", 8", 10" nebo klestina

Revolverovad hlava pro 8 / 12 ndstroj nebo upinaci deska

Strukturalni dily z litiny, Sikmé loze
PIné krytovani pracovniho prostoru

AN N NN Y N N NN

automatizace

Ridici systém SIEMENS 828D nebo FANUC Oi-TF
V pfipadé pozadavku Ize navrhnout kompletni feSeni

20sé soustruhy

3osé soustruhy

s pohanénymi nastroji

4osé soustruhy
s pohanénymi nastroji

Soustruhy s protivietenem
a pohanénymi nastroji

SHL P SHL PC SHL PV / BY SHL W
Max. délka soustruzeni mm 300/500/1000/ 1500 300/ 500/ 1000 710/550/ 1100 700/ 550
I':’:L"io";g‘r;"é' protogeni mm 400 / 500 / 600 / 630 400 / 500 / 600 550/ 610/ 610 550/ 610
Max. pramér soustruzeni mm 320 /360 /400 / 500 320/300/280 350/ 400/ 400 350/ 400
Sklicidlo palec klestina / 8"/ 10" klestina / 8" 8" 8"
Pruchodnost tyce mm @42 /50/65 @42/50 @ 50 @ 50
Otacky vietena ot/min 5000 /4500 /3500 5000/ 4500 4500 4500
OsaC stupen 360° 360° 360°
OsaY mm +50 +50
Skli¢idlo protivietena palec 6"
tyce prothtetena mm P44
Otacky protivietena ot/min 5000
Pocet nastroju upfnaci deska / 8 /12 upinaci deska / 12 12 12
Upinaci kuzel koniku MK5 MK5 MK5

AUTOMATIZOVANE PRACOVISTE

v Bohaté zkuSenosti s pokro¢ilymi technologiemi
a mnozstvi zpracovanych pfipadd
v Inteligentni vyrobni feSeni se zakladaci obrobkd

nebo robotem dle pozadavk( zékaznika




MCROCUT

SOUSTRUHY S VODOROVNYM LOZEM

UNIVERZALNI A PRODUKTIVNI
OBRABENI, REFERENCE V CR

v Univerzalni, modifikovatelné, ve 2 osach souvisle fizené

v Pro tézké obrabéni rotacnich soucastek jak z ty¢ového materidly, tak i z hutnich polotovard

v Pro vnéjsi a vnitfni obrabéni toCivych soucasti

v Ovladani ve tfech rezimech: manualni, poloautomaticky, piné automaticky

v Volitelné Ize soustruhy s fidicim systémem SIEMENS (Fagor, Fanuc) vybavit C osou a pouzit pohdnéné nastroje

pro obrabéni v osach C+Z nebo C+X
v Soustruhy SA Ize doplniti,Y osou”
MP 446 SA 48 SA 55 SA 65 SA 76 SA 89 SA 102
Max. délka - 650 1000/1500 | 1000/1500/2000/ 1000/1500/2000/ 1000/2000/3000/ 1000/2000/3000/ 1000/2000/3000/
soustruzeni 3000 /4000 3000 /4000 4000/ 5000/ 6000 4000/ 5000 /6000 4000/ 5000 /6000
Max. primer mm 446 475 550 650 760 890 1020
protoceni nad lozem
Max. pramér
protoceni nad mm 240 240 310 410 420 550 680
suportem
Max. pramér
protoceni bez mm 546 710 770 870 1020 1150 1280
vyjimatelného
mustku loze
Otagky vietena ot/min 3000 4500 3500 (2 400) 3500 (2 400) 1 480 (650, 500) 1 480 (650, 500) 1 480 (650, 500)
Vrtani vietena mm 52 44 (51) 82 (106, 153) 82 (106, 153) 106 (153, 254, 356) 106 (153, 254, 356) 106 (153, 254, 356)
Pocet nastroju 8/12 4/8 4/8/12 4/8/12 4/8/12 4/8/12 4/8/12
C osa + pohanéné
nastroje NE NE ANO (opce) ANO (opce) ANO (opce) ANO (opce) ANO (opce)
9000/ 10000/ 9500/ 10500/ 70 000/ 10800/
Hmotnost stroje kg 2 600 3000/3450 | ° 90%/2;‘5‘9%6‘0900 14 /4;‘06/5%301 0/ 11000/12 000/ 11500/ 12 500 / 11500/ 13 000 /
13000/ 14 000 13 500 / 14 500 14,000 / 15 000
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GING = LarANG

2 A VICEOSE HORIZONTALNI

SOUSTRUHY PRO TEZKE OBRABENI

A N N N NN Y N N NN

Priimér protoceni nad lozem az 2 550 mm

Primér protoceni nad pficnymi sanémi az 1 985 mm

Vrtani vietena az 534 mm

4stupriova pfevodovka, kroutici moment vietena az 79 800 Nm

Robustni konstrukce z litiny
Kluzna vedeni s velkou rozteci kluznych ploch

Hmotnost obrobku mezi hroty az 25 tun

Hmotnost obrobku s podpérami az 49 tun

Néstrojova hlava pro 4, 8 nebo 12 nastrojl

VolitelnéosaCa'yY

Siroka nabidka pFislusenstvi — lunety, podpéry, drzaky
vyvrtavacich tyci, frézovaci nebo brousici jednotka atd.

Ridici systém SIEMENS nebo FANUC

VELMI VYKONNE HORIZONTALNI
SOUSTRUHY PRO TEZKE OBRABEN(

Novy design stroju (LC60)

LD

45/50/55/60

FB9ONX10000

FA-N (H)
45/50/55/60/70/80/100

1170/1300/1430/1560/

FB-N
70/80/90/100

Max. priimér protoéeni nad loZzem mm 1145/1265 1135/1265/1395/1520 1800 /2050 7 2 550 1800/ 2000/ 2250/ 2500
rai’gn':{ﬂmér protoceni nad pficnymi 735/ 860 720/850/980 /1110 7201 8501/ ggg // 21 11;8 T390/ 1240/ 1440 /1 690 /1940
2"371’2,5.'”'3?&'2?23?32'2&?2'!2’5’3"“ § - 845/965/1090/1215/ 1465/ 4395/ 510/1745/1 985
pricnym vedenim 1715/2215

Max. délka soustruzeni mm 1200-8 200 1400-10 150 2150-14 150 3000-12 000

Max. hmotnost obrobku ve sklicidle t 3 3 3(5) 5

m::- ::',f;':’:;gs:::,’ mezihroty /|, 915 117 15 (25) / 21 (49) 25/40+

Vrténi vietena mm ¢ 153/ 230/ 305/ 369 (153/230/305/369/408/534 | @153/230/305/369/408/ 534 @210/ 260

Otacky vietena ot/min | 800/600/450/400/300 | 800 /600 /450 /400 /300 /250 /220 800/ 6002/5‘55/02/2‘500/ 800/ 400/ 300

Potet néstroji 4/8/12 4/8/12 4/8/12 4/8/12

Osa C + pohanéné nastroje volitelné volitelné volitelné volitelné

OsaY mm volitelng volitelné volitelné volitelng
Hmotnost stroje kg 11 400-20 200 16 400-31 700 17 500-43 500 33 000-77 500




SOUSTRUZNICKO-FREZOVACI
GURUTZPE OBRABECi CENTRUM

GSM

KOMPLEXNI OBRABENI V 5 0SACH

v Multitaskingové soustruznicko-frézovaci e
centrum pro komplexni obrabéni

v Soustruzeni, frézovani, vrtani a 50sé
obrabéni na jedno upnuti

v Hydrostaticky vedené smykadlo ,box in box"
voseY

v 0Osa B +110° pro obrabéni
slozitych geometrii

v Frézovaci vieteno az 85 kW /
18 000 ot/min

v Automaticka vyména ndstrojd
a obrabécich hlav

v Toc¢ny prdmér az 1 600 mm, zatizeni az 20 t

Toény pramér
nad lozem (mm)

Toény pramér nad
suportem (mm)

8t

Hmotnost obrobku 16t
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GURUTZPE

GL

PRIZMATICKE KLUZNE VEDENI

A N N N NN

Univerzalni horizontalni soustruh pro tézké a presné obrabéni
Stabilizovana litinova konstrukce GG30

Kluzna vedeni s antivibraénim materidlem Biplast

Tocny prdmér az 2 000 mm

Zatizeni mezi hroty az 25t

Volitelné osy Y a C pro rozsifeni obrabécich moznosti

GLX

PRIZMATICKE KLUZNE VEDENI

A N N NN

Horizontalni soustruh optimalizovany pro
dlouhé a tézké obrobky

CtyFi samostredici “V" veden( pro vysokou
tuhost a stabilitu

0Oddélené vedeni suportu, koniku a lunet
Moznost piejezdu nastroje pres pozici lunety
Toény priimér az 2 000 mm

Zatizeni mezi hroty az 25t

Toény primér nad
lozem (mm)

Toény primér nad
suportem (mm)

VELKE CNC HORIZONTALNI
SOUSTRUHY

Hmotnost
obrobku

90t

130t

200t

£



VELKE CNC HORIZONTALNI
GURUTZPE SOUSTRUHY

GLH

PRIZMATICKE KLUZNE VEDENI

v Tézky horizontalni soustruh pro velmi rozmérné

a tézké obrobky

Robustni monoblokové litinové loze se Etyfmi vedenimi
Vysoka tuhost a U¢inné tlumeni vibraci

To¢ny priimér az 3 000 mm

Zatizeni mezi hroty az 90 t

A N N NS

Vzdalenost mezi hroty az 30 m

GHD

HYDROSTATICKE VEDENI

[

.
=i

v Hydrostaticky soustruh pro extrémné rozmérné
a tézké obrobky

Robustni dvajita litinova konstrukce
Hydrostatické vedeni ,pump per pocket"

Vysoka presnost a plynulost pohybu i pfi nizkych posuvech
Tocny priimér az 4 000 mm

Zatizeni mezi hroty az 200 t

A N N NS
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