NEJNOVEJSI HITY
V AUTOMATIZACI
CNC OBRABENI

Zpracovéno redakei podle podkladid spoleénosti MRM Machinery
Avutomatizace

Umisténi expozice firmy MRM Machinery na MSV 2026: pavilon P, stanek 131
Umisténi expozice firmy Hedelius na AMB 2026: hala 10, stanek D71

Avutomatizace obréabéni uz ddvno neni jen doménou velkosériové
produkce. Na veletrhu AMB 2026 ve Stutigartu ukédze némecky
vyrobce obrabécich center Hedelius, jak Ize pomoci paletovych
systému a robotickych bunék prodlouzit bezobsluiny provoz, zvysit
stabilitu procest a zaroven zachovat flexibilitu kusové a malosériové vyroby.
Predstaveny budou tfi automatizacni feseni: premiéru zde zazije novy
systém Marathon LR810 pro manipulaci s téZkymi obrobky, doplni ho
osvédéeny paletovy systém Marathon SR518 a hybridni robotickéa bunka
Marathon RZ430.

www.mmspektrum.com/260906

Na mezindrodnim veletrhu AMB 2026, ktery
se uskutedni od 15. do 19. za¥i ve Stuttgarty,
predstavi spole¢nost Hedelius Maschinen-
fabrik t¥i automatiza&ni fedeni uréend pro ku-
sovou a malosériovou vyrobu. Expozice bude
zamé&¥ena na technologie prodluzujici bez-
obsluzny provoz obrdbécich center, zkracu-
jici Casy sefizovani a zvydujici flexibilitu p¥i
zpracovani ménicich se vyrobnich zakézek.
Vechny vystavené systémy budou predve-
deny v provozu v hale 10 na stanku D71.
Podle spole¢nosti Hedelius dnes zdkaznici
pfi investicich do obrdbécich technologif stéle
Castéji hledaji komplexni vyrobni fesent, kterd
vedle samotného stroje prinédeji vy3si pro-
duktivitu, stabiln&j3i vyrobni procesy a lepsi
vyuZitl vyrobnich kapacit. Automatizagni kon-
cepty fady Marathon, jez budou na veletrhu
AMB ptedstaveny, jsou zamé&feny pravé na
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Tézké obrobky pod kontrolou
Nejvyznamné&j3i novinkou expozice bude sys-
tém Marathon LR810, kterym Hedelius rozsi-
fuje své portfolio automatizace o fe$enf ur-
¢ené pro manipulaci s rozmérnymi a t&zkymi
obrobky. Linearni paletovy zdsobnik je kon-
struovén pro 10 palet o rozmérech 800 X
800 mm a umoziuje manipulaci s obrobky
o hmotnosti az 2 000 kg. Maximalni upinaci
vyka 1 240 mm roz$ifuje moznosti automa-
tizovaného obrabéni také na dilce, které bylo
dosud ¢asto nutné zpracovévat manualné.

Na veletrhu bude systém predveden ve
spojeni s obrédbé&cim centrem Tiltenta 9-2600
s pojezdy 2 600 x 900 x 900 mm. Diky
svym parametrdm je stroj vhodny jak pro
obrabéni dlouhych soucasti, tak i rozmér-
nych obrobkd. Uspotaddni pracovisté poditd
s tim, Ze automatizovand vyroba mdze pro-
bihat bez obsluhy mimo bé&Znou pracovni
dobu, zatimco predni ¢ést stroje z0stavd bé-
hem smé&ny plné& p¥istupnd pro ruéni sefizeni,
upindni nebo obrédbéni slozitych, dlouhych &i
t&zkych dilcd.

UzZivatel tak mdze podle aktudlnich vyrob-
nich pozadavkd kombinovat automaticky pro-

tyto pozadavky a ukazuji rézné cesty, jak au-
tomatizaci postupné zavédét do vyroby.
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Automatizaéni systém Marathon LR810 nabizi 10 paletovych mist pro palety
o rozméru 800 x 800 mm.



<« Premiéra na veletrhu AMB 2026:
Novy vysoce vykonny automatizaéni
systém Marathon LR810 rozsifuje
portfolio automatizace Hedelius
(manipulaéni hmotnost az 2 000 kg).

voz s manudlnim obrébé&nim, co? je v praxi
Casto kli¢ové p¥i zakdzkové vyrobé&. Jak uvadi
Dennis Hempelmann, jednatel spole¢nosti
Hedelius Maschinenfabrik, novy systém rea-
guje na rostouci poptévku po automatizaci
vyroby velkych a t&zkych obrobkd a rozdituje
moznosti automatizovaného obrébéni také
na zakazky, které byly dosud z technickych
nebo ekonomickych d8vodd realizovany pre-
vézné manudlné.

Osvédéené paletové hospoddrstvi
Zatimco Marathon LR810 je uréen hlavné na
t&zké dflce, fe$eni Marathon SR518 cili na
zvy$eni produktivity v kusové a malosériové
vyrobé&. Vicepaletovy zdsobnik s 18 paleto-
vymi pozicemi umozhuje automatické zpraco-
véni ptipravenych vyrobnich zakdzek i mimo
pracovni smény.

Na veletrhu bude tento systém vystaven
ve spojeni s p&tiosym obrédb&cim centrem
Acura 85 s pojezdy 900 x 850 x 700 mm.
V této kombinaci lze automaticky obrabé&t
obrobky o hmotnosti az 470 kg a maximal-
nim upinacim prdméru 700 mm. K dispo-
zici je zdsobnik az pro 344 nastrojl, ktery
vytvéii podminky pro dlouhodoby bezob-
sluzny provoz i pfi technologicky naroénych
obrabé&cich operacich.

Ridici systém Heidenhain TNC7 s aplikacf
Batch Process Manager usnadiuje spravu
automatizovanych vyrobnich dévek a plano-
véni zakazek, co? je &asto zmifiovany faktor
pfi nasazeni automatizace do redlné vyroby.
Nakladéni palet probihé z levé strany stroje,
zatimco &elnf piistup do pracovniho prostoru
z0stava zachovén, takze obsluha méze kdy-
koli pohodIn& provédét sefizovéni nebo pti-
pravu vyroby. Zachovéni plného ptistupu
k pracovnimu prostoru pat¥i k zékladnim kon-
strukénim principdm automatizaénich fedeni
znacky Hedelius.

Palety i jednotlivé dilce

v jednom systému

Tretim expondtem spole&nosti Hedelius bude
roboticka bufika Marathon RZ430, kterd je
uréena pro kombinovanou manipulaci s pa-
letami i jednotlivymi obrobky. Ve spojent s péti-
osym obrab&cim centrem Acura 65 predsta-
vuje flexibilni automatiza&ni feSeni vhodné
zejména pro vyrobu s ¢asto se mé&nicim vy-
robnim programem. Manipulaci zaji$fuje Ses-
tiosy robot Yaskawa s nosnosti 88 kg, volitelng
az 110 kg.

Systém disponuje 30 paletovymi pozicemi
pro palety o rozmé&rech 400 x 400 mm a péti
produktovymi zasuvkami vybavenymi rastro-
vym systémem. Toto usporddani umoziiuje sou-
¢asné automatizovat vyrobu opakovanych sé-

riovych dilcd i flexibilng zatazovat jednotlivé
kusové zakazky nebo specialni komponenty.
Vyhodou Fedeni jsou dvé oto&né nakladaci
a vykladacfi stanice, které umoziuji pFipravo-
vat nové vyrobni Glohy soub&Zné& s probiha-
jicl vyrobou, takze nové zakdzky Ize zafazo-
vat do automatického provozu bez preruienf
obrébén.

Vyrobce sou¢asné kladl déraz na jednodu-
chost obsluhy — ovlddanf systému nevyzaduje
znalost programovén{ prémyslovych robotd,
co? usnadfivje zavadéni robotické automati-
zace i ve firmdch, které s touto technologif te-
prve za¢inaji. Marathon RZ430 mdze navic
obsluhovat dvé linearné propojend obrabécf
centra ¥fady Acura, ¢imz se déle prodluzuje

bezobsluZny provoz a zvy$uje vyuZiti vyrobnich
kapacit.

TFi cesty k automatizaci:

od palet po tézké dilce

T¥ vystavené systémy predstavuji rdzné pi-
stupy k automatizaci obrabé&ni — od klasic-
kého paletového hospoddtstvi pres feseni pro
manipulaci s t&zkymi obrobky az po hybridn{
robotickd pracovisté kombinujici manipulaci
s paletami i jednotlivymi dilci. Spole¢nym ci-
lem viech téchto FeSenf je zvySeni produkti-
vity a prodlouzeni ¢asu obrdbéni, vyssi stabi-
lita vyrobnich procesd a moznost postupného
zavédéni automatizace podle konkrétnich
potteb jednotlivych firem. B
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Obrdabéci centrum Acura 85 Marathon se systémem Marathon SR518 je navrzeno pro flexibilni
automatizaci velkych a tézkych kusovych dilJ, ale i malych az stiednich davek.

Zdroj: MRM Machinery

Marathon RZ430 kombinuje manipulaci s paletami a obrobky v hybridnim
automatizaénim Feseni pro fadu obrdabécich center Acura.
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