Maximalni flexibilita
a vSestrannost

Kombinaci 50sého a 3osého
obrabéni v jednom nabizi fada
TILTENTA maximalnf flexibilitu
a vSestrannost. Diky plynule
naklapécimu hlavnimu vietenu,
integrovanym NC otoénym
stolim s tocnym primérem az
1450 mm a velkorysymi pojezdy
os az do 6200 mm, Ize efektivné
obrabét i velké a tézké obrobky.

Opakovana presnost
a stabilita

Konstrukce posuvnych stojant
z vysoce kvalitni litiny zajistuje
vysokou presnost. Bezvilové
provedeni osy B, systémy
pfimého odmérovani a valiva
vedeni bez slip-stick efektu
umoznuji presné obrabéni v
tridé presnosti IT6.

Automatizace a
efektivita

Tato konstrukéni fada presveédéi
i z hlediska automatizace
a efektivity: Délici pricka
pracovniho prostoru nebo
paletovy systém MARATHON
umozniuji upinani obrobku
soubézné s dobou obrabéni,
zatimco zasobniky nastroju s
az 329 misty a integrovany
systém upinani nulového bodu
vyznamné snizi doby prostoju.

Siroka rozmanitost

Se ¢tyfrmi modely pokryva
fada TILTENTA Sirokou Skalu
pozadavki - od malych
zastavbovych rozmérd az po
vysoky vykon. Volitelné jsou
k dispozici otacky vietena az
18000 min-', systém vnitiniho
chlazeni az 75 bar, odsavaci
jednotky mlhoviny a mnoho
dalSiho prislusenstvi. Na prani
si mlUzete zvolit barvu natéru
- pro silnou image vasi znacky.
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TILTENTA

Konstrukéni fada TILTENTA kombinuje presnost, flexibilitu a produktivitu v opravdu univerzalnim obrabécim

centru. Diky konstrukci s pojizdnym stojanem, plynule naklapécimu frézovacimu vietenu a integrovanému

otoénému stolu nabizi jasné vyhody ve srovnani s Cisté vertikalnimi obrabécimi centry a stroji s otoénym a

naklapécim stolem - pri kusové a malosériové vyrobé.

Maximalni flexibilita

Kombinace naklapéciho vietena, dlouhého pevného
stolu stroje a integrovaného NC otoéného stolu
umoznuje plné 50sé obrabéni na oto¢ném stolu a 30sé
obrabéni po celé délce pevného stolu — bez omezeni.

Upinani velkych a tézkych obrobkii

Na rozdil od obrabécich center s otocnym a
naklapécim stolem vynika TILTENTA velkou
nosnosti a riznorodosti upinani - idealni pro
velkeé a tézké obrobky.

50sé a 3osé obrabéni

Zatimco stroje s otoénymi a naklapécimi stoly
jsou omezeny na objemové mensi 5osé dily, fada
TILTENTA umoziuje precizni 50sé obrabéni
s velkoplosnym vertikalnim obrabénim - bez
kompromist v oblasti ergonomie a pfistupu ke stroji.

Efektivni diky velkym pojezdiim

S pojezdy X od 2000 do 6200 mm je obrabéni
dlouhych obrobkl nebo vicenasobné upinani
obrobkli mnohem snadnéjsi — zde se naplno
projevi prednosti rady TILTENTA ve vyrobé.

Skvela

Se stroji HEDELIUS TILTENTA sazite na maximalni
flexibilitu, velkorysé pracovni prostory a
mnohostranné moznosti upinani — idealni reSeni
pro firmy s velkou rozmanitosti obrobkd.

Tocny
pramér az

1450 mm
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50sé obrabéni.

Skutecne univerzalni obrabeci centrum

Ramy, hridele, profily nebo svarované konstrukce —fada TILTENTA je idealni jak pro
kusovou a malosériovou vyrobu dlouhych a rozmérnych obrobkd, tak pro komplexni

Presnost a efektivita
jako standard

Plynule naklapéci hlavni vieteno (osa B) obrabécich center TILTENTA je pohanéno bezvilovou
prevodovkou s ozubenymi koly, ktera diky minimalnimu zahfivani zarucuje vynikajici presnost — to je

jedna z technickych prednosti vici ostatnim reSenim na trhu.

V kombinaci s integrovanym NC oto¢nym
stolem (osa C) se spektrum pouziti rozsifuje
na kompletni 5stranné obrabéni az po 50sé
simultanni obrabéni — idealni pro komplexni
obrabéni. Vysoce kvalitni komponenty jako
jsou meéfici systémy Heidenhain, kapalinou
chlazené motorové vieteno az do max. otacek
18000 min' a zdasobnik nastroji s max.
kapacitou 329 pozic maximalizuji efektivitu a
produktivitu.

Pouzitim délici pficky v pracovnim prostoru
nebo pripojenim na zasobnik palet MARATHON,
jako napr. SR415, umoznuje fada TILTENTA
pfipravu soubézné s obrabénim, dlouhé
autonomni doby chodu stroje a minimalizuje
doby prostoju.

Masivni pojizdné stojany z vysoce kvalitni
litiny urcené pro vyrobu stroji, nejmoderné;si
ovladaci technologie a valeckova linearni
vedeni bez slip-stick efektu zajisti vynikajici
stabilitu, dlouhou Zivotnost a presnost.

Méné Casu pri nakladce/
vykladce obrobkl — vice
moto-hodin na vreteni!

Pro maximalni efektivitu!



Bezvulova osa B

S hydraulickym upnutim a nizkou
produkci nezadouciho tepla. Stabilni,

rychla a presna.

Integrovany otocny
stil pro velké zatiZzeni

Pro obrobky s velkym to¢nym
primeérem az 1450 mm a nosnosti
az 2200 kg. Idealni pro 50sé obrabéni
velkych, tézkych obrobki.

TILTENTA 7 NEO rrepnosT

+ malé zastavbové pozadavky: Sitka vstupnich vrat <3 m

Kompaktni s moznosti automatizace. ) o
+ pojezd Y 700 mm / to¢ny pramér 1050 mm

2000 mm M@ 2600 mm SE0 T + 3 délky pojezdu v ose X: 2000, 2600 a 3600 mm

SK40 BT40 HSK AG3 + hlavni vieteno s upinanim SK40, BT40 nebo HSK A63
+ pripraveno na automatizaci




Obrabeéni celnich
stran obrobku

Vykonné obrabéni celnich stran
dlouhych obrobk( diky tuhému
provedeni pevného stolu stroje a
plynule naklapécimu frézovacimu
vietenu.
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Vase volba:

HEIDENHAIN TNC7
nebo Sinumerik ONE

Presnost

Vedeni bez slip-stick efektu v
kombinaci se systémy primého
odmérfovani umoznuji frézovani
obrobkd v presnosti IT6 a vySsi.
Vysoka geometricka presnost
zarucuje vyrobu presnych kontur,
rozmeérové presnych soucasti a
vysoce kvalitnich povrcht béhem
50s€ho vicestranného obrabéni.

TILTENTA 9
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TILTENTA 9

Vysoka produktivita vyroby.

PREDNOSTI
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Upinaci systém
nulového bodu

Integrované upinaci systémy s
nulovym bodem redukuji doby
prostoju. Vyrazné se snizi casove
narocné cisténi, méreni a serizovani
upinacich prostredkd. Dodatecné
T-drazky zachovavaji flexibilitu

upinaciho stolu.

+ univerzalni stroj s vykonem vietena az 50 kW (na prani)

+ pojezd Y 900 mm / tocny prdmér 1250 mm

+ 4 délky pojezdu v ose X: 2600, 3600, 4600 a 6200 mm

+ hlavni vieteno s upinanim SK40, BT40 nebo HSK A63
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Optimalizace
sefizovani a obrabeéni
v rozdéleném
pracovnim prostoru

~ Vé

Instalace délici pricky v pracovnim
prostoru umozni upinat a sefizovat
soubézné s obrabénim. Systém s
rozdélenym pracovnim prostorem
Ize vyuzit také v provedeni se dvéma
integrovanymi oto¢nymi stoly pro
50sé obrabéni.

TILTENTA 11

Velkolepé v prfesnosti a vykonu.

329

mist pro nastroje

Dlouhé nastroje a
velké priameéry

Pridavné zasobniky na specialni
nastroje, jako napr. vrtaky pro hluboké
vrtani, kotoucové frézy nebo nastroje
o priiméru az 210 mm a az do délky
600 mm.

Vertikalni NC

indexovany otocny
stll s konikem nebo
protivietenem

K rozsiteni oblasti pouziti, napriklad pro
obrabéni hfideli a trubek. Alternativni
pouziti NC indexovanych stold s
upinaci deskou nebo upinaci vézi pro
vicenasobné upinani.

PREDNOSTI

+ nejvétsi pracovni prostor

+ pojezd Y 1100 mm / to¢ny pradmér 1450 mm

+ 4 délky pojezdu v ose X: 2600, 3600, 4600 a 6200 mm

+ hlavni vieteno s upinanim SK40, BT40 nebo HSK A63
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Barevné provedeni
na prani

V4s stroj je mozné nalakovat v
individualnim barevném odstinu RAL
dle vaseho prani v souladu s Vasim
firemnim designem.
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TILTENTA 10 rrepnosT

) ) ) ) + silny vykon pro tézké tfiskové obrabéni
Vykonné tfiskové obrabéni snadno. , o
+ pojezd Y 1000 mm / to¢ny priumér 1450 mm

2600 mm N 3600 mm B 4600 mm B 6200 mm + 4 délky pojezdu v ose X: 2600, 3600, 4600 a 6200 mm

SK50 BT50 HSK A100 + hlavni vieteno s upinanim SK50, BT50 nebo HSK A100



+ laserova sonda ke kontrole a

méreni nastro_/e

+regulace teploty chladici kapaliny

+ digitalni refraktometr

+ délici pricka pracovniho prostoru

+ automaticky posuv dveri

TILTENTA 7 NEO

+ Skrabka trisek z pasu

+ obsluzny panel na zasobniku
nastroju

+ dotykova sonda ke kontrole a

méreni nastroje

+ chlazeni nastroju stfedem vretena az 75 bar
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+ stlaceny vzduch stredem vretena
+ tryska se stlacenym vzduchem na cele vietena

TILTENTA 9

+ NC indexované stoly

TILTENTA 10

+ kontrola procesu obrabéni pomoci
otoc¢ného okna Visiport s ofukem

+ odlucovac oleje

+lis na trlsky separuje chlad:c: a mazaci
kapaliny a sniZuje objem trisek

TILTENTA 11

Osa X 2000/2600/3600 mm 2600/3600/4600/6200 mm 2600/3600/4600/6200 mm 2600/3600/4600/6200 mm
OsaY 700 mm 900 mm 1000 mm 1100 mm

OsaZ 735/695 mm 900 mm 1000 mm 900 mm

Toény pramér 1050 mm 1250 mm 1450 mm 1450 mm

Pramér otoéného stolu 700 mm 900 mm 1000 mm 1140 mm

Nosnost oto¢ného stolu 800 kg 1200/1800 kg 1600/2200 kg 1800/2200 kg

Pocet otacek 15 ot/min 8 ot/min 6,25 ot/min 8 ot/min

T-drazky | Pocet | Rozte¢ 18mm | 7] 100 mm 18mm | 7] 125mm 18mm | 9| 100 mm 18mm | 9| 125mm
Zasobnik nastroju 45/115/160/225/309* 60/130/175/240/324* 40/192* 65/135/180/245/329*
Prameér nastroje 75/100/125** mm 75/100/125** mm 100/140** mm 75/100/125** mm
Délka nastroje 330 mm 330/390 mm 400 mm 330/390 mm

Cas tfiska-tfiska cca 10,5 sec.*** cca 12 sec.*** cca 15 sec.**** cca 13 sec.***

14.000 ot/min, 117 Nm, 22 kW SK40/ BT40 SK40/ BT40 - SK40/BT40

14.000 ot/min, 183 Nm, 29 kW SK40/ BT40 - - -

14.000 ot/min, 185 Nm, 37 kW - SK40/ BT40 - SK40/ BT40

18.000 ot/min, 136 Nm, 35 kW
15.000 ot/min, 217 Nm, 50 kW

8.000 ot/min, 300 Nm, 50 kW
12.000 ot/min, 300 Nm, 50 kW

SK40 / BT40 / HSK A63

SK40 / BT40 / HSK A63
HSK A63

SK50/BT50 / HSK A100
SK50/BT50 / HSK A100

SK40 /BT40 / HSK A63
HSK A63

*Teoreticka kapacita nastroji  **V pfipadé volnych sousednich mist pro 100/125/140 mm (opce) ***Pfi pfedvoleném nésledujicim néstroji

Tyto informace byly sestaveny velmi peclivé. Pfesto nemuzeme poskytnou Zadnou zaruku za spravnost zpracovanych udaju.
Vyslovné si vyhrazujeme pravo na zmény a doplnéni.

HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH
Sandstralle 11 | 49716 Meppen | Germany
T +49 5931 9819-0 | info@hedelius.de | www.hedelius.de
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