Kde se presnost
setkava s
produktivitou

50sa obrabéci centra konstrukéni
fady ACURA jsou perfektnim
reSenim pro presné a produktivni
triskové obrabéni obrobkii az do
tocéného priméru @ 900 mm a
hmotnosti 1000 kg - at uz jde o
jednotlivé dily, malé série nebo
automatizovanou vyrobu.

Kompaktni a vykonné

Malé zastavbou, bohaté vybavou
- idealni i pro malé vyrobni
prostory

Vysoka presnost
jako standard

Presnost polohovani <6 pm, od-
chylka kruhovitosti <8 pm - diky
vysoce kvalitnimu odmérovani
precizni geometrii stroje.

5o0sé simultanni
obrabéni

Pro tvarové slozité obrobky
ve strojirenstvi, letectvi,
medicinské technice a mnoha
dalSich oborech.

Pripraveno na
automatizaci

Koncept otevienéhorozhrani pro
paletové a robotické systémy
vyznamnych vyrobcl — idealni
pro velikosti Sarzi od 1 do 500
kusd.

Promyslena
ergonomie

Volny pfistup do pracovniho
prostoru - i v pripadé
automatizace. Komfortni pro
manudlni nakladani jefabem.

HEDELIUS @

ACURA

OD JEDNOHO KUSU AZ PO MALOSERIOVOU VYROBU.

ACURA 85

ACURA 65
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CNC OBRABECI CENTRA
MADE IN GERMANY



ACURA

MAXIMALNI VYKON NA
MINIMALNIM PROSTORU!

V diskuzich s nasimi zakazniky byly opakované formulovany tyto pozadavky: co nejmensi
zastavbové rozméry, optimalni odvod tfisek, velky zasobnik nastroji a ergonomické provedeni
stroje vcetné automatizace. Odpovédi je konstrukéni fada ACURA — vyvinuta praktiky pro praktiky.

Kompaktni design

| pres rozsahlou standardni vybavu — véetné
velkych zasobniku nastroja, chladicich mazacich,
hydraulickych i Fidicich jednotek integrovanych
do konstrukce stroje — zGstava rada ACURA
kompaktni a prostorové Usporna. Vejde se
pohodIné i do ztizenych vyrobnich prostor, aniz
by se musely fesit kompromisy ve vybavé nebo
vykonu.

Vysoka presnost jako
standard

Ve svété 50sého obrabéni se pocita kazdy
detail — predevsim kazda setina milimetru.
Pomoci vysoce presnych linearnich pravitek
Heidenhain dosahuji obrabéci centra ACURA v
linearnich osach presnosti polohovani dle ISO
230-2 méné nez 6 pm. Mérenim ale presnost
nekonc¢i: Pro perfektni vysledky obrabéni
je rozhodujici kolmost jednotlivych os a s
tim i geometricka presnost stroje. Za timto
Uucelem ACURA disponuje precizné navrzenou
konstrukci stroje s konstantnim tézistém osy
Y apeclivé instalovanymi linearnimi vedenimi
— pro nejlepsi hodnoty ve své tfidé a to i pro
méreni kruhovitosti. V roviné X-Y je toleranéni
odchylka dle ISO 230-4 mensi nez 8 um.

Vysledek: Ve vétsiné pripadl lze dosahnout
primo frézovanim kvalitu obrabéni v toleranci
presnosti IT6.

Automatizace |/
s vyménou palet nebo ;'II |
pramyslovym robotem. /



50sé simultanni obrabeni

Pro obrobky az do

@ 900 mm

a hmotnosti

1000 kg

Konstrukéni rada ACURA je koncipovana pro simultanni 50sé obrabéni a umoznuje tak precizni

od vSeobecné strojirenské vyroby, vyroby nastroja a forem, pres letecky a kosmicky primysl

az k medicinskeé technice.

Perfektni pro automatizaci

Zejména pri vyrobé jednotlivych dild a
malych sérii tvofi zavadéni novych obrobk
a mezivyrobni kontrola rozméri vyznamny
podil na kazdodenni rutiné. Obrabéci centra
ACURA umoznuji efektivni automatizaci
— bud prostrednictvim
nebo pramyslovych robotl pres bocéni

vymény palet,

nakladaci otvor. Pracovni prostor pfitom
zlstava z celni strany dal volné pfistupny.
Komfortnim zplGsobem je umoznéno také
nakladani

neautomatizované manualni

specialnich dild pomoci jerabu.

Prvni volba pro velikosti
sarzi 1 az 500 kusu

Spole¢nost HEDELIUS nabizi pro fadu
ACURA rGzna automatizacni reSeni jako
je vicepaletovy zasobnik palet a integrace
robotl. Diky konceptu otevieného rozhrani
Ize flexibilné integrovat =zafizeni fFady
znamych dodavateld v oblasti automatizace
vcetné BMO, RoboJob, Indunorm, Erowa,
Promot a mnoha dalSich — a zajistit tak
optimalni feSeni pro kazdou aplikaci.

Meneé Casu pri nakladce/
vykladce obrobkd —

vice moto-hodin na vreteni!

Pro maximalni efektivitu!



Vase volba:
HEIDENHAIN TNC7
nebo Sinumerik ONE

Snadné nakladani
tézkych obrobki
jerabem

Strechakabiny se otevira pfimo s dvermi
pracovniho prostoru. Prosté perfektné
vyfeseno. Zadné pridavné kryty, zadna
kapajici chladici emulze ze strechy.

Priklad vybaveni:
EROWA ERC80
10 palet, 320 x 320 mm

ACURA 50

Extrémné kompaktni a dynamické.

Pojezdy (X/Y/Z) 500 x 550 x 550 mm
Rozmér oto¢ného stolu @ 500 x 430 mm
Zatizeni oto¢ného stolu 300 kg

Snadny pristup pro
udrzbu

Jednoduchy pristup ke vSem dulezitym
komponentim usnadfiuje servis a
udrzbu vaSeho obrabéciho centra
ACURA.

““ACURA 50

PREDNOSTI

Zasobniky nastroju pro

zakladani nastroju

soubézné s obrabénim

Vsechna obrabéci centra ACURA
disponuji standardné velkym
zasobnikem nastroji. Nakladani a
vykladani soubézné s dobou obrabéni
podporuje efektivni obrabéni.

Priklad vybaveni:
ROBOJOB Mill-Assist
Regal pro uloZeni obrobkt

+ bezvulovy a kapalinou chlazeny pfimy pohon v ose C

+ standardni 55mistny zasobnik rozsifitelny az na 319 nastroju

+ otacky vietena az 22 000 min!

+ tocny pramér 550 mm
+ hlavni vieteno SK40, BT40 nebo HSK A63

+ prostorové nenarocna konstukce, napr. vysoka pouze 2,55 m

+ idedlni pro palety 320 x 320 mm




Vysoka presnost a
dynamika

Centrum ACURA 50 je standardné
vybaveno pfimym, kapalinou
chlazenym, bezvlilovym pohonem
otoc¢ného stolu (osa C). Volitelné na

ACURA 65.

Priklad vybaveni:
MARATHON SR422
22 palet, 400 x 400 mm

ACURA 65

Vysoce flexibilni a presné.

Pojezdy (X/Y/Z) 700 x 650 x 600 mm
Rozmér otocného stolu @ 650 x 540 mm
Zatizeni oto¢ného stolu 500 kg

ACURA 65
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Cisty pracovni prostor s
optimalizovanym odvo-
dem trisek

Zadna linearni vedeni, zadné kulickove
Srouby v pracovnim prostoru. VSechny
komponenty jsou uloZzeny pod kryty
z nerezové oceli. Kolmé stény zajisti
volné odpadavani tfisek do Sirokého
dopravniku trisek. Oplachovacitrysky
v pracovnim prostoru (standard) snizi
objem rucniho ¢isténi.

PREDNOSTI

Moznost mnoha variant
c - y r r
otocnych a naklopnych

Zasobnik nastroju
mimo pracovni prostor

Zasobnik nastrojl je umistén za krytem
z nerezové oceli a je tak chranén pred
tiriskami a stfikajici chladici emulzi.
Vymeéna nastrojl probiha v pracovnim
prostoru prostrednictvim dvojitého
otoc¢ného chapadla. Do zasobniku je
tak zanaSeno méné necistot.

Priklad vybaveni:
BMO Platinum hybridni automatizace
pro palety i obrobky

ACURA 65

+ silny vykon diky vietenu 50 kW (opce)

+ velky pojezd Z 600 mm

+ toCny pramér 700 mm

+ standardni 65mistny zasobnik rozsifitelny az na 329 nastroja
+ hlavni vieteno SK40, BT40 nebo HSK A63

+ idedlni pro palety 400 x 400 mm




Jistota do budoucna
diky pripravé na
automatizaci

Obrabéci centra Ize volitelné vybavit
bo¢nim nakladacim otvorem a
pneumatickou jednotkou tak, aby
mohla byt napriklad dodatecné
automatizovana pomoci paletového
nebo robotického systému.

Priklad vybaveni:
INDUMATIK VL80 hybridni
automatizace pro palety i obrobky

ACURA 85

ACURA 85

Velka presnost a vykon.

Pojezdy (X/Y/Z) 900 x 850/600 x
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Rozhrani pro
dodavatele
automatizace

Automatizacni feSeni si musi prosté
»sednout". Spole¢nost HEDELIUS nabizi
mnoho standardizovanych rozhrani.
Zakaznici firmy HEDELIUS si tak mohou
vybirat z témér neomezeného poctu
optimalnich reseni.

Priklad vybaveni:
MARATHON SR518
18 palet, 500 x 500 mm

PREDNOSTI

+ silny vykon diky vietenu 50 kW (opce)

+ velky pojezd Z 850 mm

+ standardni 80mistny zasobnik rozsifitelny az na 344 nastroja

700 mm + toc¢ny pramér 900 mm

Rozmér otoéného stolu @ 850 x 750 mm + hlavni vieteno SK40, BT40 nebo HSK A63

Zatizeni oto¢ného stolu 1000 kg

+ idealni pro palety 500 x 500 mm



Serizovani soubézné s dobou obrabeéeni

Pomoci boéni automatizace zlstava pfi denni sméné zachovan pracovni prostor
pro sefizovaci a kontrolni prace a rovnéz pro vyrobu jednotlivych dild. Neomezené
Ize také nakladat serizovaci mista MARATHON pomoci jerabu.

HEDELIUS ACURA 85

| HEDELIUS
ACURA

Priklad vybaveni: Priklad vybaveni:
MARATHON PL406 Linearni propojeni s ACURA 50, MARATHON RZ430 pro palety i obrobky a ACURA 65
6 palet, 400 x 400/500 mm

ACURA 65
ACURA 50

+ ergonomie je béhem procesu vyvoje na prvnim misté

+ vyborna viditelnost do pracovniho prostoru stroju

M A RAT H 0 N ACURA diky boénimu napojeni automatizaénich

jednotek
Perfektni kombinace.

+ pracovni prostory obrabécich center zGstavaji i nadale
zepredu plné pristupné pro nakladani jerabem, nebo

Paletova automatizace vyrobu jednotlivych dili béhem denni smény

Obrobkova automatizace + kompaktni konstrukce pro snadnou integraci do

Hybridni automatizace stavajici vyroby




VYBER Z MNOZSTVI OPCI.

+ Laserova sonda ke kontrole a
méreni nastroje

+ Regulace teploty chladici kapaliny
+ Digitalni refraktometr

+ Vzduchova a oplachovaci pistole

Osa X
OsaYH/V
OsaZz

Rozmér oto¢ného stolu

Zatizeni oto¢ného stolu
Tocny pramér

T-drazky | Pocet | Rozte¢
Zasobnik nastroji

Pramér nastroje

Délka nastroje

Cas tfiska-tfiska

14.000 ot/min, 117 Nm, 22 kW
14.000 ot/min, 183 Nm, 29 kW
14.000 ot/min, 185 Nm, 37 kW
18.000 ot/min, 136 Nm, 35 kW
14.000 ot/min, 117 Nm, 22 kW
15.000 ot/min, 217 Nm, 50 kW
22.000 ot/min, 70 Nm, 30 kW

*Teoreticka kapacita nastroju

+Systém pro kontrolu zlomeni vrtaku

ACURA 50

500 mm
550/370 mm
550 mm

@ 500 x 430 mm
400 x 400 mm

300 kg

@ 550 mm

T4mm | 5 80 mm
55/80/125/170/235/319*
75/100/125** mm

300 mm
cca 9 sec.***

SK40 / BT40

SK40 / BT40

SK40 / BT40 / HSK A63
HSK A63

HSK A63

**V/ pfipadé volnych sousednich mist pro 100/125 mm (opce)

+ Dotykova sonda ke kontrole a
méreni nastroje

+ Chlazeni nastroji az 75 bar
+ Stlaceny vzduch stredem vretena

+ Kontrola procesu obrabéni pomoci
otoc¢ného okna Visiport s ofukem

+ Odlucovac oleje

+ Tryska se stlacenym vzduchem na cele vietena

ACURA 65

700 mm
650/465 mm | 650/379 mm
600 mm

@ 650 x 540 mm
400 x 400 mm

500 kg

@ 700 mm

T4mm | 5] 100 mm
65/90/135/180/245/329**
75/100/125** mm

330 mm
cca 9,3 sec.***
SK40/BT40
SK40/BT40
SK40/BT40/HSK A63
HSK A63

HSK A63

HSK A63

***Prj pfedvoleném nasledujicim nastroji

Tyto informace byly sestaveny velmi peclivé. Pfesto nemuzeme poskytnou Zadnou zaruku za spravnost zpracovanych udaju.
Vyslovné si vyhrazujeme pravo na zmény a doplnéni.

HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH
Sandstralle 11 | 49716 Meppen | Germany

T +49 5931 9819-0 | info@hedelius.de | www.hedelius.de

mazaci kapaliny a stlacuje tfisky

ACURA 85

900 mm
850/600 mm
700 mm

@ 850 x 750 mm
400 x 400 mm
500 x 500 mm

1000 kg

? 900 mm

18 mm | 7 ] 100 mm
80/150/195/260/344**
75/100/125** mm
330/390 mm

cca 9,7 sec.***
SK40/BT40
SK40/BT40
SK40/BT40/HSK A63
HSK A63

HSK A63

HSK A63

HEDELIUS @




