I stroje a technologie
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AUTOMATIZACE PRO KUSOVOU
A MALOSERIOVOU VYROBU

Némeckda spolecnost Hedelius oslavila v minulém roce 50 let od svého zaloZeni. Zdroveri v loriském roce
rozs$ivila fadu Tiltenta o novy model Tiltenta T9 a soucasné uvedla na trh nové modely tifiosych center rady
Forte 65 Single, Forte 6 a Forte 9, které svoji konstrulkci vychdzeji ze strojii Tiltenta.

Rok 2017 byl u spolecnosti Hedelius vyznam-
ny i tim, ze doslo k vyraznému navyseni pomé-
ru dodanych pétiosych center oproti tfiosym
centrim (v poméru 80 % pétiosé a 20 % tfiose
stroje), k cemuz prispély zejména fady Tiltenta
aAcura.

Stroje Hedelius si ziskaly prizen zakazniku pre-
devsim svoji vysokou spolehlivosti, univerzal-
nosti a ergonomickym provedenim nad krat-
kozrakymi designovymi vystrelky, a zejména
serioznim pristupem servisu a vysi servisnich
sazeb béznych pro tento trh. Jelikoz se jedna
o tradi¢niho némeckého vyrobce vertikalnich
center, konstrukce stroje je feSena dlouhodo-
bym evolu¢nim vyvojem se zamérenim na vy-
sokou dynamiku a presnost polohovani.
Prednosti konstrukce stroju Hedelius s pevnym
provedenim osy Y je, ze svisla osa vretena je
optimalné vedena v celé délce pojezdu. Vzda-
lenost mezi koncem vretena a vedenim svislé
osy Z je konstantni, coz prispiva k minimalnimu
teplotnimu ovlivnéni osy Z vietenem. Frézova-
ci vieteno je ulozeno vzdy ve stredu ke kulic-
kovému Sroubu osy Z a Y. Diky pevnému stolu
neni kinematika ani geometrie stroje ovlivné-
na zatizenim pracovniho stolu vahou obrobku.
Toto konstrukeni usporadani spolecné s pojez-
dem sani s masivnim zebrovanim z Sedeé litiny
eliminuje vibrace a zarucuje jak vetsi presnost,
tak ilepsikvalitu povrchu.
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Pohotovostni zasobnik pro 180 ndstrojti vcetné cistici
stanice ndstroju

I 142

=
Sheoeyem
- ]l

=T9= W

50sé obrdbéci centrum rady Tiltenta 9 s nakldpecim vietenem a otocnym stolem

Novy model Tiltenta

Rada Tiltenta byla doplnéna o novy model
Tiltenta 9 o rozmérech: osa X = 2 600, 3 600
a4 600mm,o0sa¥Y =900mm,o0saZ=900 mm,
prumeér oto¢néeho stolu = 900 mm a tocny pri-
meér obrobku =1250 mm. Jedna se o velmi uni-
verzalni 50se stroje s pojizdnym stojanem
a pevnym stolem, které umoznuji vicestran-
né obrabéni diky 5osému simultannimu obra-
béni a take rozdeleni pracovniho prostoru na
dve samostatne pracovniplochy. Diky teto uni-
verzalni vlastnosti nachazi model T9 uplatné-
ni zejmena u vyrobcl nastroju a forem, vyrob-
cu prevodovych skfini, jednoucelovych stroju
a v leteckem prumyslu.

Modelova rada Forte

Forte 65 Single se zamérenim na vysokokapa-
citni opracovani hliniku je nabizeno s vietenem
0d12000do 24 000 ot/minas kapalinou chla-
zenym vretenem Celox o vykonu az 35 kW.
Rada byla rozsifena o model Forte 6 s pojez-
dem v ose X 2 300 mm a model Forte 9 v pro-
vedeni s pojezdy v ose X 2 600 a 3 600 mm
a v osach Y a Z 900 mm. Zvlaste u velkych
a teézkych obrobk( se projevi mimoradnost
koncepce pohyblivého stojanu, protoze dyna-
mika stroje je nezavisla na hmotnosti obrob-
ku. Pohyblivy stojan z litiny odolné proti zkrou-
ceni presvedci vysokou stabilitou a tlumenim

vibraci. Perfektneé navrzene pracovni prostory
s vertikalnimi nerezovymi kryty pro bezudrz-
bovy odvod tfisek a kapaliny a optimalni pri-
stup do pracovniho prostoru doplnuiji celkovou
koncepci této rady.

Modelova rada Acura

Do modelove rfady Acura 55 EL a Acura 65
EL patfi stroje, které jsou uzpusobeny pro pl-
né automaticky provoz obrabéni. Obrobky
jsou zakladany (vyjimany) v nakladaci sta-
nici pro dvé palety a automaticky zalozeny
do paletizacniho systemu. Palety mohou mit
rozmeéry 320 x 320 az 500 x 500 mm, nos-
nost az 300 kg a mnozstvi Ize volit u nej¢as-
teji dodavanych provedeni od 8 az po 30 pa-
let. Nakladaci prostor na leve strane stroje ma
rozmery cca 900 x 720 mm. Pneumaticke ak-
tivovani nerezovych kryta dveri z levé stra-
ny stroje umoznuje automatické naklada-
ni bez zasahu do pracovniho prostoru stroje.
Stroje ACURA 55 a 65 EL jsou vybaveny ctyr-
mi rotacnimi upinacimi hnizdy integrovany-
mi v otocné naklapecim stolu pro automaticke
upnuti palety pomoci pneumatického syste-
mu. Nulovy upinaci systém nebo silovy upina-
ci systém mohou byt automaticky ovladany.
Velkou prednosti stroju Acura 55 a 65 EL s pa-
letizacnim systémem je neomezeny pristup do
pracovniho prostoru stroje v pripade kontroly,
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meéreni anebo ustaveni obrobku. Dale pohled
do pracovniho prostoru a optimalizace proce-
su fizeni jsou mozné z nakladaci stanice pale-
tizacniho systému. Vedle sériové dodavané-
ho zasobniku pro 65 nastroju umisténého na
Celni strané stroje Ize stroj dovybavit pohoto-
vostnim zasobnikem pro 180 nastroju vcet-
né cistici stanice nastroju, a tim pokryt Siroke
spektrum odlisnych obrobku umisténych na
paletach. Pomoci tohoto inovativniho feSeni se
zkrati drahy cas rucniho vyhledavani a témer
se eliminuje priprava a vymena nastroju, na-
vic je umoznén dokonaly prehled o vlozenych
nastrojich, ktere Ize i snadno a rychle namerit

Na Slovenskeu i v Néemecleu se

stdle vice spolecnosti potykad

s nedostatkem kvalifikovanych
pracovnikii obsluhy strojii. Proto
se Hedelius u zdkaznikii s kusovou
a malosériovou vyrobou snazi
eliminovat tyto vlivy pomoci
nabizenych technickych resen.
Pati'i mezi né napr. nulové upinaci
body, pohotovostni zdsobnilk

s cistici a olejovaci stanict,
rozdéleni pracovniho prostoru na
dva samostatné nezdavislé pracovni
prostory a celd skdla reseni
automatizované vyroby pomoci
paletizacnich systénmii nebo robotii.

VHODNY DO KAZDE &:...
VYROBNI HALY

HEDELIUS ACURA 65

Zasobnik na 65 nastroja
pFistupny z predni éasti stroje

Po obou stranach umistény
hydraulicky upnuty otoény
naklapéci stul

ACURA 65 EL:
s automatizovanym rozhranim

ACURA 65

Upinaci systém s nulovym bodem Garant ZeroClamp integrovany do pracovniho stolu stroje

(délku, prumér) a zkontrolovat jejich pripadné
opotrebeni anebo poskozeni pomoci integro-
vane laserove nastrojove sondy.

Upinaci systém s nulovym bodem

Upinaci systém s nulovym bodem Garant
ZeroClamp integrovany do pracovniho stolu
stroje, aniz by byly omezeny pojezdy stroje, za-
rucuje vysokou opakovatelnou presnost upnu-
ti 2,5 pm, vyznamné snizeni pripravnych ¢asu
upinani az o 90 procent a také odpada nutnost

Vysoce vykonné
50sé obrabéni

ACURA 65

2545 mm

Kompaktnost stroje ACURA 65 prekondva pouze jeho presnost. Toto 50s€é obrabéci centrum se hodi do
(témé¥) kazdé vyrobni haly — velikost pojezdl je od 700 x 650 x 600 mm (X, Y, Z), prdmér otocného
naklapéciho stolu je 650 x 540 mm a zasobnik ma kapacitu 65 nastrojd. Tento stroj je idealni pro
obrabéni komplexnich dild a malych sérii.

pokazde znovu nastavovat nulovy bod. Garant
ZeroClamp je vhodnym fesenim pro rucniiau-
tomaticke zakladani obrobku. Nabizi také moz-
nost upinani obrobku mimo stroj (paletovy sys-
tém).

Vysoce vykonna obrabeci centra HEDELIUS
presvédci vsude tam, kde je pozadovano obra-
béni z vice stran s vysokou presnostia na velmi
malém prostoru. Diky malé zastavbove hloub-
ce anizke zastavbove vysce Ize stroje dobre in-
tegrovat do kazdé vyrobnihaly. @
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