# obrabacie a tvarniace stroje

ZVYSUJEME PRODUKTIVITU
A UNIVERZALNOST OBRABENI

Spolecnost MRM Machinery, s. 1. 0., jiZ devét roku vghradné zastupuje nékolik vgrobct CNC obrabécich strojl
v Ceske republice a na Slovensku. Zakaznikim poskytuje kompletni servisni podporu na vysoke trovni.
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fedstavujeme vam nejvice zadané obrabéci CNC stroje z nasi
nabidky:

Frezky od Spanélskeho vgrobce MTE

Lozoveé frézky od Spanélské spolecnosti Machine Tool Engineering S.A.
fady BT a KT umoznuiji na jedno upnuti obrabeni ze Ctyf stran u obrobku
odélcedo 4 000 mm.S vyuzitim 6. CNC osy, tzn.integrovaného oto¢ného
stolu, Ize obrabét z péti stran obrobky o pruméru a vysce cca 1500 mm
pfi jednom upnuti.

Lozové pracovni stoly maji sitku od 850 do 1 400 mm a délku do
5 000 mm. Integrované otocné stoly umisténé uprostred pracovniho
stolu mohou mit pramér od 1000 do 1400 mm. Otoc¢né stoly ve vyso-
korychlostnim provedeni o pruméru az do 2 000 mm se umistuiji v prave
¢asti pracovniho stolu a vyuzivaji se pro vertikalni soustruzeni. Vertikalni
zdvih u lozovych frézek je od 1100 do 2 000 mm. Vysuv smykadla je od
1000 do 1600 mm.

Lo7ova frézka KT-3200-R s integrovangm otoingm stolem, detail pracovniho prostoru

Nejnovéjsim produktem spolecnosti MTE je rada frézek RT-V, ktera ma
7 tizenych CNC os. Nové se posouva i stojan v pricném smeéru ke sto-
lu a defacto se jedna o konstrukeni koncepci stroje T, kterou maji stolove
horizontky. Zaklad pod tyto stroje je stejny jako u lozovych frezek, tudiz
hodné usetrite.

text/foro Miraslav Chmelka

LoZova frézka Fady RT-V s integrovangm otoéngm stolem posuvngm v ose X, posuvn stajan (0sa 2),
vsuvng smykadio (0sa Y) a dvouosa univerzaini hlava

V kombinaci s dvouosou obrabéci hlavou je to nejlepsi feSeni pro
produktivni frézovani velkych obrobkU z péti stran na jedno upnuti. Roz-
mér oto¢ného stolu posuvného v ose X (osa C) je 2000 x 2 000 az 3000
x 3 000 mm se stfedovym zatizenim do 60 tun. To¢ny prameér obrobku
muZze byt i pfes 4 000 mm! Veskeré konstrukcni ¢asti stroje jsou z litiny.
Stroj zarucuje vysokou tuhost a presnost pfi obrabénii v hranicnich pozi-
cich. Vertikalni zdvih je do 2 500 mm. Vysuv smykadla do 1600 mm.
Veskereé lozove frezky MTE jsou vzdy vybaveny automatickou univerzal-
ni dvojosou hlavou. Aktualné se nejvice prodava hlava typu BFK s indexaci
po 0,07 v obou osach, rychlosti 6 000 otacek za minutu a max. krouticim
momentem 1160 Nm/min s motorem o vykonu 32 kW. MTE ma néko-
lik typl obrabécich hlav, které si vyrabi sami dle jejich vlastni konstrukce
a vzdy maji na skladé servisni hlavy.

Veskeré osy jsou ulozeny na linearnim vedeni, rychloposuvy jsou
25 m/min. Koncepce frézek kombinuje vysokorychlostni a vykonové ob-
rabéni. Upinani obrobku je vétsinou,,nalezato" a obrabi se zboku, odpada
tak slozité a zdlouhavé upinani obrobku na uhelniky. Ve srovnani s hori-

navratnosti investice.

Pozadavky na kvalitni pracovni prostredi se
Zvysuji, a proto Ize dodat veskere typy lozovgch
frézek MTE i s kompletnim zakrytovanim
pracovniho prostoru, véetné strechy, a odsavanim
z pracovniho prostoru.

Dalsi zajimavou novinkou je deskova CNC frézka s pojizdnym stojanem
fady SB. Sané stojanu maji dvoji ulozeni ve smeéru osy X. Jedno linearni
vedeni je umisténo pfimo na boku pracovniho stolu / deskoveého pole
a druheé je v zadni ¢asti na specialni podpore. Sitka deskového pole je az
1500 mm pri ergonomicke vysce 900 mm.
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Tato koncepce stroje nepotfebuje zaklad jako standardni deskove
frézky, ale staci pouze zaklad jako pro lozoveé frézky (hloubka zakladu
jen cca 60 cm), ¢imz dochazi k velké Uspore nakladu za zaklad (pri délce
osy X =10 000 mm to ¢ini min. 100 000 eur). Po ur¢itych Upravach, kte-
ré se fesi individualng, se muze frézka take instalovat na stavajici zaklad
po stare horizontce.

Obrabeéci centra HEDELIUS

Némecka spolecnost HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH cili na zakazni-
Ky s kusovou nebo malosériovou vyrobou. Velice oblibené jsou univer-
zalni 50sa obrabéci centra s pevnym stolem a posuvnym stojanem rady
TILTENTA. Posledni model uvedeny na trh, TILTENTA 10, ma tuzsi kon-
strukci stojanu a upinani SO 50 nebo HSK A100.

Motor vieteno o vykonu 50 kW zajisti kroutici moment 300 Nm i pfi
vysokych otackach. Bez problémt vrta otvor o primeru 60-80 mm do
plného materidlu ST60, zavit M30, celkovy ubér tfisek frézovanim je
1050 cm*/min.

Obrabici centrum TILTENTA 11 S rozaglengm pracoviim prostorem
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Aktudlné nejprodavanéjsi jsou 50sa obrabéci centra s oto¢né-naklop-
nym stolem fady ACURA, ktera se stale ¢astéji doplfiuji o automatizova-
ne systemy. Automatizaci délime na robotickou a paletovou. PFiroboticke
je obrobek zakladan robotem a je vhodna pro vétsi série a mensidily. Pa-
letoveé systemy se hodi spise pro mensi série nebo opakovane jednotlive
dily a delsi obrabéci ¢asy. Samotnou kapitolou jsou systémy ,hybridni",
které umi kombinovat oba systémy.

HEDELIUS nabizi vlastni automatizaci pod nazvem MARATHON, kterou
Ize kombinovat se stroji ACURA. Tato automatizace je v soucasné do-
bé nabizena ve Ctyfech fadach, kde zakladni fada ma 6 palet a dalsi 18,
22 nebo 34 palet. Velkou prednosti je, ze na jednom Fridicim systemu
Heidenhain TNC 7 pracuje jak samotny stroj, tak automatizacni jednot-
ka a zalozni zasobnik nastroju. Zalozni zasobniky se nabizi ve varianté pro
180 a 264 nastroju.

Radi bychom vas pozvali na nas stanek na MSV BRNO 2023,

kde budeme vystavovat tato obrabéci centra:

1. Vertikalni obrabéci 50sé CNC centrum HEDELIUS Acura 65 s vice pale-
tovym automatizacnim systémem MARATHON P406 pro 6 palet. Tento
systém umozni ,,nulovou dobu pFipravy" u jednotlivych dil nebo malych
az stredné velkych sérii. Je dokonale prizpiisoben 50sému obrabécimu
centru Acura 65, novy Fidici systém HEIDENHAIN TNC 7 ovlada stroj, za-
lozni zasobnik nastroju a paletizacni systém pro skladovani palet.

2.30sé vertikalni obrabéci CNC centrum MRM VMC 1100 vyrabéné na
Tchaj-wanu formou OEM. Toto univerzalni obrabeci centrum je vhod-
ne pro spolecnosti, které obrabi pro vétsi vyrobce, tak zvane job sho-
py. Strukturdini dily ze sedé litiny zajistuji vysokou tuhost stroje. Ridici
systém HEIDENHEIN 620 TNC je evropskym standardem. Stroj dispo-
nuje pfimo chlazenym motorem HEIDENHEIN o vykonu 10 kW s max.
12 000 otackami ve vietenu a kuzelem SK40 a automatickou vyme-
nou pro 24 nastrojt. Pfimé odmeérovani polohy na osach X/Y/Z pomoci
pravitek HEIDENHEIN zajiStuje vysokou geometrickou presnost a opa-
kovatelnost. Vystaveny stroj ma hrablovy dopravnik tfisek a chlazeni
kapalinou stfedem vretene s cerpadlem Grundfos o vytlaku 30 bar. B
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BUDE VYSTAVENO NA MSV BRNO 10.-13. 10. 2023, HALA P, STANEK 112
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Vyhradni obchodni zastoupeni téchto vyrobcii v Ceské republice a na Slovensku
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