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Vazeni zakaznici
a obchodni partneri,

zakladni kdmen pro nyni vice nez 55lety Uspéch
naseho rodinného podniku polozZil muj otec v
roce 1967. Pred tfemi desitkami let, a tedy drive
nez mnozi jini, jsme si v nasi firmé HEDELIUS
vyhody,
konstrukce pojizdného stojanu.

uvédomili  mnohé které  pFinasi

0d té doby jsme se vénovali
neustalému VyVoji této
technologie.

Mnohé z nasich napadu pfitom
na trhu udavaji trendy. S vice
nez 3 000 dodanymi obrabécimi
centry se spole¢nost

HEDELIUS se s pychou muze
fadit mezi predni vyrobce v
Némecku a Evropé. Vysledek
dal$iho

nasich vykonnych obrabécich

neustalého vyvoje
center jsme pro vas shrnuli v
tomto kompletnim katalogu.

V nasem technologickém centru v Meppenu
Vam rad ukazu, jak i Vy mazete profitovat z nasi
technologie ,Made in Germany" — osobné pfimo
na misté nebo prostfednictvim livestreamu u
Vas doma.

Tésim se na Vas!

:D. //em('e/hdkk

Dennis Hempelmann
jednatel [wspolnik zarzadzajacy]

[Szanowni Klienci
| Partnerzy biznesowi,

w 1967 roku mdj dziadek potozyt kamien wegielny
pod obecnie sukces
Przed

dekadami — a tym samym wczesniej niz wiele

juz  55-letni naszego

rodzinnego przedsiebiorstwa. trzema
innych firm — dostrzegliSmy w firmie HEDELIUS

liczne zalety konstrukcji z przejezdng kolumna.

0d tej chwili poswiecamy sie
catkowicie ciggtemu rozwojowi tej
technologii.

Wiele z naszych pomystéw
wyznaczyto przy tym standardy
na rynku. Dostarczywszy ponad

3000 centr obrébczych, firma

HEDELIUS moze dumnie zaliczyé
sie do czotowych producentéw w
Niemczech i Europie. W wyniku
ciggtego
wydajnych centréw obrébczych

rozwoju naszych

stworzylismy dla Panstwa
niniejszy kompletny katalog.

W naszym centrum technologicznym w Meppen
chetnie zaprezentuje Panstwu, w jaki sposob
réwniez Panstwo moga skorzysta¢ z naszej
technologii ,Made in Germany" — osobiscie na
miejscu lub poprzez livestream w domu.

Czekam na Panstwa z niecierpliwoscia!]
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TECHNOLOGIE, KTERA SE VYPLATI.
[TECHNOLGIA, KTORA SIE OPLACA ]

Spole¢nost HEDELIUS Maschinenfabrik v Meppenu, zalozena roku 1967, vyviji a vyrabi vykonna
vertikalni CNC obrabéci centra s pojizdnym stojanem. Sortiment téchto stroji zahrnuje tfi, ¢tyr
a pétiosa obrabéci centra pro kusovou vyrobu i vyrobu malych a stfednich sérii pro strojirenstvi,
automobilovy pramysl a néastrojarny. K zakaznikdm patfi napf. vyrobci stroju a jejich dodavatelé z
odvétvi vyroby zemédélskych stroju, leteckého primyslu, automobilového pramyslu, obalové techniky
a mnoha dalSich.

[Utworzona w 1967 roku firma HEDELIUS Maschinenfabrik w Meppen projektuje i produkuje wydajne
pionowe centra obréobcze CNC z kolumng przejezdng. Program maszyn obejmuje trzy-, cztero- i
piecioosiowe centra obréobcze do produkcji pojedynczych czesci, jak rowniez matych i srednich serii do
budowy maszyn, pojazdéw i narzedzi. Nasi klienci to np. producenci maszyn i ich dostawcy z branzy
maszyn rolniczych, przemystu lotniczego, motoryzacyjnego, technologii pakowania i wielu innych.]

Technologicke centrum.
[Centrum kompetenciji obrébki skrawaniem ]

Inovace vznika ve firmé HEDELIUS intenzivnim dialogem se zdkazniky a zajemci. Jen tak je totiz mozné
generovat skutecny uzitek pro zakaznika. Moderni technologické centrum nabizi mimo jiné realné vyrobni
podminky pro zkuSebni obrabéni, a tim i optimalni pfedpoklady pro tento dialog.

[Innowacje powstajg w firmie HEDELIUS podczas intensywnego dialogu z klientem i osobami
zainteresowanymi. Poniewaz tylko w ten sposéb mozna wygenerowac rzeczywiste korzysci dla klienta.
Nowoczesne centrum kompetencji obrébki skrawaniem oferuje m.in. rzeczywiste warunki produkcyjne do
testow obrébki — a co za tym idzie optymalne warunki dla takiego dialogu.]
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VétsSina komponentd vlastni vyroby.
(Wzrost produkeji wtasnej ]

VSechny hlavni konstrukéni skupiny a strojni soucasti,
odloZe strojeaz pootocnynaklapécistul, se mechanicky
obrabéji vnasem obrabécim zavodé o rozloze 1 800 m2.
K dispozici jsou nejnovéjsSi 5osa obrabéci centra, na
nichz lze opracovat obrobky o hmotnosti az 30 tun a
délce az 12 metr(. V poslednich letech se podil vlastni
vyroby na poboc¢ce v Meppenu postupné zvysil.

[Wszystkie istotne podzespoty i elementy maszynowe,
od toza maszyny po stoét obrotowo-pochylny, sa
obrabiane mechanicznie w naszym przestronnym
zaktadzie obrobki skrawaniem o powierzchni 1800 m2.
Do dyspozycji sg tam najnowsze 5-osiowe centra, na
ktérych mozna obrabia¢ przedmioty o ciezarze do
30 ton i o dtugosci do 12 metréw. W ostatnich latach
sukcesywnie zwiekszaliSmy produkcje wtasng w
Meppen, a w przysztosci chcemy utrzymac ten kierunek
rozwoju.]

Vynikajici bonita.
[Doskonata zdolnos¢ kredytowa ]

o(

Creditrefom Predvidavost, odpovédnost a orientace na budoucnost patfi mezi zakladni

BONITATSZERTIFIKAT pilife spolecnosti HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH. Za to byl nas rodinny

podnik v prosinci 2016 ocenén instituci Creditreform Leer certifikatem bonity
CrefoZert. Podil vlastniho kapitalu presahujici 65 % svédc¢i o vynikajici
finan¢ni stabilité.

[W firmie HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH priorytetem jest dziatanie
przysztosciowe, odpowiedzialne i zorientowane na przysztosé. Wtasnie za to
nasze rodzinne przedsiebiorstwo zostato wyréznione w grudniu 2016 roku przez
Creditreform Leer certyfikatem wiarygodnosci kredytowej CrefoZert. Wskaznik
kapitatu wtasnego na poziomie ponad 65% sSwiadczy o pierwszorzednej
stabilnosci finansowej.]
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Kvalita na nejvyssi urovni. cHC-Bearbeitngszentrer
[Jakos$¢ na najwyzszym poziomie ]

Abychom mohli i v budoucnu nasim zakaznikim dodavat Spickovou techniku, je tfeba vynikajici vykon v oblasti
vyvoje, vyroby, montazZe a servisu. Proto ma spolec¢nost HEDELIUS velké vyvojové a konstrukéni oddéleni, které
zaméstnava inZenyry, technické pracovniky a softwarové vyvojové specialisty. Za pouziti nejmodernéjsiho
konstrukéniho a vypocéetniho softwaru se neustdle optimalizuji nejen stavajici vyrobky. JiZ dnes pro Vas pracujeme
na technickych rfesenich zitrka.

[Aby rowniez w przyszto$ci mdoc zapewnia¢ naszym klientom nowoczesne technologie, rozwdj, produkcja, montaz
i serwis wymagaja wysokiej wydajnosci. Dlatego firma HEDELIUS posiada olbrzymi dziat rozwoju i konstrukcji,
zatrudniajgcy inzynieréw, technikow i programistow. Przy pomocy najnowoczes$niejszego oprogramowania
konstrukcyjnego i obliczeniowego optymalizowane sg stale nie tylko istniejgce produkty. Juz dzisiaj opracowujemy
dla Paniistwa techniczne rozwigzania jutra.]

Skoleni CNC obrabéni: Kurzy online.
[Doskonalenie zawodowe w zakresie obstugi
maszyn CNC: Kursy online]

Ma néktery z Vasich zaméstnancl nedostatek zkusenosti s ovladanim stroje Heidenhain nebo SIEMENS nebo by si chtél
prohloubit své znalosti? Chtéli byste maximalné vyuzit vyhody svého obrabéciho centra HEDELIUS? Vyuzijte nabidku
Skoleni od firmy HEDELIUS! V CNC akademii v Meppenu nabizime prakticka Skoleni zamérena na obsluhu a programovani
urcend pro nastupujici zaméstnance, zaméstnance prechazejici z jiné pozice a pro pokrocilé. Ve Skolicich prostorach mame
k dispozici moderni programovaci stanice odpovidajici nejnovéjsSimu technickému vyvoji. Vyluéné pro tucely Skoleni jsme
vyhradili nékolik obrabécich center, takZe Gi¢astnici si nabyté znalosti mohou upevnit pfimo za realnych vyrobnich podminek.

[Jeden z Panstwa pracownikdow nie jest jeszcze doswiadczony w zakresie www.cnc-akademie.com
obstugi sterowania Heidenhain lub SIEMENS lub chciatby pogtebi¢ swojg
wiedze? Chcg Panstwo w jak najlepszy sposéb wykorzystaé zalety
swojego centrum obrébczego HEDELIUS? Zachecamy do skorzystania
z oferty doskonalenia zawodowego firmy HEDELIUS! W akademii
CNC w Meppen oferujemy praktyczne szkolenia w zakresie obstugi i
programowania dla poczatkujacych, zaawansowanych, jak réwniez
osob przekwalifikowujgcych sie. Sale szkoleniowe sg wyposazone w
nowoczesne stanowiska programistyczne zgodnie z aktualnym stanem
techniki. Wiele centrow obrébczych jest dostepnych wytgcznie do
celéw szkoleniowych, zeby uczestnicy mogli utrwali¢ nabytg wiedze w
rzeczywistych warunkach produkeyjnych.]
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Servisni podpora nasich zakazni |
[W stuzbie naszych kliientc')vv.] |

Diky rychlému servisu na misté a az 95% garantované dostupnosti stroju nastavujeme standardy v oblasti servisu
ve vyrobé obrabécich stroju v Némecku. Zakaznik(im firmy HEDELIUS jsou na bezplatné lince technické podpory k
dispozici kompetentni a kvalifikovani poradci. Pomoci nové servisni aplikace HEDELIUS mohou zakaznici pfimo u
strojerychle a snadno klast dotazy tykajici se servisu, kontroly nebo nadhradnich dilt. Rozsahla sit servisnich techniku
zarucuje rychlou pomoc v pfipadé poruchy. V nasem centralnim skladé mame zasoby vice nez 2 000 nahradnich dild.

[Dzieki szybkiemu serwisowi na miejscu i gwarantowanej dostepnos$ci maszyn na poziomie 95% wyznaczamy
standardy ustug w niemieckim przemysle obrébki narzedzi. Klienci HEDELIUS mogg skontaktowaé sie z
kompetentnymi i wykwalifikowanymi doradcami za posrednictwem bezptatnej infolinii serwisowej. Dzieki nowej
aplikacji serwisowej HEDELIUS klienci mogg szybko i tatwo zgtasza¢ zapotrzebowanie na serwis, inspekcje lub
czesci zamienne bezposrednio w maszynie. Rozbudowana sie¢ technikéw serwisowych gwarantuje szybkg pomoc
w przypadku awarii. W naszym magazynie centralnym jest dostepnych ponad 2000 czes$ci zamiennych.]
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PRESNOST OBRABECICH
CENTER HEDELIUS.
[PRECYZJA CENTROW
OBROBCZYCH HEDELIUS/]

Pro docileni urcité presnosti obrobku hraje roli mnoho faktord sou¢asné. Na jedné strané samotné provedeni stroje,

které ma vliv na vysledek obrabéni. Jedna se zejména o konstrukéni provedeni stroje, vhodné zvolené komponenty a

odladéni softwaru (PLC stroje). Je vSak nutné vzit v ivahu také mnoho doprovodnych faktord, od umisténi stroje na

hale, pfes méfici pristroje, upinaci systémy a nastroje az po odbornou kvalifikaci pracovnikd.

[Na osiggniecie okreslonej doktadnosci obrabianego przedmiotu sktada sie wiele czynnikdw. Z jednej strony sg to

maszyny. Ich konstrukcja, komponenty i oprogramowanie majg wptyw na wynik obrébki. Nalezy jednak uwzgledni¢

wiele czynnikéw towarzyszacych: od lokalizacji maszyny, przez srodki pomiarowe, urzadzenia mocujace i narzedzia,

po kwalifikacje pracownikdow.]

Konstrukcni provedeni stroje.
[Konstrukcje maszyny okresla jej zastosowanie.]

V prvni fazi kazdého vyvoje nového obrabéciho centra
jsou dana kritéria jako stabilita, presnost, dynamika,
moznost automatizace, prostorova naroc¢nost, prepravni
rozméry a vyrobni naklady. DalSim neméné podstatnym
kritériem je zvazeni planované oblasti pouziti. Jelikoz se
jedna o univerzalni obrabéci centra pro Sirokou oblast
pouziti ve strojirenstvi a nastrojarstvi, klade spole¢nost
HEDELIUS ve fazi navrhu a vyvoje stroje vétsi daraz
na aspekty stability a presnosti. Jako vysledek tohoto
procesu byla vyvinuta specialni konstrukce obrabécich
center TILTENTA s konstantné uloZzenou osou Y a z toho
plynouci vysokou tuhosti a presnosti v celém rozsahu
pojezdu osy Y a Z. Vysledky byly tak presvédcivé, Ze na
zakladé této konstrukce byla vyvinuta i kompaktni 50sa
obrabéci centra konstrukéni fady ACURA.

[W pierwszej fazie kazdego nowego projektu centrum
obrébczego kryteria takie jak stabilno$¢, doktadnosé,
dynamika,
wymiary transportowe i koszty produkcji sg ze sobg
sprzeczne i muszg by¢é wazone w zaleznosci od

automatyzacja, wymagania przestrzenne,

planowanego obszaru zastosowania. Firma
HEDELIUStworzyuniwersalnecentraobrébcze
z myslag o szerokim zakresie zastosowan
w budowie maszyn i narzedzi, i juz w fazie
projektowania ktadzie wiekszy nacisk na

aspekty stabilnoscii doktadnosci. Wynikiem tego procesu
byta specjalna konstrukcja centrow obrébczych TILTENTA
ze statym wychytem kolumny w osi Y oraz wynikajgca z
tego wysoka sztywnos¢ i precyzja w catym zakresie
przesuwu osi Y i Z. Wyniki byty tak przekonujgce, ze
na podstawie tej réwniez

konstrukcji opracowano

kompaktowe 5-osiowe centra obrébcze serii ACURA]
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Dlouhodoba presnost
diky linearnimu
odmeérovani polohy.

K odmérovani polohy osy X, Y a Z pouziva HEDELIUS
vyhradné pfimé linedrni snimace s absolutnim
odmérovanim polohy. Napfiklad uzaviena smycka
odmérovani polohy je zarukou Uplné kompenzace
tepelnych chyb a dalSich vlivi zpUsobenych
mechanismy posuvu. Jednd se o tzv. uzavienou
smycku (closed loop). Pfenosové chyby mechaniky
tak mohou byt snimany pfimym systémem
odmérovani pro méreni délky na ose posuvu a
regulovany (kompenzovany) fidicim systémem
stroje.

Tim je mozné vyloucit fadu mozZnych zdroji chyb:

+ Chyba polohovani kvuli zahfivani kulickového
Sroubu

+ Chyba pfi zméné sméru

+ Kinematicka chyba v disledku chyby stoupani
kulickového Sroubu

Pro stroje s vysokymi pozadavky na presnost
polohovani a narychlost obrabénije nezbytné primé
linearni odmérovani délky. VSechna obrabéci centra
HEDELIUS jsou standardné vybavena pfimymi
odmérovacimi systémy.

Vlastni vyroba
casti stroje.

Hlavni konstrukéni skupiny, jako
jsou pojizdné stojany, loze a dily
stolu,
se vyrabéji a kontroluji (méfi)

oto¢ného  naklapéciho
pfimo ve spole¢nosti HEDELIUS.
Diky tomu mame nejen prehled
o kvalité, ale i o moznostech
a limitech soucasného trendu
cerpame ze

obrabéni, které

zkuSenosti  pri  kazdodennim
pouzivani. Tyto znalosti procesl
neustale vyuzivame ke zlepSovani
nasich produktt a k poradenstvi

pro naSe zakazniky.

[Dtugotrwata precyzja dzieki
bezposredniemu pomiarowi
potozenia.]

[HEDELIUS stosuje wytgcznie systemy bezposredniego pomiaru
potozenia do rejestracji pozycji osi X, Y i Z. W ten sposob petla
regulacyjna pozycji obejmuje caty mechanizm posuwu. Méwi sie
o pracy w ,Closed Loop". W ten sposéb mozna wykry¢ btedy w
transmisji uktadu mechanicznego za pomocg miernika dtugosci na
osi posuwu i regulowac je za pomocg elektroniki sterujgcej.

Umozliwia to wykluczenie szeregu ewentualnych przyczyn btedéw:

+ Btad pozycjonowania z powodu rozgrzania wrzeciona tocznego

+ Btad odwracania kierunkow

+ Btad kinematyczny z powodu btedu wzniesienia we wrzecionie
obrotowym kulowym

Dlatego do maszyn o wysokich wymaganiach w zakresie doktadnosci
pozycjonowania i predkosci obrobki niezbedne sg bezposrednie
systemy pomiarowe. Wszystkie centra obrobcze HEDELIUS sg
seryjnie wyposazone w bezposrednie systemy pomiarowe.]

[Produkcja komponentéw maszyn-
owych we wtasnym zaktadzie ]

[Firma HEDELIUS samodzielnie
produkuje

podzespoty, takie jak kolumny, toza

najwazniejsze

i stoty obrotowo-uchylne. W ten
sposéb nie tylko dbamy o jakosé, ale
takze w codziennym uzytkowaniu
rozpoznajemy mozliwosci i
ograniczenia nowoczesnej obrdbki
skrawaniem. Ta wiedza na temat
procesow jest stale stosowana w
ulepszaniu naszych produktow i

doradzaniu klientom.]



Montaz s nejvyssimi
pozadavky na presnost.

Instalace a ustaveni vodicich linearnich vedeni

vyzaduje mimoradnou peclivost a zkuSenosti.
Spolec¢nost HEDELIUS pouziva predem pfipravena
valeckova vedeni némeckych a Svycarskych vyrobcu.
Diky vysoce presnému ustaveni a zamérovani s
optickou méfici technikou jsou napf. vedeni osy Y u
ACURA 65 namontovana s pfimosti

5 pm. Na konci montdze se pomoci laserového

maximalné

interferometru nasledné kontroluje a dokumentuje
presnost polohovani, pfesnost opakovani, pfimost a
u linearnich os vule reverzovani. Pfesnost polohovani
linedrnich os podle ISO 230-2 je tak napfiklad
pravidelné nizs§i nez 6 ym. V ramci prohlidky naseho
zdvodu Vam radi poskytneme nahled do internich
procesl a prejimacich protokolu.

Dokonalda kolmost obrobkU.

Presnost méficich systémiU ma u 5osych obrabécich
center znacny vliv na kolmost a rovnobéznost ploch a
otvorll. Proto spole¢nost HEDELIUS rovnéz pouzZiva v
integrovanych otocnych stolech, pohonech naklapécich
hlav (vieten) a v otoCnych jednotkach naklapécich stoll
pfimé snimace Uhlu umisténé ve stfedu kazdé osy otaceni.
Na prani mdzeme pomoci laserovych uhlovych pfistrojl
mérit presnost polohovani rotacnich os s rozliSenim 1" a
nakalibrovat osy na nejvyssi presnost polohovani. Diky
tomu je mozné i se sériovymi komponenty dosahnout
presnosti polohy nizsi nez +5". U nékterych modelQ
existuje navic moznost vybavit osy C volitelnymi Ghlovymi
snimaci se zvySenou tiidou pfesnosti pro zvyseni pfesnosti
polohovani pod +2,5".

[Instalacja w warunkach
najwyzszej precyzji.]

[Regulacja prowadnic wymaga szczegodlnej starannosci
i doswiadczenia. Firma HEDELIUS stosuje prowadnice
rolkowe niemieckich i szwajcarskich producentow.
Dzieki potgczeniu precyzyjnego montazu w potaczeniu
optyczng
prostoliniowos$¢ prowadnic osi Y ACURA 65 w granicy do

z technikag  pomiarowa  uzyskujemy
5 um. Nakoncu montazu kontrolowana i dokumentowana
jest

prostoliniowos¢ i luz zwrotny osi liniowych za pomocg

doktadnosé pozycjonowania, powtarzalnosé,
interferometru laserowego. Przyktadowo, doktadnos$c
pozycjonowania osi liniowych jest regularnie mniejsza
niz 6 ym zgodnie z ISO 230-2. Chetnie zapoznamy
PafAstwa z wewnetrznymi procesami i protokotami

odbioru w ramach zwiedzania fabryki.]
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Odchylka kruhovitosti.

Jako rychla a snadna ovérovaci metoda pro presnost
obrabécich center se etabloval test kruhovitosti
spolecnosti Renishaw. Meéreni poskytuje béhem
nékolika minut informaci o souhfe dvou linearnich os a
presnostikruhového pohybu. Valec¢kova vedenibezslip-
stick efektu v kombinaci s pfimymi méficimi systémy
a vysokou uhlovou presnosti umoznuji ve vétsSiné
pfipada frézovani licovanych soucastek v kvalité IT6,
coz zkracuje dobu vyroby a pocet potfebnych néastroju.
Radi vdm v ramci prezentace predvedeme vysokou
pfesnost kruhovitosti s nasim méficim pfistrojem od

[Odchylenie kotowosci.]

[Jako szybka i tatwa metoda badania doktadnosci
centrow obrdébczych uznanie zyskat test kotowosci
wykonywany urzadzeniem firmy Renishaw. W ciggu
kilku minut pomiar dostarcza informacji o interakcji
dwodch osi liniowych i doktadnosci ruchu kotowego.
Bezposlizgowe prowadnice rolkowe w potaczeniu z

spolec¢nosti Renishaw.

Jmenovity rozmér

Zakladni tolerance

systemami bezposredniego pomiaru drogi i wysoka
katowa
przypadkéw na frezowanie pasowan w jakosci IT6, co

doktadnoscig pozwalajg w wiekszosci

skraca czas produkcji i liczbe wymaganych narzedzi

nad od IT6 IT7 wrzecionowych. Chetnie zademonstrujemy wysoka
50 mm 80 mm 19 um 30 um doktadnos¢ okrggtosci za pomoca naszego urzgdzenia
pomiarowego Renishaw.]
80 mm 120 mm 22 um 35um
120 mm 180 mm 25 pm 40 pm Wymiar nominalny Tolerancja podstawowa
Vynatek ze systému toleranci 1ISO powyzej do IT6 IT7
50 mm 80 mm 19 pm 30 ym
80 mm 120 mm 22 ym 35pum
120 mm 180 mm 25 pm 40 pm

Wyciag z systemu tolerancji ISO

[Perfekcyjny kat nachylenia
obrabianych elementow.]

[W 5-osiowych centrach obrobczych doktadnos$é systeméw pomiarowych
ma znaczacy wptyw na katy i réownolegto$¢ powierzchni i otworéw. Z tego
wzgledu firma HEDELIUS w zintegrowanych stotach obrotowych, napedach
wrzecionowo-obrotowych oraz jednostkach obrotowo-uchylnych stosuje
réwniez bezposrednie systemy pomiarowe w $rodku kazdej osi obrotu. Na
zyczenie za pomoca laserowych miernikow katowych mozemy zmierzyc
doktadnos$¢ pozycjonowania osi obrotowych z rozdzielczoscig +1" i skalibrowac
osie do najwyzszej doktadnosci pozycjonowania. Dzieki temu juz przy uzyciu
komponentéw seryjnych mozna osiggna¢ doktadnos¢ pozycjonowania ponizej
+5", Dodatkowo w niektérych modelach istnieje mozliwo$¢ wyposazenia osi C
w opcjonalne systemy pomiarowe o podwyzszonej klasie doktadnosci w celu
zwiekszenia doktadnosci pozycjonowania ponizej +2,5" ]

M
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Opakovatelna presnost diky tepelné stabilite.

Pro odvadéni tepla vznikajiciho ve frézovacim vietenu vybavuje spoleénost HEDELIUS sva obrabéci centra chladici
vietena. Diky chlazeni je dosazeno vySSi tepelné stability jiz ve standardnim provedeni. Protoze vSak ne vSechno
teplo mdze byt odvedeno chlazenim vietena, spolecnost HEDELIUS volitelné instaluje teplotni snimace na vietena,
pojizdné stojany a v nékterych pfipadech také na kruhové osy, aby bylo mozZné kompenzovat strukturni posuny
prostiednictvim fizeni.

[Powtarzalna doktadnos$c¢ dzieki
stabilnosci termiczne;j ]

[W celu odprowadzania ciepta wytwarzanego przez wrzeciono frezujgce
firma HEDELIUS wyposaza swoje centra obrébkowe w chtodziarki do
wrzecion. Dzieki chtodzeniu uzyskuje sie zwiekszong stabilno$¢ termiczng
juz w wersji standardowej. Jednak ze wzgledu na to, ze chtodzenie wrzeciona
nie  powoduje  odprowadzenia

catego ciepta, firma HEDELIUS

montuje  opcjonalnie  czujniki

temperatury na  wrzecionach,

ruchomych kolumnach i cze$ciowo

réwniez na osiach obrotowych, w

celu kompensowania przesuniec

strukturalnych przez sterowanie.]
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Temperovani chladiva.

Vyrazného zvySeni vykonu je dosazeno pouzitim vysokotlakych chladicich zafizeni. Pfi tomto procesu je chladivo
privadéno pres pracovni vieteno pfimo na bfity nastroje. V zavislosti na aplikacnim tkolu mohou byt zafizeni vybavena
vysokotlakymi ¢erpadly o tlaku 25, 50 nebo 75 bar. Vysokotlaka ¢erpadla jsou fizena frekven¢nimi ménici. To znamena,
Ze tlak v NC programu Ize naprogramovat individudlné pro kazdy nastroj. ProtoZe ne kazdy nastroj potfebuje plny tlak,
Setfi se tim také energie. VSechna obrabéci centra HEDELIUS jsou navrzena pro tuto moderni technologii obrabéni.

Chladici a mazaci kapalina mize mit také vliv na rozmérovou presnost vyrabénych obrobk(. PoZzadavky na kvalitu
obrobku pak jiz nejsou splnény. Aktivni, regulované chlazeni chladici a mazaci kapaliny pisobi proti pfivodu tepla do
materidlu a nastroje. Chladici zafizeni HEDELIUS proto mohou byt volitelné vybavena vestavénym ponornym chladicem
pro regulaci teploty chladici a mazaci kapaliny.

[Regulacja temperatury ptynu chtodzgcego ]

[Istotny wzrost wydajnosci osigga sie dzieki zastosowaniu wysokocisnieniowych instalacji chtodzgcych. W tej metodzie
czynnik chtodzacy jest prowadzony przez wrzeciono robocze bezposrednio przy ostrzach narzedzia. W zaleznosci
od celu zastosowania instalacje moga by¢ wyposazone w pompy wysokocisnieniowe 25, 50 lub 75 baréw. Pompy
wysokoci$nieniowe sg sterowane przez przetwornice czestotliwosci. Umozliwia to indywidualne zaprogramowanie
cisnienia w programie NC dla kazdego narzedzia. Ze wzgledu na to, ze nie kazde narzedzie wymaga petnego
cisnienia, pozwala to dodatkowo zaoszczedzi¢ energie. Konstrukcja wszystkich centréw obrébki HEDELIUS umozliwia
zastosowanie tej nowoczesnej technologii obrébki skrawaniem.

Srodek chtodzaco-smarujgcy moze wptywaé réwniez na doktadnosé pomiaréw produkowanych przedmiotéw
obrabianych. Przedmiot obrabiany moze woéwczas nie spetnia¢ niezbednych wymogow dotyczacych jakosci. Aktywne,
regulowane chtodzenie srodka chtodzgaco-smarujgcego przeciwdziata przenikaniu ciepta do materiatu i narzedzia.
Instalacje srodka chtodzacego HEDELIUS mogg by¢ opcjonalnie wyposazone w zamontowang chtodnice zanurzeniowg
do regulacji temperatury $rodka chtodzgco-smarujgcego.]

Vice informaci na strané 160. [Wiecej informacji na stronie 160.]

13
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VSestranné monitorovani
parametrd pomoci 3D
sond a laser.

Méfici 3D sonda je kvuli presnosti a optimalizaci ustaveni

neodmyslitelnou souc¢asti sou¢asné vyroby. Oblast pouziti

3D sondy saha od pfipravnych méreni, jako je napf. zjisténi
prfidavku na opracovani, pres kontrolni méreni béhem
obrabéni, jako je napf. sefizeni u licovanych soucastek, az

po monitorované méfeni na konci programu a vytvoreni
protokold. Navic jsou dnes témér vSechna obrabéci centra
vybavena nastrojovou sondou nebo laserovou méfici

sondou nastroju.

Moznosti pouziti jsou napr.:

Méreni pridavkud na opracovani u surovych dild, napf. u
litych nebo fezanych dill

Urceni orientace obrobku ke zjiSténi otoCeni souradnic
Prizplsobeni procesu obrabéni, napfr. odtlacovani
nastroje, deformace obrobku a tepelné efekty

Kontrola specialnich vlastnosti

Sledovani odchylek vlastnosti prostfednictvim protokol(

Zjisténi opotrebeni nastroje a zlomeni nastroje

Softwarem podporovana kalibrace rotacnich os.

Pokud se maji vyrabét komplexni dily presné a s opakovatelnou presnosti po dlouhou dobu, je
zapotrebi pravidelné kontrolovat polohu rotac¢nich os ve vztahu k linearnim osam. Tento takzvany
Jtransformacni retézec" se neustale méni vlivem tepelnych vlivd, jako jsou napf. vlivy pocasi nebo
procesni vlivy, a proto je nutna pravidelna kalibrace. Diky softwarovym moznostem, jako je cyklus
KinematicsOpt od spolecnosti Heidenhain nebo cyklus 996 od spole¢nosti Sinumerik, mize tuto
kalibraci provést béhem nékolika minut sam operator.
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[Wszechstronne monitoro-
wanie parametrow za
pomocg sond 3D i laserow.]

[Ze wzgledu na doktadnos$c¢ i optymalizacje ustawien,
sonda pomiarowa 3D stata sie nieodzowng czescig
dzisiejszej produkcji. Zakres zastosowan sondy 3D
rozcigga sie od pomiaréw przygotowawczych, takich
jak okreslanie naddatku, poprzez pomiary regulacyjne
podczas obrobki, takie jak korygowanie pasowan, az
do monitorowania pomiaréw na korncu programu w
celu tworzenia protokotéw. Ponadto prawie wszystkie
dzisiejsze centra obrébcze sg wyposazone w wyzwalajgca
sonde narzedziowa lub laser do pomiaru narzedzia.

Mozliwosci zastosowania to np.:

+ Pomiar naddatkéw magazynowych przy zmiennych
wymiarach potwyrobu, np. dla czesci odlewanych lub
cietych

+ Ustalenie orientacji przedmiotu obrabianego w celu
okreslenia obrotu wspétrzednych

+ Adaptacje do procesu obrébki, np. przesuniecie
narzedzia, odksztatcenie przedmiotu obrabianego i
efekty termiczne

+ Badanie wtasciwosci specjalnych

+ Sledzenie odchyler cech za pomoca protokotéw

+ Okresdlanie zuzycia i pekniecia narzedzia]

[Wspierana przez oprogramowanie
kalibracja osi obrotowych ]

[Jesli skomplikowane czesci majg byé produkowane precyzyjnie i z
powtarzalng doktadnoscig, nawet w dtugich okresach czasu, nalezy
regularnie kontrolowac potozenie osi obrotowych w stosunku do osi
liniowych. Ten tak zwany ,taficuch przemian" ulega ciggtym zmianom
na skutek wptywow termicznych, takich jak starzenie sie pod wptywem
warunkéw atmosferycznych lub wptywoéw procesowych i dlatego
powinien by¢ regularnie kalibrowany. Opcje oprogramowania, takie
jak cykl KinematicsOpt firmy Heidenhain lub cykl 996 firmy Sinumerik,
umozliwiajg operatorowi maszyny samodzielne wykonanie tej kalibracji
w ciggu kilku minut.]
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OBRABECI CENTRA
MADE IN GERMANY.

KONSTRUKCN{ RADA:

Strana 18

ACURA

Vysoce kompaktni 50sd vysoce vykonna obrabéci
centrasoboustrannéulozenym otocnym naklapécim
stolem pro vysoce precizni obrabéci vykon.

[Wyjatkowo kompaktowe 5-osiowe wysokowydajne
centra obrobcze z dwustronnie tozyskowanym
stotem obrotowo-uchylnym zapewnia wysoka
precyzje skrawania.]

Strana 40

TILTENTA

Univerzalni obrabéci centra s plynule naklapécim
vietenem a integrovanym NC oto¢nym stolem.

[Wszechstronne centra obrébcze z bezstopniowo
skretnym wrzecionem gtéwnym i zintegrowanym
stotem obrotowym NC.]
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[CENTRA OBROBCZE
MADE IN GERMANY.

SERIA:]

Strana 78

FORTE

Vertikalni vysoce vykonna obrabéci centra pro 30sé
obrabéni s plné uzavienym pracovnim prostorem a
optimalizovanym odvodem trisek.

[Wysoce wydajne pionowe centra obrobcze do obrébki
3-osiowej z catkowicie zamknieta przestrzenig
roboczg i ulepszonym sptywem wiorow.]
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Oboustranné ulozeny oto¢ny naklapéci stiil
pro vysoce precizni obrabéni

Primér stolu 500, 650 nebo 850 mm
Mimoradné velké pojezdy v ose Z az 700 mm

Zasobnik na nastroje s obsluhou z pfedni strany
stroje pro 55, 65 nebo 80 nastroju
Optimalizovany odvod tfisek diky vertikalnimu
krytu z nerezové oceli

Dopravnik tfisek na koleckach Ize vysunout
pred stroj, coz znamena Usporu mista

Malé zastavbové rozméry stroje

Volitelné 50sé simultanni frézovani

AKTNi, PRESNAA S
PAKTOWE, PRECYZYJNE | NIEZAWODNE |

LEHLIVA

Obustronnie tozyskowany stét obrotowo-uchylny
zapewnia wysoka precyzje skrawania
Srednica stotu 500, 650 lub 850 mm

+ Powiekszony zakres przesuwu osi Z do 700 mm

Obstugiwany od przodu magazyn narzedzi z

55, 65 lub 80 miejscami narzedziowymi
Zoptymalizowany sptyw wiéréw dzieki pionowe;j

ostonie ze stali szlachetnej

Przenosnik wiérow na rolkach nie zajmuje duzo miejsca i
jest wyciggany do przodu

+ Niewielka wysokos$¢ i gtebokosé konstrukcyjna

5-osiowe frezowanie symultaniczne jako opcja



|dealni pristup k
pracovnimu prostoru

Diky velkym posuvnym dvefim a nizké
vysSce loZe stroje ma obsluha provadéjici
sefizovaci a kontrolni prace primy pfistup
k obrobku. Deska otoc¢ného stolu je
ergonomicky umisténa pro snadny pristup
obsluhy. Bez jakéhokoliv omezeni je mozné
i nakladani jerabem.

[ldealny dostep do
przestrzeni roboczej

Duzedrzwiprzesuwneiniewielkawysokos¢
toza maszyny umozliwiaja operatorowi
bezposredni dostep do obrabianego
przedmiotu w celu dokonania prac
nastawczych i kontrolnych. Powierzchnia
stotu roboczego (0§ C) jest przesunieta
do przodu w celu utatwienia dostepu.
Rowniez zatadunek Zurawiem jest mozliwy
bez ograniczen.]




Paralelni priprava nastroju

Velmi komfortni je pInéni zasobniku z predni strany stroje. Nastroje
je tak mozné pripravovat soubézné s hlavnim vyrobnim procesem.
Jako rozsiteni Ize stroj ACURA vybavit STANDBY zasobnikem az na
180/264 nastroju.

[Rownoczesne zaktadanie
narzedzi

Szczegdlnie wygodny jest zatadunek od przodu magazynu

narzedziowego. Narzedzia mozna montowac¢ podczas biezgcej
obrobki. Centrum ACURA mozna doposazy¢ w magazyn typu
STANDBY ze 180/264 miejscami na narzedzia.]




Oboustranne ulozeny

v 7 7 v 7 o
otocny naklapeci stul
Oboustranné ulozeny otocny naklapéci stil je pro vykonné
obrabéni vybaven hydraulickym zpevnénim na ose otaceni a
naklapéni. Pomoci M funkci Ize upinani pro 50sé simultanni
obrabéni deaktivovat.

[Obustronnie tozyskowany stot
obrotowo-uchylny

Obustronnie tozyskowany st6t obrotowo-uchylny jest wyposazony
w hydrauliczny mechanizm zaciskowy na osi obrotowo-uchylnej,
zapewniajgcy wydajng obrobke skrawaniem. Funkcja M stuzy do
wytgczania mechanizmu zaciskowego przy 5-osiowej obrobce
symultanicznej.]
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ACURA 50.

Kompaktni, presna a spolehliva.
[Kompaktowe, precyzyjne i niezawodne ]

ACURA 50 nabizi vétSi pfesnost na mensi odstavné ploSe. Za zminku stoji
zejména sériové vybaveni osy C oto¢ného a naklapéciho stolu s kapalinou
chlazenym momentovym pfimym pohonem pro rychlé polohovani bez vuli.
Konstantné vedena osa Y ve spojeni s masivné Zebrovanym suportem posuvu z
Sedé litiny rovnéz snizuje vibrace a zarucuje vysokou kvalitu povrchu.

[ACURA 50 zapewnia lepszg precyzje na mniejszej powierzchni. Na szczegdlng
uwage zastuguje seryjne wyposazenie osi C stotu obrotowo-przechylnego w
chtodzony cieczg bezposredni naped momentu obrotowego w celu szybkiego
pozycjonowania bez zadnych luzéw. State prowadzenie osi Y w potaczeniu z
masywnymi zebrowanymi sankami posuwowymi z szarego zeliwa zmniejsza
drgania i zapewnia wysoka jako$¢ powierzchni.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000
Q X [0$ X] 500 mm _E) mm 500 mm
QY[OS’ Y] H/V 550/370 mm o 5/370 mm 550/370 mm
QZ[OS' 7] 550 mm o %mm 550 mm
Otoé&ny naklapéci stul [Stét obrotowo-uchylny]

Eélenost vietena [Odlegto$c wrzeciona od stotu] H/V ~ 120/50 mm _%/50 mm 120/50 mm

Rozméry oto¢ného stolu [Wymiary stotu obrotowego]

? 500 x 430 mm

500 x 430 mm

? 500 x 430 mm

T-drazky [Rowki teowe] 14 mm/5 14 mm/5 14 mm/5
gzteé T-drazek [0dstep miedzy rowkami teowymi] 80 mm o amm 80 mm
Esah naklapéni [Zakres skretow] +30° - -115° o E° --115° +30° - -115°
@hlost naklapéni [Predkos¢ skretow] 90° 1,2 sec. o 1,72$ec. 1,2 sec.
gsnost naklapéni [Doktadnos¢ skretu] < +10" o < +10" < +10"
gsnost polohovani [Doktadno$c¢ indeksowanial < +6" o < +6" < +6"

@. upinaci hmotnost [Maks. nogno$¢ stotu] 300 kg o EJ kg 300 kg
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Esah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min _EMOOO min”’ 50-18000 min™'
mnénl' nastroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 o §40 /BT 40 HSK A63
mnaci sila [Sita zaciggu] 8 kN o E(N 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

E(. vykon [Moc maks.] 22,00 kW _?,00 kw 35,00 kW
Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm o E Nm 142 Nm
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

?ézovéni [Frezowanie] 375 cm3¥/min _a) cm?/min 425 cm?/min
Edovy otvor [Wiercenie] @35 mm o ES mm @35 mm
gvitova’nl' [Gwintowanie] M 24 o ET M 24

Celox 24000
500 mm
550/370 mm
550 mm

120/50 mm
2500 x 430 mm
14 mm/5

80 mm

+30° - -115°

1.2 sec.

< 10"

<+6"

300 kg

50-24000 min™!
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

375 cm?®/min
@35 mm
M 20
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2410 mm

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnosé]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Cas tiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$c¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

3142 mm Rozméry Strana 164 [Wymiary Strona 164]

Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000 Celox 24000

40/40/40 m/min
9000 N

40/40/40 m/min
9000 N

40/40/40 m/min
9000 N

40/40/40 m/min
9000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcjal volitelny [opcjal

55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319*
75/100/125** mm 75/100/125** mm 75/100/125** mm 75 mm
300 mm 300 mm 300 mm 300 mm

cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec.

A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 ym

cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni | *Teoreticka kapacita ndstroju [Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi] | **V pripadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm
(volitelné) [W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]
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ACURA 50 EL.

Predem konfigurované standardni rozhrani.
[Wstepnie skonfigurowane ztgcze standardowe]

Nakladani obrobku se provadi otvorem o velikosti cca 600 x 840 mm
na pravé strané stroje. Pneumaticky ovladana nerezova dvirka
umoznuji automatické nalozeni paletami, aniz by byl omezen pfistup k
pracovnimu prostoru stroje.

[Zzatadunek maszyny odbywa sie poprzez otwdér o wielkosci ok.
600 x 840 mm po prawej stronie maszyny. Te sterowane
pneumatycznie drzwi ze stali nierdzewnej umozliwiajg automatyczny

zatadunek palet bez ograniczania dostepu do obszaru roboczego

maszyny.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000
E X [0$ X] 500 mm _EJ mm 500 mm
QY[OS’ Y] H/V 550/370 mm - %/370 mm 550/370 mm
QZ[OS' 7] 550 mm o %mm 550 mm
Otoény naklapéci stil [Stét obrotowo-uchylny]

Eélenost vietena [Odlegto$c wrzeciona od stotu] H/V ~ 120/50 mm _E/SO mm 120/50 mm

Rozméry oto¢ného stolu [Wymiary stotu obrotowego]

? 500 x 430 mm

@500 x 430 mm

@ 500 x 430 mm

T-drazky [Rowki teowe] 14 mm/5 14 mm/5 14 mm/5
gzteé T-drazek [0dstep miedzy rowkami teowymi] 80 mm o gmm 80 mm
Esah naklapéni [Zakres skretow] +30° - -115° . E" --115° +30° - -115°
@hlost naklapéni [Predkos¢ skretow] 90° 1,2 sec. . LTsec. 1,2 sec.
;esnost naklapéni [Doktadnosé skretu] < +10" o < +10" < +10"
;esnost polohovani [Doktadno$¢ indeksowania] < +6" o < +6" < +6"

@. upinaci hmotnost [Maks. nogno$¢ stotu] 300 kg . 300 kg 300 kg
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Esah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™' _EMOOO min’ 50-18000 min™'
Jl’nénl’ nastroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 . ?40 /BT 40 HSK A63
Jl'naci sila [Sita zaciggu] 8 kN - EN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

E(. vykon [Moc maks.] 22,00 kW _2_9,00 kw 35,00 kW
Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm o ?%Nm 142 Nm
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

?ézovém’ [Frezowanie] 375 cm?®/min _EJ cmé/min 425 cm?/min
;Fedovy otvor [Wiercenie] @35 mm o @735 mm @35 mm
gvitovéni [Gwintowanie] M 24 o EY M 24

Celox 24000
500 mm
550/370 mm
550 mm

120/50 mm
@500 x 430 mm
14 mm/5

80 mm

+30° - -115°

1,2 sec.

< 10"

< 16"

300 kg

50-24000 min"!
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

375 cm?®/min
@35 mm
M 20
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2410 mm

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnosé]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Cas tiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$c¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

3142 mm Rozméry Strana 165 [Wymiary Strona 165]

Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000 Celox 24000

40/40/40 m/min

40/40/40 m/min
9000 N

40/40/40 m/min
9000 N

40/40/40 m/min

9000 N 9000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcjal volitelny [opcjal

55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319*
75/100/125** mm 75/100/125** mm 75/100/125** mm 75 mm
300 mm 300 mm 300 mm 300 mm

cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec.

A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 ym

cca [ok.] 5500 kg

cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni | *Teoreticka kapacita ndstroju [Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi] | **V pripadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm
(volitelné) [W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]
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ACURA 50 MARATHON.

Automatizace ze zavodu | rozhrani MARATHON.
[Fabryczna automatyzacja | Interfejs MARATHON ]

Produkt ACURA 50 MARATHON je pfipraven pro automatizaci
palet pevné zabudovanym upinacim systémem nulového bodu a
pneumaticky ovladanym nakladacim otvorem na pravé strané stroje
jiz z vyrobniho zavodu. V zavislosti na varianci spektra obrobku
jsou na vybér razné zasobniky nastroji s az 319 misty nastroji a
hlavnimi vieteny do 24 000 min.

[Urzadzenie ACURA 50 MARATHON jest fabrycznie wyposazone
w zamontowany na state uktad zaciskowy punktu zerowego oraz
uruchamiany pneumatycznie otwoér zatadowczy po prawej stronie
maszyny w ramach rozwigzania automatycznego dla palet.
W zaleznos$ci od zrdéznicowanego asortymentu przedmiotéow
obrabianych sg dostepne do wyboru rézne magazyny narzedzi,
wyposazone w nawet 319 miejsc narzedziowych, i wrzeciona
gtowne o predkosci obrotowej do 24 000 obr./min.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

0_8a X [0s X]

0sa Y [0§ Y] H/V

0saz[057]

Otoény naklapéci stil [Stét obrotowo-uchylny]
?mméry otoéného stolu [Wymiary stotu obrotowego]
aréiky [Rowki teowe]

Riozte(: T-drazek [0dstep miedzy rowkami teowymi]
RT)zsah naklapéni [Zakres skretow]

RT/chIost naklapéni [Predko$c¢ skretow] 90°
;esnost naklapéni [Doktadnosé skretu]
;esnost polohovani [Doktadno$¢ indeksowania]
Ex. upinaci hmotnost [Maks. nogno$¢ stotu]
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Rozsah otacéek [Zakres obrotéw]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

UT)l'naci sila [Sita zaciggu]

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

Ex. vykon [Moc maks.]

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000

500 mm _EO mm 500 mm

550/370 mm a 50/370 mm 550/370 mm

550 mm a EO mm 550 mm
Vzdalenost vietena [Odlegtos¢ wrzeciona od stotu] H/V ~ 120/50 mm _EJ/SO mm 120/50 mm

400 x 400 mm a 50x400 mm 400 x 400 mm

14 mm/5 a ;mm/s 14 mm/5

80 mm a gmm 80 mm

+30° - -115° a T30° --115° +30° - -115°

1,2 sec. a E sec. 1,2 sec.

< 10" a < 10" < 110"

< 6" a ZG“ < +6"

300 kg a 50 kg 300 kg

50-14000 min™ _5_0—14000 min’ 50-18000 min™

SK 40/ BT 40 a &40/BT4O HSK A63

8 kN a EkN 22 kN

22,00 kW _2_9.00 kw 35,00 kw

117 Nm a E3 Nm 142 Nm
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

375 cm®/min _EO cm?/min 425 cm®/min

@ 35 mm a E’:Smm @ 35 mm

M 24 . JZY M 24

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 24000
500 mm
550/370 mm
550 mm

120/50 mm
400 x 400 mm
14 mm/5

80 mm

+30° - -115°
1,2 sec.

< 10"

< 16"

300 kg

50-24000 min"!
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

375 cm?®/min
@35 mm
M 20
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2410 mm

3142 mm Rozméry Strana 166 [Wymiary Strona 166]

Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000 Celox 24000

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul] 9000 N 9000 N 9000 N 9000 N

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcjal

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnosé] 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319*
Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125** mm 75/100/125** mm 75/100/125** mm 75 mm
Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.] 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm

Cas tiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

cca[ok.] 9 sec.

Presnost polohovani [Doktadno$c¢ pozycjonowania] A=8 pm

cca[ok.] 9 sec.

A=8 pm

cca[ok.] 9 sec.

A=8 pm

cca[ok.] 9 sec.

A=8 pm

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg cca [ok.] 5500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni | *Teoreticka kapacita ndstroju [Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi] | **V pripadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm
(volitelné) [W przypadku wolnych sgsiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]

Kompatibilni automatizace MARATHON. [Kompatybilne rozwigzania automatyczne MARATHON |

ACURA 50 MARATHON MARATHON SR422 MARATHON SR518 MARATHON PL406 MARATHON RZ430

Rozhrani pro

Iiritriets ol Ne [Nie] Ne [Nie] Ne [Nie] Ano [Tak]

Pocet palet
[Liczba palet]

Rozméry palety
[Wymiary palety]

Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] 88/110 kg
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ACURA 65.

Malé rozméry, vysoka presnost.
[Niewielkie wymiary, wysoka precyzja.]

Vysoce vykonné obrabéci centrum ACURA 65 presvédci vSude tam,
kde se musi obrabét obrobky z vice stran s vysokou presnosti a
na velmi malém prostoru. Diky malym zastavbovym rozmérim a
to predevsim hloubce a vysSce lze stroj dobfe integrovat do kazdé
vyrobni haly. Rozsahlé pfisluSenstvi umoznuje prizpUsobit stroj
mnoha obrabécim ukolam.

[Wysokowydajne centrum obrébcze ACURA 65 sprawdza sie tam,
gdzie przedmioty muszg by¢ obrabiane ze wszystkich stron z wysoka
precyzjg i na bardzo matej powierzchni. Dzieki matej wysokosci i
gtebokosci konstrukcyjnej maszyna moze byé stosowana niemal
w kazdej hali fabrycznej. Bogaty osprzet umozliwia dostosowanie
maszyny do wielu zadan obrobkowych.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000
gx [0$ X] 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm
QY [0S YIH/V 650/465 mm 650/465 mm 650/465 mm 650/465 mm
QZ [0$ 7] 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm

Otoé&ny naklapéci stul [Stét obrotowo-uchylny]

Vzdalenost vietena [Odlegtos¢ wrzeciona od stotu] H/V  120/120 mm 120/120 mm 120/120 (60/60)* mm  120/120 (60/60)* mm
Rozméry oto¢ného stolu [Wymiary stotu obrotowego] ?650x540mm  @650x540mm @ 650x 540 mm @ 650 x 540 mm

T-drazky [Rowki teowe] 14 mm/5 14 mm/5 14 mm/5 14 mm/5
Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
@sah naklapéni[Zakres skretow] +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115°
ﬁhlost naklapéni [Predkos¢ skretow] 90° 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec.
;esnost naklapéni [Doktadnosc skretu] < +10" < +10" < 10" < +10"
;esnost polohovani [Doktadnos$¢ indeksowania] < +6" < +6" < +6" < +6"

Miax. upinaci hmotnost [Maks. no$no$¢ stotu] 500 kg 500 kg 500 kg 500 kg

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Rozsah otaéek [Zakres obrotéw] 50-14000 min™ 50-14000 min™' 50-15000 min™ 50-18000 min™'
Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 SK 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63
Upinaci sila [Sita zaciggu] 8 kN 12 kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

Max. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 29,00 kW 50,00 kW 35,00 kW

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 183 Nm 217 Nm 142 Nm
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie] 400 cm3/min 550 cm3/min 600 cm3/min 450 cm3/min

Stfedovy otvor [Wiercenie] @40 mm @ 45 mm @50 mm @40 mm
Zavitovani [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24

Celox 24000

700 mm

650/465 mm

600 mm

120/120 (60/60)* mm
? 650 x 540 mm 7
14 mm/5

100 mm

+30° — -115°

1,2 sec.

< 410"

< 1‘6“

500 kg

50-24000 min™
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

400 cm®/min
@ 35 mm
M 20



5-0SIOWE CENTRA OBROBCZE | Seria ACURA | ACURA 65

29

2693 mm

3645 mm Rozméry Strana 167 [Wymiary Strona 167] o
Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu] 11000 N 11000 N 11000 N 11000 N 11000 N
Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja]
Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
Kapacita [Pojemnosc] 65/90/245/329**  65/90/245/329**  65/90/245/329**  65/90/245/329**  65/90/245/329**
Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125** mm  75/100/125** mm 75 mm
Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.] 330 mm 330 mm 330 mm 330 mm 330 mm
Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra] cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec.

Pfesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$c¢ pozycjonowania]  A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 pm

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] ccalok]7500kg  ccalok]7500kg ccalok]7500kg ccalok.]7500kg  cca[ok.] 7500 kg
H=horizontalni, V=vertikalni | *Volitelné: Zmensend vzdalenost vietena | **Teoretickd kapacita ndstroji | ***V pfipadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[H=poziomo, V=pionowo | *Opcjonalnie: Zmniejszony odstep miedzy wrzecionami | **Teoretyczna wydajnosc¢ narzedzi | ***W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]
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ACURA 65 EL.

Predem konfigurované standardni rozhrani.
[Wstepnie skonfigurowane ztgcze standardowe]

Obrabécicentrum ACURA 65 EL umoznuje automatizaci vyroby nezavisle
na obsluze, a to prostrednictvim systém( pro manipulaci palet nebo
robotd. Nakladani obrobk(i se provadi otvorem na levé strané stroje.
Pfedni dvere stroje tak zlstavaji dale plné pristupné pro manualini
kusovou vyrobu.

[ACURA 65 EL umozliwia automatyzacje produkcji niezalezng od
producenta dzieki systemowi obstugi palet lub robota po lewej stronie
maszyny. Dzieki temu mozliwa jest automatyczna produkcja bez udziatu
cztowieka. Drzwi maszyny pozostajg dalej w petni dostepne do recznej

produkcji pojedynczych czesci.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000
gx [0$ X] 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm
QY [0S YIH/V 650/465 mm 650/465 mm 650/465 mm 650/465 mm
QZ [0$ 7] 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm

Otoé&ny naklapéci stul [Stét obrotowo-uchylny]

Vzdalenost vietena [Odlegtos¢ wrzeciona od stotu] H/V  120/120 mm 120/120 mm 120/120 (60/60)* mm  120/120 (60/60)* mm
Rozméry oto¢ného stolu [Wymiary stotu obrotowego] ?650x540mm  @650x540mm @ 650x 540 mm @ 650 x 540 mm

T-drazky [Rowki teowe] 14 mm/5 14 mm/5 14 mm/5 14 mm/5
Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
@sah naklapéni[Zakres skretow] +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115°
ﬁhlost naklapéni [Predkos¢ skretow] 90° 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec.
;esnost naklapéni [Doktadnosc skretu] < +10" < +10" < 10" < +10"
;esnost polohovani [Doktadnos$¢ indeksowania] < +6" < +6" < +6" < +6"

Miax. upinaci hmotnost [Maks. no$no$¢ stotu] 500 kg 500 kg 500 kg 500 kg

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Rozsah otaéek [Zakres obrotéw] 50-14000 min™ 50-14000 min™' 50-15000 min™ 50-18000 min™'
Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 SK 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63
Upinaci sila [Sita zaciggu] 8 kN 12 kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

Max. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 29,00 kW 50,00 kW 35,00 kW
Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 183 Nm 217 Nm 142 Nm
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie] 400 cm3/min 550 cm3/min 600 cm3/min 450 cm3/min

Stfedovy otvor [Wiercenie] @40 mm @ 45 mm @50 mm @40 mm
Zavitovani [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24

Celox 24000

700 mm

650/465 mm

600 mm

120/120 (60/60)* mm
? 650 x 540 mm 7
14 mm/5

100 mm

+30° — -115°

1,2 sec.

< 410"

< 1‘6“

500 kg

50-24000 min™
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

400 cm®/min
@ 35 mm
M 20
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2693 mm

3645 mm Rozméry Strana 168 [Wymiary Strona 168]
Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu] 11000 N 11000 N 11000 N 11000 N 11000 N
Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja]
Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
Kapacita [Pojemnosc] 65/90/245/329**  65/90/245/329**  65/90/245/329**  65/90/245/329**  65/90/245/329**
Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125** mm  75/100/125** mm 75 mm
Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.] 330 mm 330 mm 330 mm 330 mm 330 mm
Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra] cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec.

Pfesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$c¢ pozycjonowania]  A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 pm

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] ccalok]7500kg  ccalok]7500kg ccalok]7500kg ccalok.]7500kg  cca[ok.] 7500 kg
H=horizontalni, V=vertikalni | *Volitelné: Zmensend vzdalenost vietena | **Teoretickd kapacita ndstroji | ***V pfipadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[H=poziomo, V=pionowo | *Opcjonalnie: Zmniejszony odstep miedzy wrzecionami | **Teoretyczna wydajnosc¢ narzedzi | ***W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]
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ACURA 65 MARATHON.

Automatizace ze zavodu | rozhrani MARATHON.
[Fabryczna automatyzacja | Interfejs MARATHON ]

ACURA 65 MARATHON disponuje ze zavodu vestavénym upinacim systémem nulového
bodu pro automatizaci palet, bo¢nim nakladacim otvorem a elektrickym rozhranim pro
komunikaci se zafizenimi zasobniku palet HEDELIUS konstrukéni fady MARATHON.
Stroj ACURA 65 MARATHON =zustava i pri automatizaci pfistupny zepredu, vyhled z
mista vystrojovani na pracovni prostor je volny. Obrabéci centrum standardné disponuje
zasobnikem na 65 nastroju. Volitelné je k dispozici dalSich 25 nastroji prostfednictvim
zasobniku MAGNUM nebo dalSich 264 nastroju pfipojenim STANDBY Magazin.

[ACURA 65 MARATHON jest fabrycznie wyposazone w zintegrowany uktad zaciskowy
punktu zerowego do zautomatyzowanej obstugi palet, boczny otwér zatadunkowy i
elektryczne ztgcze do komunikacji z zasobnikami palet HEDELIUS model MARATHON.
Mimo wbudowanego uktadu automatycznego ACURA 65 MARATHON nadal pozostaje
dostepny od przodu, obszar roboczy pozostaje dobrze widoczny z miejsca uzbrajania.
W wersji standardowej centrum obrébkowe posiada 65-krotny magazyn narzedzi.
Opcjonalnie po podtgczeniu magazynu MAGNUM do dyspozycji jest kolejnych 25 narzedzi
podtgczenie STANDBY Magazin powieksza te liczbe do kolejnych 264.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
Eﬂ X [0$ X] 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm

Oisa Y [0S Y] H/V 650/379 mm 650/379 mm 650/379 mm 650/379 mm 650/379 mm
&1 Z[087] 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm
Otoé&ny naklapéci stul [Stét obrotowo-uchylny]

aélenost vietena [Odlegto$c wrzeciona od stotu] H/V 136 mm 136 mm 136 (76)* mm 136 (76)* mm 136 (76)* mm
;mméry oto¢ného stolu [Wymiary stotu obrotowego] 400 x 400 mm 400 x 400 mm 400 x 400 mm 400 x 400 mm 400 x 400 mm
Riozsah naklapéni[Zakres skretow] +30° — -115° +30° - -115° +30° — -115° +30° — -115° +30° — -115°
RT/chIost naklapéni [Predkosc skretow] 90° 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec.
Pifesnost naklapéni [Doktadnos¢ skretu] < 110" <+10" < £10" <$10" < 110"
%snost polohovani [Doktadnos$é indeksowania] < +6" < +6" - < 6" < +6" < +6"

Ex. upinaci hmotnost [Maks. no$no$¢ stotu] 500 kg 500 kg 500 kg 500 kg 500 kg
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

R_ozsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™' 50-14000 min™' 50-15000 min™ 50-18000 min™' 50-24000 min™'
UT)l’nénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 SK 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63 HSK A63
UT)I'naci sila [Sita zaciggu] 8 kN 12 kN 22 kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

EX. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 29,00 kW 50,00 kW 35,00 kW 30,00 kW
EX. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 183 Nm 217 Nm 142 Nm 125 Nm
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

zzovéni [Frezowanie] 400 cm3/min 550 cm®/min 600 cm3/min 450 cm3/min 400 cm3/min
gedovy otvor [Wiercenie] @ 40 mm @ 45 mm @50 mm @40 mm @ 35 mm

Zavitovani [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24 M 20
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2693 mm

3645 mm Rozméry Strana 169 [Wymiary Strona 169]

Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul] 11000 N 11000 N 11000 N 11000 N 11000 N

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcjal volitelny [opcjal volitelny [opcjal

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
65/90/245/329** 65/90/245/329**

65/90/245/329**  65/90/245/329** 65/90/245/329**

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125*** mm 75 mm

Kapacita [Pojemno$d]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.] 330 mm 330 mm 330 mm 330 mm 330 mm

Cas tiska - tfiska [Czas od widra do widra] cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec. cca[ok.] 9,3 sec.

Pfesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z
Pfesnost polohovani [Doktadno$é¢ pozycjonowania]  A=8 ym A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 pm
Hmotnost [Ciezar]

cca [ok.] 7500 kg cca [ok.] 7500 kg cca [ok.] 7500 kg cca[ok.] 7500 kg cca[ok.] 7500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni | *Volitelné: Zmensend vzdalenost vietena | **Teoretickd kapacita néstroji | ***V pripadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[H=poziomo, V=pionowo | *Opcjonalnie: Zmniejszony odstep miedzy wrzecionami | **Teoretyczna wydajnosc¢ narzedzi | ***W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

Stroj standard [Maszyna standard]

Kompatibilni automatizace MARATHON. [Kompatybilne rozwigzania automatyczne MARATHON |

ACURA 65 MARATHON MARATHON SR422 MARATHON SR518 MARATHON PL406 MARATHON RZ430

Rozhrani pro

[Interfejs do] Ano [Tak]

Ano [Tak] Ne [Nie] Ano [Tak]

Pocet palet
[Liczba palet]

Rozméry palety
[Wymiary palety]

Manipulaéni hmotnost
[Ciezar uzytkowy]

400 x 400 x 38 mm
400 x 500 x 48 mm

270/370 kg

88/110 kg
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ACURA 85.

Flexibilni a rychle 5o0sé obrabéni.
[Elastyczna i szybka obrébka 5-osiowa]

Oboustranné ulozeny oto¢ny naklapéci stal a specifickd koncepce
pojizdného stojanu jsou zarukou vysoké stability stroje. S pojezdy
900 x 850 x 700 mm (X/Y/Z), upinaci plochou @ 850 x 750 mm a
pfipustnou upinaci hmotnosti 1 000 kg je centrum ACURA 85
koncipovano i pro obrabéni velkych a tézkych dild, zejména pfi vyrobé
nastroji a forem.

[Obustronnie tozyskowany st6t obrotowo-uchylny oraz specjalna

koncepcja przejezdnej kolumny gwarantujg stabilnos§¢ maszyny.
Z zakresem przesuwu 900 x 850 x 700 mm (X/Y/Z), powierzchnig
mocowania @ 850 x 750 mm
1000 kg centrum obrébcze ACURA 85 jest przeznaczone réwniez do

obrébki skrawaniem duzych i ciezkich czesci, zwtaszcza w produkcji

i dopuszczalnym udzwigiem stotu

narzedzi i form.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000

gx [0$ X] 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm -
QY [0S Y] H/V 850/600 mm 850/600 mm 850/600 mm 850/600 mm 850/600 mm .
QZ [0$ 7] 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm .
Otoé&ny naklapéci stul [Stét obrotowo-uchylny]

;délenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] H/V  135/120 mm 135/120 mm 135/120 (75/60)* mm  135/120 (75/60)* mm  135/120 (75/60)* mm-
Eméry oto¢ného stolu [Wymiary stotu obrotowego] 850 x 750 mm 2 850 x 750 mm 2 850 x 750 mm @850 x 750 mm @850 x 750 mm :
aéiky [Rowki teowe] 18 mm/7 18 mm/7 18 mm/7 18 mm/7 18 mm/7
@eéT—dréiek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm

Esah naklapéni [Zakres skretow] +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115°
ahlost naklapéni [Predkos¢ skretow] 90° 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec.

;esnost naklapéni [Doktadnos¢ skretu] < +10" < +10" < 110" < +10" < +10"

;esnost polohovani [Doktadno$¢ indeksowanial < +6" < +6" < 6" < +6" < +6"

@. upinaci hmotnost [Maks. no$no$¢ stotu] 1000 kg 1000 kg 1000 kg 1000 kg 1000 kg

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Esah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min”’ 50-14000 min™' 50-15000 min"' 50-18000 min™' 50-24000 min™’
@énl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 SK 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63 HSK A63

@mci sila [Sita zaciggu] 8 kN 12 kN 22 kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

E. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 37,00 kW 50,00 kw 35,00 kW 30,00 kW

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 185 Nm 217 Nm 142 Nm 125 Nm

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Eovéni [Frezowanie] 400 cm®/min 550 cm?®/min 600 cm3/min 450 cm®/min 400 cm®/min
%dovy otvor [Wiercenie] @ 40 mm @ 45 mm @50 mm @40 mm @35 mm

atova’ni [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24 M 20
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3062 mm

3893 mm Rozméry Strana 170 [Wymiary Strona 170] o
Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu] 23000 N 23000 N 23000 N 23000 N 23000 N
Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja]
Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
Kapacita [Pojemnosc] 80/260/344* 80/260/344* 80/260/344* 80/260/344* 80/260/344*
Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125** mm  75/100/125** mm  75/100/125**mm  75/100/125**mm 75 mm
Délka nastroje max. [Dtugos$c¢ narzedzia maks.] 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm
Cas tiska - tfiska [Czas od widra do widra] cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec.

Piesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]  A=8 um A=8 pm A=8 pm A=8 um A=8 um

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] cca[ok.] 11000 kg ccalok]11000kg ccalok.]11000kg ccalok.]11000kg cca [ok.] 11000 kg

H=horizontalni, V=vertikalni | *Teoreticka kapacita ndstroji | **V pripadé volnych vedlejSich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[H=poziomo, V=pionowo | *Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi | **W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]
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ACURA 85 tL.

Predem konfigurované standardni rozhrani.
[Wstepnie skonfigurowane ztgcze standardowe.]

Vyhoda konceptu ACURA EL spociva v tom, ze diky bo¢nimu nakladani zGstava
zachovan pracovni prostor pro sefizovaci a kontrolni prace, ale také napfiklad

pro kusovou vyrobu béhem denni smény. Bez jakéhokoli omezeni je mozné i
nakladani stroje jefabem. Dals§i vyhodou (nezavisle na zvolené automatizaci)
je moznost nahlédnout do pracovniho prostoru a tim optimalizovat kontrolu

procest béhem pfipravy na automatizaci.

[Zaleta koncepcji ACURA EL polega na tym, ze dzieki bocznemu zatadunkowi

podczas dziennej zmiany roboczej w petni zachowany jest obszar roboczy

do prac ustawczych i kontrolnych, ale takze np. do produkcji pojedynczych

czesci. Nawet zatadunek zurawiem jest mozliwy bez ograniczen. Kolejng zaletg

(wzaleznosciod wybranejautomatyki) jestwidocznos$é obszaruroboczego,atym

samym zoptymalizowana kontrola procesu podczas ustawiania automatyzacji.]

Pojezdy [Zakres roboczy]
Osa X [0$ X]
OsaY[0$ Y]H/V

OsaZ[0$ 7]

Otoé&ny naklapéci stul [Stét obrotowo-uchylny]

Vzdalenost vietena [Odlegtos¢ wrzeciona od stotu] H/V

Rozméry oto¢ného stolu [Wymiary stotu obrotowego]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]
Rychlost naklapéni [Predkosé skretow] 90°

Pfesnost naklapéni [Doktadnosc skretu]

Pfesnost polohovani [Doktadnos$¢ indeksowanial
Max. upinaci hmotnost [Maks. no$nos¢ stotu]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Rozsah otacéek [Zakres obrotéw]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]
Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000
900 mm
850/600 mm
700 mm

135/120 mm
850 x 750 mm
18 mm/7

100 mm

+30° - -115°

1,2 sec.

< +10"

< 6"

1000 kg

50-14000 min”
SK 40/ BT 40
8 kN

22,00 kW
117 Nm

400 cm®/min
@40 mm
M 24

Celox 14000
900 mm
850/600 mm
700 mm

135/120 mm

2 850 x 750 mm
18 mm/7

100 mm

+30° - -115°
1,2 sec.

< +10"

< 6"

1000 kg

50-14000 min™'
SK 40/ BT 40
12 kN

37,00 kW
185 Nm

550 cm?®/min
@ 45 mm
M 27

Celox 15000
900 mm
850/600 mm
700 mm

135/120 (75/60)* mm

2 850 x 750 mm
18 mm/7

100 mm

+30° - -115°
1,2 sec.

< 110"

< 6"

1000 kg

50-15000 min”
HSK A63
22 kN

50,00 kW
217 Nm

600 cm3/min
@50 mm
M 27

Celox 18000
900 mm
850/600 mm
700 mm

135/120 (75/60)* mm

@850 x 750 mm
18 mm/7

100 mm

+30° - -115°

1.2 sec.

< 10"

<+6"

1000 kg

50-18000 min”'
HSK A63
22 kN

35,00 kW
142 Nm

450 cm®/min
@ 40 mm
M 24

Celox 24000
900 mm
850/600 mm
700 mm

135/120 (75/60)* mm

@850 x 750 mm
18 mm/7

100 mm

+30° - -115°

1,2 sec.

< 10"

< 6"

1000 kg

50-24000 min”'
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

400 cm®/min
@ 35mm
M 20
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3062 mm

3893 mm Rozmeéry Strana 171 [Wymiary Strona 171] o
Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu] 23000 N 23000 N 23000 N 23000 N 23000 N
Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja] volitelny [opcja]
Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
Kapacita [Pojemnosc] 80/260/344* 80/260/344* 80/260/344* 80/260/344* 80/260/344*
Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125** mm  75/100/125** mm  75/100/125**mm  75/100/125**mm 75 mm
Délka nastroje max. [Dtugos$c¢ narzedzia maks.] 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm
Cas tiska - tfiska [Czas od widra do widra] cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec.

Piesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]  A=8 um A=8 pm A=8 pm A=8 um A=8 um

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] cca[ok.] 11000 kg ccalok]11000kg ccalok.]11000kg ccalok.]11000kg cca [ok.] 11000 kg

H=horizontalni, V=vertikalni | *Teoreticka kapacita nastroji | **V pripadé volnych vedlejSich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[H=poziomo, V=pionowo | *Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi | **W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]
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ACURA 85 MARATHON.

Automatizace ze zavodu | rozhrani MARATHON.
[Fabryczna automatyzacja | Interfejs MARATHON ]

Stroj ACURA 85 MARATHON disponuje zvyrobniho zavodu vestavénym upinacim systémem
nulového bodu pro automatizaci palet, boénim naklddacim otvorem a elektrickym
rozhranim pro komunikaci se zarizenimi zasobniku palet HEDELIUS konstrukéni rady
MARATHON. Stroj ACURA 85 MARATHON z(stava i pfi automatizaci pfistupny zepredu,
vyhled z mista vystrojovani na pracovni prostor je volny. Obrabéci centrum standardné
disponuje zasobnikem na 80 nastroju. Volitelné je diky pfipojeni zasobniku Standby
Magazin k dispozici 264 dalSich nastroju.

[ACURA 85 MARATHON jest fabrycznie wyposazony w zintegrowany uktad zaciskowy
punktu zerowego do zautomatyzowanej obstugi palet, boczny otwdr zatadunkowy i
elektryczne ztgcze do komunikacji z zasobnikami palet HEDELIUS model MARATHON.
Mimo wbudowanego uktadu automatycznego ACURA 85 MARATHON nadal pozostaje
dostepny od przodu, obszar roboczy pozostaje dobrze widoczny z miejsca uzbrajania.
W wersji standardowej centrum obréobkowe posiada 80-krotny magazyn narzedzi.
Opcjonalnie po podtgczeniu Standby Magazin do dyspozycji jest kolejnych 264 narzedzi.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
0_saX[Os' X] 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm -
Oisa Y [0S Y] H/V 850/600 mm 850/600 mm 850/600 mm 850/600 mm 850/600 mm
&a Z[087] 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm 700 mm
Otoé&ny naklapéci stul [Stét obrotowo-uchylny]

Eélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] H/V ~ 59*/49*/120 mm 59%/49*/120 mm 59%/49%/120 mm 59%/49%/120 mm 59%/49*/120 mm
RT)zméry otocného stolu 400 x 400 mm / 400 x 400 mm / 400 x 400 mm / 400 x 400 mm / 400 x 400 mm /
[Wymiary stotu obrotowego] 500 x 500 mm 500 x 500 mm 500 x 500 mm 500 x 500 mm 500 x 500 mm
RT)zsah naklapéni [Zakres skretow] +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115° +30° - -115°
RT/chlost naklapéni [Predkosc¢ skretow] 90° 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec. 1,2 sec.
%snost naklapéni [Doktadnos$¢ skretu] < +10" < +10" < +10" < 10" < +10"
%snost polohovani [Doktadnos$é¢ indeksowania) < 16" < 16" - < 16" < +6" < +6"

Ex. upinaci hmotnost [Maks. no$no$c¢ stotu] 1000 kg 1000 kg 1000 kg 1000 kg 1000 kg

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

R_ozsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™! 50-14000 min™' 50-15000 min"' 50-18000 min"' 50-24000 min™'
UT)l’nénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 SK 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63 HSK A63
UT)l’naci sila [Sita zaciggu] 8 kN 12 kN 22 kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

EX. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 37,00 kW 50,00 kW 35,00 kW 30,00 kW

Ex. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 185 Nm 217 Nm 142 Nm 125 Nm

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Ezovéni [Frezowanie] 400 cm®/min 550 cm?®/min 600 cm3/min 450 cm®/min 400 cm®/min
gedovy otvor [Wiercenie] @ 40 mm @ 45 mm @50 mm @ 40 mm @ 35mm
g/itovéni [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24 M 20
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3062 mm

3893 mm Rozméry Strana 172 [Wymiary Strona 172]
Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul] 23000 N 23000 N 23000 N 23000 N 23000 N
Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] volitelny [opcja] volitelny [opcjal volitelny [opcjal volitelny [opcjal volitelny [opcjal
Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
Kapacita [Pojemno$d] 80/260/344** 80/260/344** 80/260/344** 80/260/344** 80/260/344**

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125*** mm 75 mm

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.] 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm
Cas tiska - tfiska [Czas od widra do widra] cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec. cca[ok.] 9,7 sec.
Pfesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$é pozycjonowania]  A=8 um A=8 pm A=8 pm A=8 pm A=8 um
Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] ccafok] 11000kg ccalok]11000kg ccalok.]11000kg ccalok.]11000kg cca [ok.] 11000 kg

H=horizontalni, V=vertikéIni | *V zévislosti na velikosti palety | **Teoreticka kapacita nastroji | ***V pfipadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[H=poziomo, V=pionowo | *W zaleznosci od wielkosci palety | **Teoretyczna wydajnosé narzedzi | ***W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]

Kompatibilni automatizace MARATHON. [Kompatybilne rozwigzania automatyczne MARATHON |

ACURA 85 MARATHON MARATHON SR422 MARATHON SR518 MARATHON PL406 MARATHON RZ430

Rozhrani pro

Iiritriets ol Ne [Nie] Ano [Tak] Ano [Tak] Ne [Nie]

Pocet palet
[Liczba palet]

Rozméry palety 400 x 400 x 38 mm
[Wymiary palety] 400 x 500 x 48 mm

Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] 270/370 kg
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TILTENTA %

SKUTECNE VSESTRANNE. =

[PRAWDZIWA g
WSZECHSTRONNOSC,]

50sé obrabéni [5-o0siowa obrdébka
velkych obrobkU. ciezkich przedmiotow.]

+ Univerzalni 50sé obrabéci centrum s + Wszechstronne 5-osiowe centra obrébcze ze
naklapécim hlavnim vietenem skretnym wrzecionem gtéwnym

+ Integrovany NC otocny stul pro + Zintegrowany stot obrotowy NC z wiekszym
vysoké zatizeni obcigzeniem

+ 50sé obrabéni v kyvadlovém rezimu + Opcjonalna 5-osiowa obrébka w trybie
jako volitelna varianta dwukomorowym

+ Velky standardni zasobnik na nastroje + Duze magazyny narzedziowe na 329 miejsc
az se 329 misty + Bardzo kompaktowa budowa

+ Velmi kompaktni konstrukce



Kyvadlovy rezim

Montazi prepazky vznikne nezavisly 3osy a
50sy pracovni prostor pro kyvadlovy rezim.
S obrabécim centrem TILTENTA tak mUzete
vyrabét ekonomicky i série.

[Tryb dwukomorowy

Zastosowanie Sciany dziatowej przestrzeni
roboczej tworzy 3- i 5-osiowa przestrzen
roboczg do pracy w trybie dwukomorowym.
W ten sposdéb za pomoca serii TILTENTA
mozna ekonomicznie obrabia¢ rowniez serie
elementéw.]




Celni obrabeéni

Obrabéci stul pro vysoké zatizeni a naklapéci vieteno
umoznuji presné a vykonné celni obrabéni delSich
obrobku.

[Obrobka czotowa

Odporny na wysokie obcigzenia stét maszyny i
wrzeciono skretne umozliwiajg precyzyjng i wydajng
obrobke czotowa dtuzszych przedmiotow.]



Naklapéeci hlavni vieteno

Hlavni vieteno stroji TILTENTA je plynule naklapéci.
Proto muze obrabét dlouhé a tézké obrobky stejné
dokonale jako 50sé tvarové obrobky.

[Skretne wrzeciono gtéwne

Wrzeciono gtéwne maszyn TILTENTA jest odchylane
bezstopniowo. Dzieki temu mozna idealnie obrabiaé
zarowno dtugie i ciezkie przedmioty, jak i kubiczne

przedmioty 5-osiowe.]
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TILTENTA 6-2300.

Vysoce flexibilni s naklapécim vietenem.
[Wysoka elastycznos$¢ z wrzecionem skretnym ]

Obrabéci centrum TILTENTA 6 otevird nové oblasti pouZiti v kusovém

i sériovém obrabéni. VSestranny koncept TILTENTA 6 vyfeSi mnoho
obrabécich ukolu ve strojirenstvi, pfi vyrobé forem a nastroji a v
automobilovém primyslu, at uz je to obrabéni konct dlouhych obrobka

nebo 5stranné kompletni obrabéni s integrovanym NC oto¢nym stolem.

[Seria TILTENTA 6 otwiera nowe obszary zastosowan w obrdbce
pojedynczychelementéwiserii. Obrobkakoncéwek dtugich przedmiotow
czy tez kompleksowa obrébka 5-stronna ze zintegrowanym stotem

obrotowym NC — koncepcja serii TILTENTA 6 Crossover rozwigzuje wiele

zadan obrébczych w branzy budowy maszyn, narzedzi i pojazddow.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

g’:l X [0$ X] V/H

0sa Y [0$ Y]

0sa Z[0$ ] V/H

Kiyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.]

mx. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]
gzsah otacek [Zakres obrotow]

UTal’nénl’ nastroje [Uchwyt narzedziowy]

UT)inaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

O_sa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

gzsah naklapéni [Zakres skretow]

;asnost naklapéni [Doktadnos$¢ skretu]
Mioment naklopeni [Moment obrotowy - skret]
Ement zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]
Pracovni stil [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu]
UT)l’naci plocha [Powierzchnia mocowania]
;dréiky [Rowki teowe]

RT)Zte(: T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]
Ex. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]
Ezovéni [Frezowanie]

&edovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000
2300/1730 mm
600 mm
695/800 mm
740/1090 mm

22,00 kW

117 Nm
50-14000 min™'
SK40/BT 40
8 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"
1200 Nm
2400 Nm

20-715mm
2700x600 mm
18 mm/7

80 mm

cca[ok.] 2000 kg

400 cm®/min
@ 40 mm
M 24

Celox 14000
2300/1730 mm
600 mm
695/800 mm
740/1090 mm

29,00 kw

183 Nm
50-14000 min’
SK40/BT 40
12 kN

285 mm

-5° — +98°/-98° — +98°
<t5"

1200 Nm

2400 Nm

20-715mm
2700x600 mm
18 mm/7

80 mm

cca [ok.] 2000 kg

550 cm?®/min
@ 45 mm
M 27

Celox 18000
2300/1730 mm
600 mm
695/800 mm
740/1090 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min™
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° — +98°/-98° — +98°
<t5"

1200 Nm

2400 Nm

20-715 mm
2700x600 mm
18 mm/7

80 mm

cca [ok.] 2000 kg

450 cm3/min
@40 mm
M 24
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Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Bali¢ek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas t¥iska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowal

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadnos¢ indeksowanial

Axialni presnost [Doktadnos¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotul]

5850 mm

Celox 14000
40/40/40 m/min
14000 N

volitelny [opcja]

40/220/304*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

kokkk

cca[ok.] 9,5 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 10400 kg

2630 mm
950 mm

integrovana [zintegrowany]

11/15 minT *****
18 H12

7/80 mm

<i’5“

< 0,015 mm
1100 Nm

1900 Nm

600 kg

Celox 14000
40/40/40 m/min
14000 N

volitelny [opcja]

40/220/304*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

*kkk

cca[ok.] 9,5 sec.

A=8 ym/1000 mm

cca[ok.] 10400 kg

Rozméry Strana 178 [Wymiary Strona 178]

Celox 18000

40/40/40 m/min
14000 N

volitelny [opcja)

40/220/304*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

*kkk

cca[ok.] 9,5 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 10400 kg

H=horizontalni [poziomo],

V=vertikalni [pionowo]

*Teoretickd kapacita néstrojd
[Teoretyczna wydajnosé narzedzi]

**V pfipadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na zyczenie]

****+J pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

**xxkyoljtelny [opcjal

2590 mm
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TILTENTA 7-2600.

50sé obrabéni velkych obrobkd.
[5-osiowa obrébka ciezkich przedmiotéw ]

Obrabéci centrum TILTENTA 7 otevira nové oblasti pouziti v kusovém i sériovém
obrabéni. VSestranny koncept TILTENTA 7 vyresi mnoho obrabécich ukolu
ve strojirenstvi, vyrobé forem a nastroji a v automobilovém primyslu, at uz
je to obrabéni koncu dlouhych obrobkd nebo 5stranné kompletni obrabéni s
integrovanym NC oto¢nym stolem. Kombinace plynule naklapéciho hlavniho
vietena a dlouhého stolu stroje s integrovanym NC otoCnym stolem umoznuje
smisenou vyrobu velkych obrobk( a pfesné 50sé obrabéni na jednom stroji.

[Seria TILTENTA 7 otwiera nowe obszary zastosowan w obrébce pojedynczych
czesci i serii. Obrébka koncéwek dtugich przedmiotéw czy tez kompleksowa
obrébka 5-stronna ze zintegrowanym stotem obrotowym NC serii TILTENTA 7
Crossover rozwigzuje wiele zadan obrébczych w branzy budowy maszyn, narzedzi
i pojazdow. Potgczenie bezstopniowego skretnego wrzeciona gtéwnego i dtugiego
stotu maszyny ze zintegrowanym stotem obrotowym NC umozliwia mieszang
produkcje duzych przedmiotéw i precyzyjng 5-osiowg obrobke w jednej maszynie.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

Osa X [0$ X] V/H

Celox 14000
2600/2030 mm

Celox 14000
2600/2030 mm

Celox 18000
2600/2030 mm

Osa Y [0$Y] 750 mm 750 mm 750 mm

ga Z[0$ Z] V/H 695/800 mm - 695/800 mm 695/800 mm
KT/\/adIovy rezim [Tryb dwukomorowy] 760/1300 mm - 760/1300 mm 760/1300 mm
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.] 22,00 kW o 29,00 kW 35,00 kW
mx. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm - 183 Nm 142 Nm
gzsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™ - 50-14000 min™ 50-18000 min™’
Uipl'néninéstroje [Uchwyt narzedziowy] SK40/BT 40 - SK40/BT 40 HSK A63
UT)inaci sila [Sita zaciggu] 8 kN - 12 kN 22 kN
Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

0_sa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona] 285 mm S 285 mm 285 mm

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]

-5° - +98°/-98° — +98°

-5° - +98°/-98° — +98°

-5° - +98°/-98° — +98°

Piesnost naklapéni [Doktadnosé skretu] <+ 5" <+5" <+ 5"
Mioment naklopeni [Moment obrotowy - skret] 1900 Nm - 1900 Nm 1900 Nm
%ment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec] 2400 Nm - 2400 Nm 2400 Nm
Pracovni stil [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 20-715 mm S 20-715mm 20-715mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]
T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

3080x750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 2500 kg

400 cm3/min
@40 mm
M 24

3080x750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 2500 kg

550 cm?®/min
@ 45 mm
M 27

3080x750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 2500 kg

450 cm3/min
@ 40 mm
M 24
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Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stul [Zintegrowany st6t obrotowy]

Pohon [Naped]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]

Toény primér [Srednica obszaru roboczego]

Ulozeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predkos$é¢ obrotowa]

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [llo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadno$c¢ indeksowanial

Axialni pfesnost [Doktadno$¢ bicia osiowego]
Kroutici moment [Moment obrotowy]

Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotu]

6545 mm

Celox 14000
40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]

50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

ok ok

cca[ok.] 10,5 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 14500 kg

Snekovy pohon [Slimak]
@750 mm
1100 mm

integrovana [zintegrowany]

8/12,5 min! *****
18 H12
7/100 mm

<t 5"

< 0,01

5mm

2200 Nm

2900

Nm

800 kg

Celox 14000
40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja)

50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

*kkk

cca[ok.] 10,5 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 14500 kg

Kroutici moment [Moment obrotowy] *****

@750 mm

1100 mm

integrovana [zintegrowany]
50 min™

18 H12

7/100 mm

<t 5"

< 0,015 mm

1800 Nm

3000 Nm

500 kg

Celox 18000
40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]

50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

ok kk

cca[ok.] 10,5 sec.

A=8 ym/1000 mm

cca[ok.] 14500 kg

H=horizontalni [poziomo],
V=vertikalni [pionowo]

. *Teoretickd kapacita nastroji

Rozméry Strana 179 [Wymiary Strona 179]

[Teoretyczna wydajnosc¢ narzedzi]

**V/ pfipadé volnych vedlejsich mist

pro 100/125 mm (volitelné)

—  [Wprzypadku wolnych sasiednich

[Inne masy na Zyczenie]

***+*(J pfedvoleného ndsledujiciho

——  narzedziu]

—  *kRyolitelny [opcjal

nastroje [Przy wybranym nastepnym

2800 mm

miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y$si hmotnost ndstroje jako opce
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TILTENTA 7-3200.

Univerzalni obrabéci centrum s naklapécim vietenem.
[Wszechstronne centrum obrobkowe z wrzecionem skretnym ]

Dva integrované otoc¢né stoly pro velké zatizeni (voliteIné) a prepazka pracovniho

prostoru umoznuji ekonomickou sériovou vyrobu vétsich a tézsich obrobku.

Prechod z jednoho pracovniho prostoru do druhého v kyvadlovém provozu trva

pouze asi 10 sekund. Jednoduchym vynétim prepazky vznikne celkovy pracovni
prostor pro vertikalni obrabéni obrobkt do délky 3 200 mm.

[Wyposazenie w dwa zintegrowane stoty obrotowe NC odporne na wysokie

obcigzenia (opcja) i $sciane dziatowg umozliwia ekonomiczng produkcje seryjna

duzych i ciezkich przedmiotow. Przejscie z jednej przestrzeni roboczej do drugiej
w trybie pracy dwukomorowej zajmuje jedynie ok. 10 sekund. Po tatwym wyjeciu
$ciany dziatowej catg przestrzen roboczg mozna wykorzystaé do pionowej obrobki

przedmiotéw o dtugosci do 3200 mm.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

O_sa X [0$ X] V/H

0sa Y [0$ V]

0sa Z[0$ 2] V/H

KT/\/adIovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.]

mx. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacéek [Zakres obrotéw]

UT)l’nénl’ nastroje [Uchwyt narzedziowy]

UT)inaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

0_sa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]
gzsah naklapéni [Zakres skretow]

asnost naklapéni [Doktadnos$¢ skretu]
Mioment naklopeni [Moment obrotowy - skret]
%ment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]
Pracovni stil [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu]
UT)inaci plocha [Powierzchnia mocowania]
':ira'iky [Rowki teowe]

RT)zteé T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000
3200/2630 mm
750 mm
695/800 mm
2x 1330 mm

22,00 kW

117 Nm
50-14000 min™'
SK40/BT 40
8 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"
1900 Nm
2400 Nm

20-715 mm
3620x750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 3000 kg

400 cm3/min
@40 mm
M 24

Celox 14000
3200/2630 mm
750 mm
695/800 mm
2x1330 mm

29,00 kw

183 Nm
50-14000 min'
SK40/BT 40
12 kN

285mm

-5° — +98°/-98° — +98°
<t5"

1900 Nm

2400 Nm

20-715mm
3620x750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 3000 kg

550 cm?®/min
@ 45 mm
M 27

Celox 18000
3200/2630 mm
750 mm
695/800 mm
2x1330 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min"'
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° — +98°/-98° — +98°
<t5"

1900 Nm

2400 Nm

20-715mm
3620x750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 3000 kg

450 cm3/min
@ 40 mm
M 24



Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Pohon [Naped]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]

Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowa]

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Presnost polohovani [Doktadno$c¢ indeksowania]

Axialni pfesnost [Doktadnos¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]

Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotu]

Celox 14000
40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]

50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

ok ok

cca[ok.] 10,5 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 15700 kg

Snekovy pohon [Slimak]
@750 mm
1100 mm

integrovana [zintegrowany]

8/12,5 min1 *****
18 H12
7/80 mm

<5

< 0,01

5mm

2200 Nm

2900

Nm

800 kg

Celox 14000
40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja)

50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 10,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 15700 kg

Kroutici moment [Moment obrotowy] *****

@750 mm

1100 mm

integrovana [zintegrowany]
50 min™

18 H12

7/80 mm

<+ 5"

< 0,015 mm

1800 Nm

3000 Nm

500 kg

Celox 18000
40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]

50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

ok kk

cca[ok.] 10,5 sec.

A=8 ym/1000 mm

cca[ok.] 15700 kg

H=horizontalni [poziomo],
V=vertikalni [pionowo]

7333 mm

. *Teoretickd kapacita nastroju
[Teoretyczna wydajnosc narzedzi]

**V/ pripadé volnych vedlejsich mist

pro 100/125 mm (volitelné)

—  [W przypadku wolnych sasiednich

miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]

***+\/y§si hmotnost néstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

****J pfedvoleného nésledujiciho

— narzedziu]

— #xekyolitelny [opcja]

nastroje [Przy wybranym nastepnym
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2800 mm

Rozméry Strana 180 [Wymiary Strona 180]
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Pojezdy [Zakres roboczy]

Osa X [0 X] V/H

Osa Y [0$Y]

Osa Z[0$Z] V/H

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otaéek [Zakres obrotow]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

Osa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]

Pfesnost naklapéni [Doktadno$c¢ skretu]

Moment naklopeni [Moment obrotowy - skret]

Moment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]

Pracovni stul [Stét roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000
2600/2030 mm

900 mm

900/1005 mm

22,00 kW
117 Nm

50-14000 min™

SK40/BT 40

8 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"
2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm

3080x900 mm

18 mm/7

125 mm

cca[ok.] 3000 kg

400 cm®/min

@ 40 mm

M 24

Celox 14000

2600/2030 mm
900 mm
900/1005 mm

37,00 kW
185 Nm

50-14000 min™

SK40/BT 40

12 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm

3080x900 mm

18 mm/7

125 mm

cca[ok.] 3000 kg

550 cm?®/min

@ 45 mm

M 27

Celox 15000
2600/2030 mm
900 mm
900/1005 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min™!
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° —+98°/-98° — +98°
<+5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
3080x900 mm
18 mm/7

125 mm
cca[ok.] 3000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

6844 mm

Celox 18000
2600/2030 mm
900 mm
900/1005 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min"!
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°
<+5" o
2400 Nm
4200 Nm

20-920 mm
3080x900 mm
18 mm/7

125 mm
cca[ok.] 3000 kg

450 cm?3/min
@ 40 mm
M 24



Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowal

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadnos¢ indeksowanial

Axialni pfesnost [Doktadnos¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotul]

Rozméry Strana 181 [Wymiary Strona 181]

2990 mm

Celox 14000 Celox 14000

40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

60/240/324* 60/240/324*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330 mm 330 mm

5 kg*** 5 kg***

ok ke

cca[ok.] 12 sec. cca[ok.] 12 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 17500 kg

?900 mm

1250 mm

integrovana [zintegrowanﬁ
8 min™' -
18 H12

7/125 mm

<t 5“

< 0,015 mm

3000 Nm

7000 Nm

1200/1800 kg *****

ok ke

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 17500 kg

Celox 15000 Celox 18000
40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

60/240/324* 60/240/324*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330 mm 330 mm

5 kg*** 5 kg***

ok ke

cca[ok.] 12 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 17500 kg cca [ok.] 17500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]
*Teoretickd kapacita ndstroju
[Teoretyczna wydajnosé narzedzi]

**V/ pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y$si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

**** pfedvoleného ndsledujiciho néstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

*xxkyolitelny [opcjal

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm
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TILTENTA 9-2600.

Vysoce flexibilni s naklapécim vietenem.
[Wysoka elastycznosc¢ z wrzecionem skretnym ]

Obrabéci centrum s pojizdnym stojanem TILTENTA 9-2600 je plné
krytované a pfi tom umozZnuje neomezené nakladani obrobku
jefdbem. Sériové je stroj vybaven fidicim systémem Heidenhain
TNC, plnohodnotnou klavesnici a potenciometrem rychloposuvu.
Volitelné je k dispozici systém Sinumerik ONE / 840 D sl.

[Centrum obrébcze z przejezdng kolumng TILTENTA 9-2600 jest
catkowicie zabudowane i umozliwia ponadto nieograniczony zatadunek
zurawiem. Standardowo maszyna jest wyposazona w sterowanie

Heidenhain TNC, petna klawiaturg i potencjometrem biegu szybkiego.
Opcjonalnie do dyspozycji jest Sinumerik ONE / 840 D sl ]
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TILTENTA 9-3600.

Vysoka presnost, vysoky vykon.

[Duza precyzja i wydajnosc]

Obrabéci centrum s pojizdnym stojanem TILTENTA 9-3600 nabizi

az 18 000 min™ a vykony pohonu az 50 kW pfi krouticim momentu

217 Nm. Koncepce stroje s pojizdnym stojanem zajiStuje dynamiku

pohybu stroje nezavisle na velikosti a hmotnosti obrobku — idealni
feSeni pro pracovni posuvy do 40 m/min.

[Centrum obrdbcze z przejezdng kolumng TILTENTA 9-3600 umozliwia
predkos¢ obrotowg do 18 000 min~' i moce napedu do 50 kW przy
momencie obrotowym 217 Nm. Cztery osie w narzedziu gwarantujg

dynamike niezaleznie od obrabianych detali — idealne warunki dla

pracy w trybie przyspieszonym i posuwoéw o predkosci do 40 m/min.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

O_sa X [0$ X] V/H

0sa Y [0$ V]

0sa Z[0$ 2] V/H

KT/vadIovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.]

mx. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacéek [Zakres obrotéw]

UT)l’nénl’ nastroje [Uchwyt narzedziowy]

UT)inaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

0_sa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]
RT)zsah naklapéni[Zakres skretow]

Ezsnost naklapéni [Doktadnos¢ skretu]
Mioment naklopeni [Moment obrotowy - skret]
%ment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]
Pracovni stil [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu]
UT)inaci plocha [Powierzchnia mocowania]
ara'iky [Rowki teowe]

RT)zteé T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000

Celox 14000

3600/3030 mm

900 mm o
900/1005 mm

2x 1525 mm

3600/3030 mm

900 mm

900/1005 mm

2 x 1525 mm

22,00 kW

117 Nm
50-14000 min™!
SK40/BT 40
8 kN

37,00 kW

50-14000 min™

SK40/BT 40

12 kN

285 mm

-5° —+98°/-98° — +98°

<+5"

2400 Nm

4200 Nm

285 mm

T5" —+98°/-98° - +98°
<i5

5400 Nm

4200 Nm

20-920 mm

4080x900 mm

18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 4000 kg

20-920 mm
71080x900 mm
?8 mm/7

?25 mm

cca [ok.] 4000 kg

400 cm3/min
@40 mm
M 24

550 cm3/min

Celox 15000
3600/3030 mm
900 mm
900/1005 mm
2x 1525 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min”
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° —+98°/-98° — +98°
<t5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
4080x900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 4000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

Celox 18000
3600/3030 mm
900 mm
900/1005 mm
2x 1525 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min™
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°7
<t5" 7
2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
4080x900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 4000 kg

450 cm3/min
@40 mm
M 24



Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowal

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadnos¢ indeksowanial

Axialni pfesnost [Doktadnos¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotul]

Celox 14000 Celox 14000

40/40/40 m/min
27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja) volitelny [opcja]

60/240/324* 60/240/324*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330 mm 330 mm

5 kg*** 5 kg***

*kkk

ccalok] 12 sec.****  cca[ok.] 12 sec.

A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 20500 kg cca [ok.] 20500 kg

?900 mm

1250 mm

integrovana [zintegrowanﬁ
8 min™' -
18 H12

7/125 mm

<t 5“

< 0,015 mm

3000 Nm

7000 Nm

1200/1800 kg *****

Celox 15000 Celox 18000
40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja) volitelny [opcja)

60/240/324* 60/240/324*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330 mm 330 mm

5 kg*** 5 kg*** o

*kkk

cca[ok.] 12 sec. cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 20500 kg cca [ok.] 20500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]
*Teoretickd kapacita ndstrojd
[Teoretyczna wydajnosc narzedzi]

**V/ pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***+\/y§si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

**+**J pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

**xxkyolitelny [opcjal

7978 mm
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2990 mm

Rozméry Strana 182 [Wymiary Strona 182]

e

TILTENTA 9
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2990 mm
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Pojezdy [Zakres roboczy]

Osa X [08 X] V/H

Osa Y [0$Y]

Osa Z[0$ Z] V/H

Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacek [Zakres obrotow]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

Osa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]

Pfesnost naklapéni [Doktadno$c¢ skretu]

Moment naklopeni [Moment obrotowy - skret]

Moment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]

Pracovni stil [St6t roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000

4600/4030 mm

900 mm

900/1005 mm

2x2025 mm

22,00 kW
117 Nm

50-14000 min™!

SK40/BT 40

8 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+ 5"
2400 Nm
4200 Nm

20-920 mm

5080x900 mm

18 mm/7
125 mm

cca [ok.] 5000 kg

400 cm®/min

@40 mm
M 24

Celox 14000

4600/4030 mm

900 mm
900/1005 mm
2x2025 mm

37,00 kW
185 Nm

50-14000 min™
SK40/BT 40
12 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+ 5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm

5080x900 mm

18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

550 cm?®/min

@ 45 mm

M 27

Celox 15000
4600/4030 mm
900 mm
900/1005 mm
2x2025 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min™!
HSK A63

22 kN

285mm

-5° —+98°/-98° — +98°
<t5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
5080x900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

Celox 18000
4600/4030 mm
900 mm
900/1005 mm
2x2025 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min"!
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°
<+5"
2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
5080x900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

450 cm3/min
@40 mm
M 24



9696 mm

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$¢ obrotowal

T-drazky [Rowki teowe]

PT)éet/vzdélenost [llo$¢ / odstep]

;esnost polohovani [Doktadno$¢ indeksowania]
mlni presnost [Doktadnosé bicia osiowego]
autici moment [Moment obrotowy]

Wment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotul]

Rozméry Strana 183 [Wymiary Strona 183]

Celox 14000 Celox 14000

40/40/40 m/min
27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja) volitelny [opcja]

60/240/324* 60/240/324*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330 mm 330 mm

5 kg*** 5 kg***

*kkk

cca[ok.] 12 sec. cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24000 kg cca [ok.] 24000 kg

@900 mm

1250 mm

integrovana [zintegrowanﬁ
8 min-' -
18 H12

7/125 mm

<t 5“

< 0,015 mm

3000 Nm

7000 Nm

1200/1800 kg *****

Celox 15000 Celox 18000
40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja) volitelny [opcja)

60/240/324* 60/240/324*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330 mm 330 mm

5 kg*** 5 kg*** o

*kkk

cca[ok.] 12 sec. cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24000 kg cca [ok.] 24000 kg

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]
*Teoretickd kapacita ndstrojd
[Teoretyczna wydajnosc¢ narzedzi]

**V/ pfipadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y$si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

**+*J pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

*rxkkyolitelny [opcjal
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TILTENTA 9-4600.

Vlajkova lod fady TILTENTA 9.
[Flagowa maszyna TILTENTA 9]

S pojezdy 4 600 x 900 x 900 mm (X/Y/Z) nabizi TILTENTA 9-4600
dostatek prostoru pro nejriznéjsi ukoly obrabéni. At pro vertikalni
obrabéni obrobk( do délky 4 600 mm nebo pro ekonomické 3 a 50sé

obrabéni sériovych dilt v kyvadlovém provozu.

[Z zakresem przesuwu 4600 x 900 x 900 mm (X/Y/Z) TILTENTA
9-4600 oferuje wiele miejsca do najrézniejszych zadan obroébki.
Zaréwno do pionowej obrébki elementéw o dtugosci do 4600 mm,
jak i do ekonomicznej 3- i 5-osiowej obrdobki detali seryjnych w
trybie dwukomorowym.]
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TILTENTA 10-2600.

Narocné obrabéni snadno a rychle.
[tatwa obrébka w ciezkich warunkach.]

TILTENTA 10 s s pracovnimi pojezdy 2600 x 1000 x 1000 (X/Y/Z) je idealnim feSenim vSude tam, kde je obrabéni limitovano
malym prostorem. Integrovany vysokozatéZovy otocny stil umoznuje obrabét obrobky o hmotnosti az 2 200 kg. Standardni
vybava s dvoubodovym kontaktnim upinacim systémem SK50 BIG PLUS (volitelné: HSK A100) je dal$im bonusem tohoto
univerzalniho stroje. Stroje jsou dodavany prevazné s upinacim systémem: BIG PLUS. Diky kuZelové i rovinné ploSe upinaciho
systému BIG PLUS se dosahuje extrémné stabilniho spojeni mezi upinanim ndstroju a vietenem. Vieteno je kompatibilni se
vSemi béznymi typy upinani SK50.

[Wszedzie tam, gdzie ciezka obrébka skrawaniem w sektorze budowy maszyn i narzedzi musi by¢ wykonywana w trudnych
warunkach przestrzennych, sprawdza sie idealnie maszyna TILTENTA 10, wyrdzniajgca sie drogami przesuwu 2600 x 1000 x
1000 (X/Y/Z). Zintegrowany st6t obrotowy do duzych ciezaréw umozliwia obrébke przedmiotéw obrabianych o wadze do 2200
kg. Standardowe wyposazenie w system wrzeciona z podwojnym stykiem SK50 BIG PLUS (opcjonalnie: HSK A100) to dodatkowa
wyjgtkowa cecha stabilnego urzadzenia o wszechstronnym zastosowaniu. Prosta decyzja: BIG PLUS. Jednoczesny styk
stozkowy i czotowy uchwytu narzedzia we wrzecionie maszyny BIG PLUS zapewnia wyjatkowo stabilne potgczenie pomiedzy
uchwytem narzedzia a wrzecionem. Jednoczesnie wrzeciono jest kompatybilne ze wszystkimi powszechnie stosowanymi

uchwytami SK50]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 8000 Celox 12000 Celox 8000 Celox 12000
Osa X [0$ X] V/H 2600/1760 mm 2600/1760 mm 2600/1760 mm 2600/1760 mm
Osa Y [0$Y] 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm

OsaZ[0$Z]V/H

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

1000/1165 mm

1000/1165 mm

1000/1165 mm

1000/1165 mm

Max. vykon [Moc maks.] 50,00 kW 50,00 kW 50,00 kW 50,00 kW
mx. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 300 Nm o 500 Nm 300 Nm 300 Nm
;msah otacek [Zakres obrotow] 50-8000 min” o g0-12000 min’ 50-8000 min™ 50-12000 min™
UT)I'nénl' nastroje [Uchwyt narzedziowy] SK 50/ BT 50 o EK 50/BT 50 HSK A100 HSK A100
UT)l’naci sila [Sita zaciggu] 25 kN o ;5 kN 25 kN 25 kN
Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

O_sa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona] 420 mm __420 mm 420 mm 420 mm

Rozsah naklapéni[Zakres skretow]

-5° —+98°/-98° — +98°

-5° —+98°/-98° — +98°

-5° —+98°/-98° — +98°

-5° —+98°/-98° — +98°

Presnost naklapéni [Doktadnosc¢ skretu] <+5" <+5" <+5" <+5"
mment naklopeni [Moment obrotowy - skret] 2400 Nm o 5400 Nm 2400 Nm 2400 Nm
Ement zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec] 10000 Nm o ?0000 Nm 10000 Nm 10000 Nm
Pracovni stil [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 20-1020 mm __20—1020 mm 20-1020 mm 20-1020 mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

'ITdréiky [Rowki teowe]

RT)zteé T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]
Ex. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]
;zovém' [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

3080x1000 mm
18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 4500 kg

1050 cm?/min
@ 60 mm
M 30

3080x1000 mm

18 mm/9

100 mm
cca [ok.] 4500 kg

1050 cm?®/min

@ 60 mm

M 30

3080x1000 mm
18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 4500 kg

1050 cm?®/min
@ 60 mm
M 30

3080x1000 mm
18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 4500 kg

1050 cm?/min
@ 60 mm
M 30



Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tiiska - tiiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnos$é] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stul [Zintegrowany st6t obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]

Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

Ulozeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$¢ obrotowal

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [llo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ indeksowania]

Axialni pfesnost [Doktadno$¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Miax. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotu]

Celox 8000

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcja]

Celox 12000

40/40/40 m/min

34000 N

volitelny [opcja]

40/192*
100/140** mm

400 mm
‘Iz kg***

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 22500 kg

@1000 mm
1450 mm

40/192*

100/140** mm

400 mm

12 kg***

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 22500 kg

integrovana [zintegrowany]

6,25 min™ [rpm]
18 H12

9/100 mm

<+ 5"

< 0,015 mm
4200 Nm
12000 Nm

1600/2200 kg

Celox 8000 Celox 12000

40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
34000 N 34000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

40/192* 40/192*

100/140** mm 100/140** mm o
400 mm 400 mm o
12 kg*** 12 kg*** o

ccalok] 15 sec.****  cca[ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 22500 kg cca [ok.] 22500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni

[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita néstroji
[Teoretyczna wydajnosc¢ narzedzi]

**\/ pripadé volnych vedlejsich mist

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc]
***\/y$si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

***+*(J pfedvoleného ndsledujiciho nédstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

7001 mm
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3241 mm

Rozmeéry Strana 184 [Wymiary Strona 184]
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Pojezdy [Zakres roboczy]

Osa X [0$ X] V/H
Osa Y [0$Y]
Osa Z[0$Z] V/H

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otaéek [Zakres obrotow]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

Osa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]

Pfesnost naklapéni [Doktadno$c¢ skretu]

Moment naklopeni [Moment obrotowy - skret]

Moment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]

Pracovni stil [St6t roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 8000

3600/2760 mm
1000 mm

1000/1165 mm

50,00 kW
300 Nm

50-8000 min™'

SK 50/ BT 50

25 kN

420 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"
2400 Nm
10000 Nm

20-1020 mm

4080x1000 mm

18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 5500 kg

1050 cm?3/min

@60 mm
M 30

Celox 12000

3600/2760 mm

1000 mm

1000/1165 mm

50,00 kW
300 Nm

50-12000 min™!

SK 50/ BT 50

25 kN

420 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"

2400 Nm

10000 Nm

20-1020 mm

4080x1000 mm

18 mm/9
100 mm

cca[ok.] 5500 kg

1050 cm?3/min

@60 mm

M 30

Celox 8000
3600/2760 mm
1000 mm
1000/1165 mm

50,00 kW
300 Nm
50-8000 min™
HSK A100

25 kN

420 mm

-5° —+98°/-98° — +98°
<+5"

2400 Nm

10000 Nm

20-1020 mm
4080x1000 mm
18 mm/9

100 mm
cca[ok.] 5500 kg

1050 cm?3/min
@60 mm
M 30

7996 mm

Celox 12000
3600/2760 mm
1000 mm
1000/1165 mm

50,00 kW

300 Nm
50-12000 min™!
HSK A100

25 kN

420 mm

-5° - +98°/-98° — +98°
<+5" o
2400 Nm

10000 Nm

20-1020 mm
4080x1000 mm
18 mm/9

100 mm
cca[ok.] 5500 kg

1050 cm?3/min
@60 mm
M 30



Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stiil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowa]

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadnos$c¢ indeksowania]

Axialni pfesnost [Doktadnos¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotu]

Rozméry Strana 185 [Wymiary Strona 185]

3241 mm

Celox 8000

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcja]

40/192*
100/140** mm

400 mm
12 kg***

ok ke

cca [ok.] 15 sec.

A=8 um/1000 mm

cca [ok.] 26000 kg

@ 1000 mm
1450 mm

Celox 12000

40/40/40 m/min

34000 N

volitelny [opcja]

40/192*

100/140** mm

400 mm

12kg***

cca [ok.] 15 sec.

A=8 ym/1000 mm

cca [ok.] 26000 kg

integrovana [zintegrowany]

6,25 min™' [rpm]
18 H12

9/100 mm

<t 5“

< 0,015 mm
4200 Nm
12000 Nm

1600/2200 kg

Celox 8000 Celox 12000
40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
34000 N 34000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

40/192* 40/192*
100/140** mm 100/140** mm
400 mm 400 mm
12 kg*** 12 kg***

cca[ok] 15 sec.****  cca[ok.] 15 sec.****

A=8 ym/1000 mm

cca[ok.] 26000 kg cca[ok.] 26000 kg

H=horizontalni, V=vertikalni

[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita ndstroju
[Teoretyczna wydajnosé narzedzi]

**V/ pripadé volnych vedlejsich mist

[W przypadku wolnych sasiednich migjsc]
***\/yssi hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na zyczenie]

**** pfedvoleného ndsledujiciho néstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

A=8 ym/1000 mm
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TILTENTA 10-3600.

Univerzalni pomocnik.
[Kompleksowy pakiet mocy.]

Cilem spole¢nosti HEDELIUS je odjakziva vyrabét stabilni obrabéci centra pro Siroké spektrum pouziti.
Modelem TILTENTA 10 zavrSujeme Uspésnou, stokrat vyrabénou konstrukéni fadu TILTENTA. S drahami
pojezdu 3600 x 1000 x 1000 (X/Y/Z) a integrovanym vysokozatéZzovym kruhovym stolem s nosnosti
1 600 kg / 2 200 kg (volitelny) nastavuje i tento stroj méfitka v oboru strojirenstvi a vyroby nastrojad.
Sériové je model TILTENTA 10 vybaven vietenovym systémem s dvojitym kontaktem SK50 BIG PLUS
(volitelné: HSK A100). S jasnou pievahou: BIG PLUS. Diky soucasné kuzelové i rovinné ploSe upinani nastroju
ve strojovém vietenu BIG PLUS se dosahuje extrémné stabilniho spojeni mezi upinanim nastroju a vietenem.
Soucasné je vieteno kompatibilni se vSemi béZnymi typy upinani SK50.

[FirmaHEDELIUS zawsze dgzytado konstruowania stabilnych centréow obrébkowych do szerokiego zakresu zastosowan.
Model TILTENTA 10 stanowi dopetnienie udanej serii TILTENTA, ktéra zostata juz zbudowana setki razy. Dzieki drogom
przesuwu 3600 x 1000 x 1000 (X/Y/Z) oraz zintegrowanemu stotowi obrotowemu do duzych ciezaréw o nosnosci
1600 kg / 2200 kg (opcjonalny), maszyna ta wyznacza réwniez standardy w zakresie konstrukcji maszyn i narzedzi.
Model TILTENTA 10 jest standardowo wyposazony w system wrzeciona z podwdjnym stykiem SK50 BIG PLUS
(opcjonalnie: HSK A100). Prosta decyzja: BIG PLUS. Jednoczesny styk stozkowy i czotowy uchwytu narzedzia we
wrzecionie maszyny BIG PLUS zapewnia wyjgtkowo stabilne potaczenie pomiedzy uchwytem narzedzia a wrzecionem.
Jednoczesnie wrzeciono jest kompatybilne ze wszystkimi powszechnie stosowanymi uchwytami SK50.]
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Pojezdy [Zakres roboczy]

Osa X [0$ X] V/H

Osa Y [0$Y]

Osa Z[0$ Z] V/H

Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacek [Zakres obrotéw]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

Osa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]

Presnost naklapéni [Doktadnosc¢ skretu]

Moment naklopeni [Moment obrotowy - skret]

Moment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]

Pracovni stil [St6t roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozteé¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajnoéé skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 8000
4600/3760 mm

1000 mm

1000/1165 mm

2x 1965 mm

50,00 kW
300 Nm

50-8000 min™

SK 50/ BT 50

25 kN

420 mm

-5° —+98°/-98° — +98°

<+5"
2400 Nm
10000 Nm

20-1020 mm

5080x1000 mm

18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?/min

? 60 mm

M 30

Celox 12000

4600/3760 mm

1000 mm

1000/1165 mm

2x 1965 mm

50,00 kW
300 Nm

50-12000 min™!

SK 50/ BT 50

25 kN

420 mm

-5° —+98°/-98° — +98°

<+5"

2400 Nm

10000 Nm

20-1020 mm

5080x1000 mm

18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?3/min

? 60 mm
M 30

Celox 8000
4600/3760 mm
1000 mm
1000/1165 mm
2x 1965 mm

50,00 kW
300 Nm
50-8000 min™
HSK A100
25 kN

420 mm

-5° - +98°/-98° — +98°
<t 5“

2400 Nm

10000 Nm

20-1020 mm
5080x1000 mm
18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?3/min
? 60 mm
M 30

Celox 12000
4600/3760 mm
1000 mm
1000/1165 mm
2x 1965 mm

50,00 kW

300 Nm
50-12000 min”!
HSK A100

25 kN

420 mm

-5° —+98°/-98° — +98°
<+ 5" o
2400 Nm

10000 Nm

20-1020 mm
5080x1000 mm
18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?3/min
? 60 mm
M 30



3241 mm

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tiiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnos$é] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stul [Zintegrowany st6t obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
ﬁny pramér [Srednica obszaru roboczego]
UT()ieni [Montaz / nadbudowa]

@et otacek [Predkosé obrotowa]

T—idra'iky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [llo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ indeksowania]

Axialni pfesnost [Doktadno$¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Miax. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotu]

Rozméry Strana 186 [Wymiary Strona 186]

Celox 8000
40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcja]

40/192*
100/140** mm

400 mm
‘IZ kg***

cca[ok] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 29500 kg

@1000 mm
1450 mm

Celox 12000

40/40/40 m/min

34000 N

volitelny [opcja]

40/192*
100/140** mm

400 mm
‘IZ kg***

cca[ok] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 29500 kg

integrovana [zintegrowany]

6,25 min™ [rpm]
18 H12

9/100 mm

<+ 5"

< 0,015 mm
4200 Nm
12000 Nm

1600/2200 kg

Celox 8000 Celox 12000
40/40/40 m/min

34000 N

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

40/192* 40/192*
100/140** mm 100/140** mm
400 mm 400 mm
12 kg*** 12 kg***

cca[ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 28500 kg cca [ok.] 29500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni

[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita néstroji
[Teoretyczna wydajnosc¢ narzedzi]

**\/ pripadé volnych vedlejsich mist

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc]
***\/y$$i hmotnost nastroje jako opce
[Inne masy na zyczenie]

**+*(J pfedvoleného ndsledujiciho nédstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm
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TILTENTA 10-4600.

Velky pracovni prostor v kyvadlovém provozu.
[Doskonaty w ruchu wahadtowym ]

Univerzalni obrabéci centrum s pojizdnym stojanem poskytuje zjevné vyhody pfi kusové vyrobéivyrobé malych sérii.
Diky své univerzalnosti umoznuje jak vyrobu trojrozmérnych obrobkt v 5 osach tak vertikalni obrabéni dlouhych
dilt i z jejich Celnich stran. Délka pojezdu v ose X je proto podstatnym kritériem pri vybéru spravného stroje. Model
TILTENTA 10-4600 zaujme délkami pojezdu 4600 x 1000 x 1000 (X/Y/Z) a integrovanym vysokozatéZovym otocnym
stolem s nosnostido 1 600 kg / 2 200 kg (volitelny). Uplatnéni nalezne zejména v oborech vSeobecné strojirenstvi
a vyroba forem a nastrojl. Sériové je model TILTENTA 10 vybaven dvoubodovym kontaktnim upinacim vietenovym
systémem SK50 BIG PLUS (volitelné: HSK A100).

[Centrum obrébkowe z ruchoma kolumng w trakcie obrébki pojedynczych czesci i matych serii oferuje wiele
mozliwosci, miedzy innymi obrébke 5-osiowg szesciennych przedmiotéw obrabianych, ale réwniez pionowych
czesci podtuznych oraz obrobke od strony czotowej. Droga przesuwu w osi X jest dlatego istotnym kryterium
podczas wyboru odpowiedniej maszyny. Model TILTENTA 10-4600 wyrdznia sie drogg przesuwu 4600 x 1000
x 1000 (X/Y/Z) oraz zintegrowanym stotem obrotowym do duzych ciezaréw o nosnosci 1600 kg / 2200 kg

(opcjonalny), stosowanym w budownictwie maszyninarzedzi. Model TILTENTA 10 jest standardowo wyposazony
w system wrzeciona z podwdjnym stykiem SK50 BIG PLUS (opcjonalnie: HSK A100).]

68




69

50SA OBRABECI CENTRA | Konstrukéni fada TILTENTA | TILTENTA 11-2600

Pojezdy [Zakres roboczy]

Osa X [0 X] V/H

Osa Y [0$Y]

Osa Z[0$Z] V/H

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otaéek [Zakres obrotow]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

Osa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]

Pfesnost naklapéni [Doktadno$c¢ skretu]

Moment naklopeni [Moment obrotowy - skret]

Moment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]

Pracovni stl [Stét roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000
2600/2030 mm

1100 mm

900/1005 mm

22,00 kW
117 Nm

50-14000 min™!

SK40/BT 40

8 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"
2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm

3080x1100 mm

18 mm/9

125 mm

cca[ok.] 4000 kg

400 cm®/min

@40 mm

M 24

Celox 14000

2600/2030 mm
1100 mm

900/1005 mm

37,00 kW

185 Nm

50-14000 min™

SK40/BT 40
12 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
3080x1100 mm
18 mm/9

125 mm

cca [ok.] 4000 kg

550 cm?®/min

@45 mm

M 27

Celox 15000
2600/2030 mm
1100 mm
900/1005 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min™!
HSK A63

22 kN

285mm

-5° —+98°/-98° — +98°
<+5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
3080x1100 mm
18 mm/9

125 mm

cca [ok.] 4000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

Celox 18000
2600/2030 mm
1100 mm
900/1005 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min"!
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°
<+5" o
2400 Nm
4200 Nm

20-920 mm
3080x1100 mm
18 mm/9

125 mm
cca[ok.] 4000 kg

450 cm?3/min
@ 40 mm
M 24

6652 mm



Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]

Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowal

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadnos¢ indeksowanial

Axialni pfesnost [Doktadnos¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotul]

Rozméry Strana 187 [Wymiary Strona 187]

3010 mm

Celox 14000 Celox 14000

40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

65/245/329* 65/245/329*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330/390 mm 330/390 mm

5 kg*** 5 kg***

ok k

cca[ok.] 13 sec. cca [ok.] 13 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 20500 kg

21140 mm
1450 mm

integrovana [zintegrowany]

8 min™ -
18 H12

9/125 mm

<t 5“

< 0,015 mm

4200 Nm

12000 Nm

1800 kg

ok ke

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 20500 kg

Celox 15000 Celox 18000
40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

65/245/329* 65/245/329*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330/390 mm 330/390 mm

5 kg*** 5 kg***

ok ke

cca [ok.] 13 sec. cca [ok.] 13 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 20500 kg cca [ok.] 20500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita ndstroju
[Teoretyczna wydajnosé narzedzi]

**V/ pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/yssi hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

**** pfedvoleného ndsledujiciho néstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

ok k

A=8 pm/1000 mm
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TILTENTA 11-2600.

Vysoce flexibilni s naklapécim vietenem.
[Wysoka elastycznos$¢ z wrzecionem skretnym.]

S velkou délkou pojezdu 1100 mm v ose Y vstupuje konstrukéni frada TILTENTA-11 od spolec¢nosti HEDELIUS
do nové dimenze. TILTENTA 11-2600 otevird nové moznosti pouziti v obrabéni jednotlivych dilG i sérii ve
strojirenstvi, pfi vyrobé forem a nastrojd a vyrobé vozidel. Obrabéni dlouhych obrobk(i nebo 50sé kompletni
obrabéni s NC oto¢nym stolem — koncepce TILTENTA Crossover feSi mnoho ukolld. Kombinace plynule
naklapéciho hlavniho vietena a dlouhého stolu stroje s integrovanym NC oto¢nym stolem umoznuje smiSenou
vyrobu velkych obrobk(i a presné 50sé obrabéni na jednom stroji.

[Z niezwyktym zakresem przesuwu osi Y wynoszacym 1100 mm, seria TILTENTA-11 firmy HEDELIUS wkracza w
nowy wymiar. Seria TILTENTA 11-2600 otwiera nowe obszary zastosowan w obrébce pojedynczych elementow i
serii w branzy budowy maszyn, narzedzi i pojazdéw. Obrébka dtugich elementéw czy tez 5-osiowa kompleksowa
obrébka ze zintegrowanym stotem obrotowym NC — koncepcja TILTENTA-Crossover rozwigzuje wiele zadan.
Potgczenie bezstopniowego skretnego wrzeciona gtéownego i dtugiego stotu maszyny ze zintegrowanym stotem
obrotowym NC umozliwia mieszang produkcje duzych elementéw i precyzyjng 5-osiowg obrébke w jednej
maszynie.]
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TILTENTA 11-3600.

Vysoka presnost, vysoky vykon.
[Duza precyzja i wydajnosc.]

TILTENTA 11 s koncepci s pojizdnym stojanem a pevnym stolem presvédci excelentni

dynamikou nezavisle na hmotnosti obrobku a vytvari tak idealni predpoklady pro vy-

soké rychloposuvy az 40 m/min. Toto 50sé obrabéci centrum je vybaveno vykonny-

mi motorovymi vieteny CELOX® chlazenymi kapalinou a presvédcuje svym vysokym

obrabécim vykonem a presnosti. Standardy nastavuji vysoce dimenzované osy X, Y

a Z a také pevné loze stroje.

[Z 4 osiami w narzedziu TILTENTA 11 przekonuje doskonatg dynamika, niezalezng

od masy obrabianego elementu i stwarza w ten sposoéb idealne warunkidla pracy w

trybie przyspieszonym do 40 m/min. Te 5-osiowe centrum obrébcze, wyposazone

w wydajne, chtodzone cieczg elektrowrzeciono CELOX, przekonuje wysoka

wydajnoscig skrawaniaiprecyzjg. Nowe standardy wyznaczajg wielkogabarytowe

osie X, Y i Z oraz sztywne toze maszyny.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

O_sa X [0$ X] V/H

0sa Y [0$ Y]

0sa Z[0$ 2] V/H

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.]

mx. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]
RT)zsah otacek [Zakres obrotow]

UTJinénl’ nastroje [Uchwyt narzedziowy]

UT)inaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

@ vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

RT)zsah naklapéni[Zakres skretow]

PTesnost naklapéni [Doktadnos$¢ skretu]

Ement naklopeni [Moment obrotowy - skret]
Ement zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]
Pracovni stul [Stét roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Roztec T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]
Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000

Celox 14000

3600/3030 mm

1100 mm

900/1005 mm

3600/3030 mm

1100 mm

900/1005 mm

22,00 kW
117 Nm
50-14000 min™!

SK40/BT 40

8 kN

37,00 kW

50-14000 min"!

SK40/BT 40

12 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+5"

2400 Nm

4200 Nm

285 mm

T5° —+98°/-98° - +98°
<15

5400 Nm

4200 Nm

20-920 mm

3080x1100 mm

18 mm/9

125 mm

ca. [app.] 5000 kg

20-920 mm
EOSOXHOO mm
?8 mm/9

?25 mm

ca. [app.] 5000 kg

400 cm3/min

@40 mm

M 24

550 cm®/min

@ 45 mm

M 27

Celox 15000
3600/3030 mm
1100 mm
900/1005 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min"!
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° —+98°/-98° - +98°
<t5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
3080x1100 mm
18 mm/9

125 mm

ca. [app.] 5000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

Celox 18000
3600/3030 mm
1100 mm
900/1005 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min™!
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°7
<t5" 7
2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
3080x1100 mm
18 mm/9

125 mm

ca. [app.] 5000 kg

450 cm3/min
@40 mm
M 24



Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
Toény pramér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowal

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadnos¢ indeksowanial

Axialni pfesnost [Doktadnos¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulca]

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotul]

Celox 14000

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcja]

65/245/329*

75/100/125** mm

330/390 mm

5 kg***

cca[ok.] 13 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24500

21140 mm
1450 mm

ok k

kg

Celox 14000

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcja]

65/245/329*

75/100/125** mm

330/390 mm

5 kg***

cca [ok.] 13 sec.

ok ok

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24500

integrovana [zintegrowany]

8 min™'

18 H12
9/125 mm
<i’5“

< 0,015 mm
4200 Nm
12000 Nm

1800 kg

kg

Celox 15000 Celox 18000
40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcja]

65/245/329* 65/245/329*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330/390 mm 330/390 mm

5 kg*** 5 kg***

ok k

cca [ok.] 13 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24500 kg cca [ok.] 24500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita ndstroju
[Teoretyczna wydajnosé narzedzi]

**V/ pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y$si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

**** pfedvoleného ndsledujiciho néstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

7989 mm
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Rozméry Strana 188 [Wymiary Strona 188]
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Pojezdy [Zakres roboczy]

Osa X [08 X] V/H

Osa Y [0$Y]

Osa Z[0$ Z] V/H

Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacek [Zakres obrotow]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Naklapéci vieteno [Wrzeciono skretne]

Osa vietena [Punkt obrotowy wrzeciona]

Rozsah naklapéni [Zakres skretow]

Pfesnost naklapéni [Doktadno$c¢ skretu]

Moment naklopeni [Moment obrotowy - skret]

Moment zpevnéni [Moment obrotowy - hamulec]

Pracovni stil [St6t roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000

4600/4030 mm

1100 mm

900/1005 mm

2x2025 mm

22,00 kW
117 Nm

50-14000 min™!

SK40/BT 40

8 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+ 5"
2400 Nm
4200 Nm

20-920 mm

5080x1100 mm

18 mm/7
125 mm

cca [ok.] 6000 kg

400 cm®/min

@40 mm
M 24

Celox 14000

4600/4030 mm

1100 mm
900/1005 mm
2x2025 mm

37,00 kW
185 Nm

50-14000 min™
SK40/BT 40
12 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°

<+ 5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm

5080x1100 mm

18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 6000 kg

550 cm?®/min

@ 45 mm

M 27

Celox 15000
4600/4030 mm
1100 mm
900/1005 mm
2x2025 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min™!
HSK A63

22 kN

285mm

-5° —+98°/-98° — +98°
<t5"

2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
5080x1100 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 6000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

Celox 18000
4600/4030 mm
1100 mm
900/1005 mm
2x2025 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min"!
HSK A63

22 kN

285 mm

-5° - +98°/-98° — +98°
<+5"
2400 Nm

4200 Nm

20-920 mm
5080x1100 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 6000 kg

450 cm3/min
@40 mm
M 24



9709 mm

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnosé] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Integrovany otoény stil [Zintegrowany stét obrotowy]

Upinaci deska [Srednica stotu obrotowego]
Toény primér [Srednica obszaru roboczego]

UloZeni [Montaz / nadbudowa]

Pocet otacek [Predko$é obrotowa]

T-drazky [Rowki teowe]

Pocet/vzdalenost [Ilo$¢ / odstep]

Pfesnost polohovani [Doktadnos$¢ indeksowania]

Axialni pfesnost [Doktadnosc¢ bicia osiowego]

Kroutici moment [Moment obrotowy]
Moment zpevnéni [Moment hamulcal)

Max. hmotnost obrobku
[Maks. masa obrabianego przedmiotu]

Rozméry Strana 189 [Wymiary Strona 189]

Celox 14000

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja)

65/245/329*
75/100/125** mm

330/390 mm
5 kg***

*kokk

cca[ok.] 13 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 28500 kg

@1140 mm
1450 mm

Celox 14000

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja]

65/245/329*
75/100/125** mm

330/390 mm

5 kg***

*kokk

cca[ok.] 13 sec.

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 28500 kg

integrovana [zintegrowany]

8 min-'

18 H12
9/125 mm
<t 5“

< 0,015 mm
4200 Nm
12000 Nm

1800 kg

Celox 15000 Celox 18000
40/40/40 m/min

27000 N

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja) volitelny [opcja)

65/245/329* 65/245/329*
75/100/125** mm 75/100/125** mm
330/390 mm 330/390 mm

5 kg*** 5 kg*** o

*kkk *kkk

cca[ok.] 13 sec. cca[ok.] 13 sec.

A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 28500 kg cca [ok.] 28500 kg

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoreticka kapacita nastroji
[Teoretyczna wydajnosé narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***+\/yssi hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

**+* pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]
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TILTENTA 11-4600.

Pro vSechny, kdo maji velké plany.
[Dla wszystkich posiadajgcych wielkie plany.]

| pres délku pojezdu v ose Y 4600 mm probéhne vyména nastroje u stroje TILTENTA 11-4600
béhem nékolika sekund — diky velkému zasobniku s 65 ndastroji se vyrazné zkracuje doba
vymény. Toto 50sé obrabéci centrum ma dokonale navrZzenou pracovni oblast s vertikalnim
krytem z nerezové oceli a dobrym pfistupem k pracovnimu prostoru. Pomoci prepazky muze
byt pracovni prostor rozdélen na dvé ¢asti a soubézné s obrabénim tak Ize nakladat obrobky.

[Dzieki przenosnemu magazynowi narzedziowemu TILTENTA 11-4600 wymiana narzedzia
mimo przejazdu 4600 mm zajmuje zaledwie kilka sekund. Seryjny magazyn narzedziowy
na 65 narzedzi juz w wersji standardowej redukuje czasy przezbrajania. Scianka dziatowa
przestrzeni roboczej umozliwia ponadto zatadunek maszyny w tzw. trybie dwukomorowym.
Perfekcyjnie zaprojektowane przestrzenie robocze z pionowymi ostonami listwowymi i dobra
dostepnos$¢ do przestrzeni roboczej dopetniajg kompleksowa koncepcje tej serii.]




[WSZECHSTRONNOSC V
DWUKOMOR OWYM]

— [
. alni, vysoc 4.11. e 3-0siowe

o an

vykonna 30sa obrébéci Wysokowydajne centra © -
centra pro KUsovou ¢ obrébeze do poj _dynczych
sériovou vyrobu CZQSCI | sernL

i A A - S
+ Pevny stll pro vysoké zatizeni J Odpomy na wysoJ;Je obquenla _.

+ PIné uzavieny pracovni prostor staty 'stot maszyny

« Vertikalni nerezovy kryt pro optimalni odvod . Caikohs_e zamykana przestrzen robocza -

+ Velké délky pojezdu v ose X od + Pionowa ostona ze stali nierdzewnej zapewnia
2300 do 4 600 mm optymalny sptyw wiorow

+ Mimoradné velka délka pojezdu v * Duzy zakres przesuwu osi X od
ose Y az 1100 mm 2300 do 4600 mm

« Velky standardni zasobnik na nastroje *+ Powiekszony zakres przesuwu osi Y
az se 329 misty do 1100 mm

+ Kyvadlové obrabéni ke snizeni dob + Duze magazyny narzedziowe na 329 miejsc
prostoji v kusové i sériové vyrobé + Obrébka dwukomorowa do redukcji czasow

przestojéw w produkcji seryjnej




Excelentni dynamika

Konstrukéni frada FORTE nastavuje méfitka v obrabéni
velmi velkych a tézkych obrobkud. Diky konstrukci s
pojizdnym stojanem zustava zachovana vynikajici
dynamika i v pfipadé upinani tézkych dila.

[Doskonata dynamika

Seria FORTE wyznacza nowe standardy szczegolnie
w obrobce duzych i ciezkich elementéw. Konstrukcja
z przejezdng kolumng pozwala zachowaé najwyzsza
dynamike rowniez w przypadku mocowania bardzo
ciezkich elementéw.]

Mimoradne velky
pracovni prostor

K obrabéni nosnikd, hrideli, profild nebo svarovanych
konstrukci — konstrukéni fada FORTE je vhodna mimo
jiné i diky své mimoradné velké délce pojezdu v ose
Z pro kusovou a malosériovou vyrobu dlouhych a
rozmérnych obrobk.

[Powiekszona przestrzen
robocza

Trawersy, waty, profile czy tez konstrukcje spawane —
seria FORTE doskonale nadaje sie, miedzy innymi dzieki
swojemu powiekszonemu zakresowi przesuwu osi Z,
do wytwarzania pojedynczych elementéw oraz matych
serii dtugich i ponadgabarytowych elementow.]

PIONOWE CENTRA OBROBCZE | Seria FORTE

Kyvadlovy rezim

Instalaci prepazky pracovniho prostoru vznikaji
dva uzaviené nezavislé pracovni prostory pro triosé
obrabéni v kyvadlovém rezimu. S vyrobni fadou FORTE
zvysite produktivitu obrabéni, nebot je mozné obrobky
pfipravovat soubézné s hlavnim vyrobnim procesem.

[Tryb dwukomorowy

Dzieki zabudowie sciany dziatowe] przestrzeni roboczej
powstajg dwie zamkniete, niezalezne przestrzenie
robocze do obrébki 3-osiowej w trybie dwukomorowym.
Seria FORTE umozliwia w ten sposob rdéwniez
ekonomiczng produkcje seryjng, poniewaz ustawienie
detalu wykonujemy w czasie obrobki.]

79
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FORTE 6-2300.

Efektivni obrabéni dlouhych obrobkd.

[Ekonomiczna obrébka pionowa dtugich elementéw ]

FORTE 6-2300 je vertikalni obrabéci centrum s pojizdnym stojanem nejnovéjsi
generace. Tento stroj je standardné vybaven motorovym vietenem chlazenym
kapalinou s 14 000 min', zasobnikem na 40 nastrojq, pfimymi méficimi systémy

a nejmodernéjsi technologii fidiciho systému znacky Heidenhain nebo Siemens
a presvédci excelentni dlouhodobou stabilitou, maximalni presnosti a skvélou

ergonomii.

[FORTE 6-2300 to pionowe centrum robocze z przejezdng kolumng najnowszej

generacji. Niniejsza seria, wyposazona w chtodzone cieczg elektrowrzeciono
o predkosci obrotowej 14 000 min”, magazyn narzedziowy na 40 narzedzi,
bezposrednie system pomiaru i najnowoczesniejszg technologie sterowania

Heidenhain lub Siemens, przekonuje doskonatg dtugotrwatg stabilnoscia,

najwyzszg doktadnoscig i przyktadowg ergonomia.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

gﬁ! X [0$ X]

0sa Y [0§ V]

0saz[0$7]

KT/VadIovy rezim [Tryb dwukomorowy]
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]
M_ax. vykon [Moc maks.]

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]
gzsah otacek [Zakres obrotow]
UT)inénl' nastroje [Uchwyt narzedziowy]
Uipinaci sila [Sita zaciggu]

Pracovni stil [Stét roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]
T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

E/itova'm' [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]

Enule [Bezstopniowe] X, Y, Z

mx. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Celox 14000
2300 mm
600 mm
800 mm
2x915mm

22,00 kW

117 Nm
50-14000 min”
SK40/BT 40
8 kN

15-815 mm
2700 x 600 mm
18 mm/7

80 mm

cca [ok.] 2000 kg

400 cm3/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
14000 N

volitelny [opcja]

Celox 14000
2300 mm
600 mm
800 mm
2x915mm

29,00 kW

183 Nm
50-14000 min"'
SK 40/ BT 40
12 kN

15-815 mm
2700 x 600 mm
18 mm/7

80 mm

cca [ok.] 2000 kg

550 cm®/min
@ 45 mm
M 27

40/40/40 m/min
14000 N

volitelny [opcja]

Celox 18000
2300 mm
600 mm
800 mm
2x915mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min"'
HSK A63

22 kN

15-815 mm
2700 x 600 mm
18 mm/7

80 mm

cca [ok.] 2000 kg

450 cm®/min
@ 40 mm
M 24

40/40/40 m/min
14000 N

volitelny [opcja]
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Primér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]
Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]
Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita néstroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

5850 mm

Celox 14000
40/220/304*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 9,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 9700 kg

Celox 14000
40/220/304*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 9,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 9700 kg

Celox 18000
40/220/304*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 9,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 9700 kg

Rozméry Strana 190 [Wymiary Strona 190]

2590 mm
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FORTE 7-2600.

Flexibilni v kusove vyrobé a v kyvadlovém rezimu.

[Elastycznos¢ w produkcji pojedynczych czesci i w trybie dwukomorowym ]

FORTE 7-2600 otevira pfi kusovém i sériovém obrabéni nové oblasti pouziti.

Pouzitim prepazky pracovniho prostoru lze dlouhy zakladni pracovni stul
rozdélit na dva samostatné pracovni prostory, ve kterych je mozné soubézné
s vyrobnim procesem nakladat a vykladat obrobky. Je tak mozné produktivni

kyvadlové obrabéni.

[FORTE 7-2600 otwiera nowe obszary zastosowania w obrébce pojedynczych

czesci i serii. Poprzez wstawienie $ciany dziatowej przestrzeni roboczej mozna

podzieli¢ dtugg podstawowg strefe roboczg na dwie czesci do réwnolegtego

zatadunku i roztadunku. Dzieki temu mozliwa jest wydajna obrébka w trybie

dwukomorowym.]

Pojezdy [Zakres roboczy]
Osa X [0$ X]
Osa Y [0S Y]

OsaZ[0$7]

Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacek [Zakres obrotéw]
Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]
Upinaci sila [Sita zaciggu]

Pracovni stil [Stét roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]
T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]
Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Celox 14000
2600 mm
750 mm
800 mm
2x1000 mm

22,00 kW

117 Nm
50-14000 min”
SK40/BT 40
8 kN

15-815 mm

2 x 1490 x 750 mm

18 mm/7
100 mm

cca [ok.] 2500 kg

400 cm3/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcjal

Celox 14000
2600 mm
750 mm
800 mm
2x1000 mm

29,00 kW

183 Nm
50-14000 min"'
SK 40/ BT 40
12 kN

15-815 mm

2x 1490 x 750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 2500 kg

550 cm®/min
@ 45 mm
M 27

40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]

Celox 18000
2600 mm
750 mm
800 mm
2x1000 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min"'
HSK A63

22 kN

15-815 mm

2x 1490 x 750 mm
18 mm/7

100 mm

cca [ok.] 2500 kg

450 cm®/min
@ 40 mm
M 24

40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Primér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]
Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]
Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita néstroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

6545 mm

Celox 14000
50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 10,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 13500 kg

Celox 14000
50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 10,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 13500 kg

Celox 18000
50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 10,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 13500 kg

Rozméry Strana 191 [Wymiary Strona 191]

2800 mm
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FORTE 7-3200.

Rychly a precizni i pri narocnych ulohach.
[Szybka i precyzyjna realizacja nawet najciezszych zadan ]

Koncepce s pojizdnym stojanem a pevnym pracovnim stolem nabizi idealni
predpoklady pro pracovni posuvy az 40 m/min. Motorova vietena chlazena
kapalinou s otad¢kami az 18 000 min' a vykony az 35 kW zajistuji vysoky
vykon obrabéni a presnost bez kompromisu.

[Koncepcja przejezdnej kolumny bazujgca na odlewanej konstrukcji
oferuje idealne warunki dla pracy w trybie przyspieszonym i posuwéw o
predkosci do 40 m/min. Chtodzone cieczg elektrowrzeciono o predkosci
obrotowej do 18 000 min' i mocy do 35 kW zapewniajg duzg moc skrawania z

bezkompromisowg precyzjg.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000
E X [0$ X] 3200 mm 3200 mm 3200 mm
&Y [0S Y] 750 mm 750 mm 750 mm

&Z [0$ 7] 800 mm 800 mm 800 mm
K)Tvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 2x 1300 mm 2 x 1300 mm 2x 1300 mm
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

M_ax. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 29,00 kW 35,00 kW

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 183 Nm 142 Nm
@sah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™' 50-14000 min" 50-18000 min"
@nénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK40/BT 40 SK 40/ BT 40 HSK A63
@naci sila [Sita zaciggu] 8 kN 12 kN 22 kN
Pracovni stil [Stét roboczy]

aélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 15-815 mm 15-815 mm 15-815 mm
Jl’naci plocha [Powierzchnia mocowania] 3620 x 750 mm 3620 x 750 mm 3620 x 750 mm
?dréiky [Rowki teowe] 18 mm/7 18 mm/7 18 mm/7
gzteé T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm 100 mm 100 mm

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]
Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

cca [ok.] 3000 kg

cca [ok.] 3000 kg

cca [ok.] 3000 kg

400 cm®/min 550 cm®/min 450 cm®/min
@40 mm @ 45 mm @40 mm
M 24 M 27 M 24

40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcjal

40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]

40/40/40 m/min
25000 N

volitelny [opcja]
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Primér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]
Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]
Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita néstroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

7347 mm

Celox 14000
50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 10,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 14700 kg

Celox 14000
50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 10,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 14700 kg

Celox 18000
50/230/314*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 10,5 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 14700 kg

Rozméry Strana 192 [Wymiary Strona 192]

2800 mm
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FORTE 9-2600.

Flexibilni pfi obrabéni velkych dild.
[Elastycznos$¢ podczas obrébki duzych czesci]

FORTE 9 rozSifuje Uspésnou konstrukéni fadu FORTE od firmy HEDELIUS.
Obrabéci centra FORTE 9-2600, FORTE 9-3600 a FORTE 9-4600 jsou
konstruovana pro obrabéni modernimi vysoce vykonnymi nastroji a pfesvedci
délkami pojezdu v ose X 2 600 mm, 3 600 mm, popf. 4 600 mm. Sofistikovany
koncept pojizdného stojanu presvédci prfi obrabéni velkych dild pGsobivym
vykonem, presnosti a dynamikou.

[FORTE 9 przenosi popularng serie FORTE marki HEDELIUS na wyzszy poziom.
Stworzone z myslg o obrébce skrawaniem z najnowocze$niejszymi narzedziami
o wysokiej wydajnosci, centra obrébcze FORTE 9-2600, FORTE 9-3600 i FORTE
9-4600 z zakresem przesuwu osi X 2600 mm, 3600 mm lub 4600 mm. Przemyslana
koncepcja przejezdnej kolumny przekonuje imponujaca wydajnoscia, precyzjg i

dynamikg w obrébce duzych czesci.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000
O_sa X [0$ X] 2600 mm __2600 mm 2600 mm 2600 mm
aaY[Os' Y] 900 mm o 500 mm 900 mm 900 mm
aaZ[Os' Z] 1005 mm o 71005 mm 1005 mm 1005 mm
KT/VadIovy rezim [Tryb dwukomorowy] 2x 1025 mm o 72x 1025 mm 2x 1025 mm 2x 1025 mm
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

M_ax. vykon [Moc maks.] 22,00 kW __37,00 kw 50,00 kW 35,00 kW
Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm o 7185 Nm 217 Nm 142 Nm
gzsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™' o }:0-14000 min”' 50-15000 min™' 50-18000 min™'
UT)inénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 o éK 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63
Uipinaci sila [Sita zaciggu] 8 kN o 712 kN 22 kN 22 kN
Pracovni stil [Stét roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegtos¢ wrzeciona od stotu] 15-1020 mm __15—1020 mm 15-1020 mm 15-1020 mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

3080 x 900 mm
18 mm/7
125 mm

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

cca [ok.] 3000 kg

3080 x 900 mm

18 mm/7

cca [ok.] 3000 kg

3080 x 900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 3000 kg

3080 x 900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 3000 kg

Frézovani [Frezowanie] 400 cm3¥/min 550 cm?®/min 600 cm3/min 450 cm3/min
Stfedovy otvor [Wiercenie] @40 mm @ 45 mm @50 mm @40 mm
Zavitovani [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24

Pracovni posuvy [Posuwy]
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcja]

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcjal

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita néstroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

6839 mm

Celox 14000
60/240/324*

75/100/125** mm

330 mm
5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****
A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 16500 kg

Celox 14000

60/240/324*
75/100/125** mm

330 mm

5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 16500 kg

Rozmeéry Strana 193 [Wymiary Strona 193]

Celox 15000
60/240/324*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 16500 kg

Celox 18000
60/240/324*

75/100/125** mm

330 mm
5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 16500 kg

2990 mm
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FORTE 9-3600.

Minimalni doby pfiprav, maximalni flexibilita.
[Minimalne czasy zbrojenia, maksymalna elastycznos$¢ ]

Zasobnik na 60 nastroju zaruCuje vyménu nastroje v jakékoliv pozici béhem
nékolika sekund. Dokonale navrzené pracovni prostory se svislymi lamelovymi
kryty a dobrym pfistupem do pracovniho prostoru zavrsuji celkovou koncepci
této rady.

[Ruchomy magazyn narzedziowy na 60 narzedzi gwarantuje wymiane
narzedzi w ciggu kilku sekund w kazdej pozycji. Perfekcyjnie zaprojektowane
przestrzenie robocze z pionowymi ostonami listwowymi i dobra dostepnos¢

do przestrzeni roboczej dopetniajg kompleksowg koncepcje tej serii.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000
E X [0$ X] 3600 mm __3600 mm 3600 mm
&Y[Os’ Y] 900 mm - EOO mm 900 mm
&Z[Os’ Z] 1005 mm o ;305 mm 1005 mm
K)Tvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 2x 1525 mm - ;x 1525 mm 2x 1525 mm
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

M_ax. vykon [Moc maks.] 22,00 kW __37,00 kW 50,00 kW
Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm o 1785 Nm 217 Nm
@sah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™' o ;0-14000 min™ 50-15000 min"
@nénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 o gK 40/ BT 40 HSK A63
@naci sila [Sita zaciggu] 8 kN - TZ kN 22 kN
Pracovni stil [Stét roboczy]

Eélenost vietena [Odlegtos¢ wrzeciona od stotu] 15-1020 mm __15—1020 mm 15-1020 mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

2x1990 x 900 mm

18 mm/7

125 mm

cca[ok.] 4000 kg

2x1990 x 900 mm
18 mm/7

125 mm

cca[ok.] 4000 kg

2x1990 x 900 mm
18 mm/7
125 mm

cca [ok.] 4000 kg

Frézovani [Frezowanie] 400 cm3/min 550 cm3/min 600 cm3/min
Stfedovy otvor [Wiercenie] @40 mm @ 45 mm @50 mm
Zavitovani [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcja]

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal

Celox 18000
3600 mm
900 mm
1005 mm
2x1525 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min'
HSK A63

22 kN

15-1020 mm

2x 1990 x 900 mm
18 mm/7

125 mm

cca[ok.] 4000 kg

450 cm3/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita néstroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

7982 mm

Celox 14000
60/240/324*

75/100/125** mm

330 mm
5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****
A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 19500 kg

Celox 14000

60/240/324*
75/100/125** mm

330 mm
5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 19500 kg

Rozmeéry Strana 194 [Wymiary Strona 194]

Celox 15000
60/240/324*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 19500 kg

Celox 18000
60/240/324*

75/100/125** mm
330 mm
5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 19500 kg

2990 mm
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FORTE 9-4600.

Vice dynamiky pro velke obrobky.

[Wieksza dynamika dla duzych zadan ]

Koncept pojizdného stojanu ukazuje svoji prevahu zejména u velkych

atézkych obrobku, protoZze dynamika stroje je nezavisla na hmotnosti

obrobku. Pojizdny stojan z Sedé litiny odolny proti zkrouceni zaujme

vysokou stabilitou a tlumenim vibraci.

[Szczegdlnie w przypadku duzych i ciezkich elementéw koncepcja

przejezdnej kolumny wykazuje swojg przewage, poniewaz dynamika

maszyny jest niezalezna od masy obrabianego elementu. Odporna na

skrecanie przejezdna kolumna z zeliwa przekonuje wysoka stabilnoscia

i ttumieniem drgan.]

Pojezdy [Zakres roboczy]
Osa X [0$ X]
Osa Y [0S Y]

OsaZ[0$7]

Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacek [Zakres obrotéw]
Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]
Upinaci sila [Sita zaciggu]

Pracovni stil [Stét roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegto$é wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]
Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Celox 14000

Celox 14000

4600 mm
900 mm
1005 mm

2x2025 mm

4600 mm

1005 mm

2x2025 mm

22,00 kW

117 Nm
50-14000 min”
SK40/BT 40
8 kN

37,00 kW

1785 Nm
20-14000 min”!
gK 40/ BT 40
12kN

15-1020 mm

2 x2490 x 900 mm

18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

15-1020 mm
2 x2490 x 900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

400 cm®/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja]

550 cm?®/min

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcjal

Celox 15000
4600 mm
900 mm
1005 mm
2x2025 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min-'
HSK A63

22 kN

15-1020 mm

2 x 2490 x 900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal

Celox 18000
4600 mm
900 mm
1005 mm
2x2025 mm

35,00 kW

142 Nm
50-18000 min'
HSK A63

22 kN

15-1020 mm

2 x 2490 x 900 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

450 cm®/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$é] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita nastroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§$i hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

9696 mm

Celox 14000
60/240/324*

75/100/125** mm

330 mm
5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****
A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 23000 kg

Celox 14000

60/240/324*
75/100/125** mm

330 mm

5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 23000 kg

Rozméry Strana 195 [Wymiary Strona 195]

Celox 15000
60/240/324*
75/100/125** mm
330 mm

5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 23000 kg

Celox 18000
60/240/324*
75/100/125** mm

330 mm
5 kg***

cca[ok.] 12 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 23000 kg

2990 mm
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FORTE 10-2600.

Vysoky vykon na malém prostoru.
[Wysoka wydajnos$¢ na matej przestrzeni ]

Pokud poZadujete vysoky vykon na malém prostoru, je 30sé vertikalni obrabéci
centrum FORTE 10-2600 idedlni volbou. Diky velmi Sirokému zakladnimu
vybaveni s pfimym odmérovacim systémem, nerezovym lamelovym krytim,

lehce se pohybujicim dvefim pracovniho prostoru a vykonnému frézovacimu
vietenu s upindnim nastroji SK50, BT50 nebo HSK A100 mUzZete vyrabét presné

a hospodarné.

[Tam, gdzie wymagana jest wysoka wydajno$¢ na minimalnej przestrzeni,

najlepszym wyborem bedzie 3-osiowe pionowe centrum obréobkowe FORTE 10-2600.

Dzieki wysokiej jakosci wyposazeniu seryjnemu w bezposrednie uktady pomiaru

drogi, lamele ze stali szlachetnej, sprawnie dziatajgce drzwi obszaru roboczego oraz

wydajne wrzeciono frezujgce z uchwytem narzedziowym SK50, BT50 lub HSK A100

produkcja odbywa sie w precyzyjny i ekonomiczny sposob.]

Pojezdy [Zakres roboczy]

O_sa X [0$ X]

0sa Y [0§ V]

0saz[0$7]

KT/VadIovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.]

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]
;msah otacek [Zakres obrotow]

UT)inénl' nastroje [Uchwyt narzedziowy]

UTJl’naci sila [Sita zaciggu]

Pracovni stil [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu]
UT)l'naci plocha [Powierzchnia mocowania]
rdréiky [Rowki teowe]

RT)zte(: T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]
Miax. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]
;zovéni [Frezowanie]

gedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Celox 8000
2600 mm
1000 mm
1165 mm
2x965mm

50,00 kW
300 Nm
50-8000 min™'
SK 50/ BT 50
25 kN

20-1020 mm
3080x1000 mm
18 mm/9

100 mm
cca[ok.] 4500 kg

1050 cm?®/min
@ 60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcjal

Celox 12000

2600 mm

1000 mm

1165 mm

2x965 mm

50,00 kW

50-12000 min™!

SK 50/ BT 50

25 kN

20-1020 mm

3080x1000 mm

18 mm/9

100 mm

cca[ok.] 4500 kg

1050 cm?®/min

@ 60 mm

M 30

40/40/40 m/min

34000 N

volitelny [opcjal

Celox 8000
2600 mm
1000 mm
1165 mm
2x965mm

50,00 kW
300 Nm
50-8000 min™!
HSK A100
25 kN

20-1020 mm
3080x1000 mm
18 mm/9

100 mm
cca[ok.] 4500 kg

1050 cm?®/min
@ 60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcjal

Celox 12000
2600 mm
1000 mm
1165 mm
2x965mm

50,00 kW

300 Nm
50-12000 min”'
HSK A100

25 kN

20-1020 mm
3080x1000 mm
18 mm/9

100 mm
cca[ok.] 4500 kg

1050 cm?®/min
@ 60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcjal
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Primér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tiiska - tiiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$é] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita ndstroju
[Teoretyczna wydajnosc narzedzi]

**V/ pfipadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y$si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

***++(J pfedvoleného ndsledujiciho néstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

6497 mm

Celox 8000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca [ok.] 15 sec.****
A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 21000 kg

Celox 12000

40/192*
100/140** mm

400 mm

12kg***

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 21000 kg

Rozméry Strana 196 [Wymiary Strona 196]

Celox 8000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 21000 kg

Celox 12000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 21000 kg

3241 mm
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FORTE 10-3600.

Minimalni doby pfiprav, maximalni flexibilita.

[Minimalne czasy zbrojenia, maksymalna elastycznos$¢ ]

Zasobnik na 60 nastroju zarucuje vyménu nastroje v jakékoliv pozici béhem
nékolika sekund. Dokonale navrzené pracovni prostory se svislymi lamelovymi
kryty a dobrym pfistupem do pracovniho prostoru zavrsuji celkovou koncepci
této rady.

[Ruchomy magazyn narzedziowy na 60 narzedzi gwarantuje wymiane
narzedzi w ciggu kilku sekund w kazdej pozycji. Perfekcyjnie zaprojektowane
przestrzenie robocze z pionowymi ostonami listwowymi i dobra dostepnosé¢

do przestrzeni roboczej dopetniajg kompleksowg koncepcje tej serii.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 8000 Celox 12000 Celox 8000
@ X [0$ X] 3600 mm __3600 mm 3600 mm
OisaY[Os' Y] 1000 mm o ?000 mm 1000 mm
OisaZ[Os'Z] 1165 mm o ?165mm 1165 mm
KT/VadIovy rezim [Tryb dwukomorowy] 2x 1465 mm o Ex 1465 mm 2x 1465 mm
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.] 50,00 kW __50,00 kW 50,00 kW
Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 300 Nm o 500 Nm 300 Nm
RT)zsah otacek [Zakres obrotow] 50-8000 min™ o g0-12000 min™ 50-8000 min™
UT)inénl’ nastroje [Uchwyt narzedziowy] SK 50/ BT 50 o gK 50/BT 50 HSK A100
UTJinaci sila [Sita zaciggu] 25 kN o ;5 kN 25 kN
Pracovni stil [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 20-1020 mm __20—1020 mm 20-1020 mm
UT)l’naci plocha [Powierzchnia mocowania] 4080x1000 mm o 71080x1000 mm 4080x1000 mm
1Tdra'2ky [Rowki teowe] 18 mm/9 o ?8 mm/9 18 mm/9
RT)zteé T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm o ?00 mm 100 mm

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

cca [ok.] 5500 kg

1050 cm?®/min
@ 60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcjal

cca [ok.] 5500 kg

1050 cm?®/min

40/40/40 m/min

34000 N

volitelny [opcjal

cca [ok.] 5500 kg

1050 cm?®/min
@ 60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcjal

Celox 12000
3600 mm
1000 mm
1165 mm
2x 1465 mm

50,00 kW

300 Nm
50-12000 min™
HSK A100
25kN

20-1020 mm
4080x1000 mm
18 mm/9

100 mm

cca [ok.] 5500 kg

1050 cm?®/min
@ 60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcjal
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemno$¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tiiska - tiiska [Czas od widra do widra]

Pfesnost [Doktadnos$é] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita ndstroju
[Teoretyczna wydajnosc narzedzi]

**\/ pfipadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y$sSi hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

***++(J pfedvoleného ndsledujiciho néstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

7996 mm

Celox 8000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca [ok.] 15 sec.****
A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24500 kg

Celox 12000
40/192*
100/140** mm

400 mm

12kg***

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24500 kg

Rozméry Strana 197 [Wymiary Strona 197]

Celox 8000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca[ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24500 kg

Celox 12000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca [ok.] 15 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 24500 kg

3241 mm
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FORTE 10-4600.

Produktivni obrabéni.
[Zdecydowanie wydajny.]

Diky rozsahlému pfislusenstvi, jako jsou NC indexované stoly, frézovaci hlavy, Pick-up
zasobniky pro extra dlouhé nastroje nebo pfiprava hydraulickych nebo pneumatickych
upinacich systému pro automatické ovladani prislusenstvi, Ize konstrukéni fadu FORTE 10
pfizpUsobit Vasim individualnim potfebam. Dokonale ergonomicky navrZzeny pracovni prostor
se svislymi lamelovymi kryty a vyborny pfistup do pracovniho prostoru dotvareji celkovou
koncepci téchto vysoce vykonnych vertikalnich obrabécich center.

[Zaawansowane akcesoria, takie jak stoty okragte, pompy prézniowe, magazynki Pick-up dla
narzedzi o ponadstandardowej dtugosci lub uktad hydrauliczny mocowania do automatycznego
uruchamiania urzadzen umozliwiajg dostosowanie serii FORTE 10 do indywidualnych potrzeb
uzytkownika. Doskonale zorganizowane obszary robocze z pionowymi ostonami lamelowymi
i dobrym dostepem dopetniajg catosciowg koncepcje tych wysokowydajnych, pionowych
centrow obrébkowych.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 8000 Celox 12000 Celox 8000 Celox 12000
O_sa X [0$ X] 4600 mm __4600 mm 4600 mm 4600 mm
OisaY[Os' Y] 1000 mm o ?000 mm 1000 mm 1000 mm
OisaZ[Os'Z] 1165 mm o ?165mm 1165 mm 1165 mm
KT/vadIovy rezim [Tryb dwukomorowy] 2 x 1965 mm o ;x 1965 mm 2 x 1965 mm 2 x 1965 mm
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Ex. vykon [Moc maks.] 50,00 kW __50,00 kw 50,00 kW 50,00 kW
mx. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 300 Nm o 500 Nm 300 Nm 300 Nm
Rozsah otacek [Zakres obrotéw] 50-8000 min’ o EO—'IZODO min-! 50-8000 min' 50-12000 min™!
Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy] SK 50/ BT 50 o gK 50/ BT 50 HSK A100 HSK A100
UT)inaci sila [Sita zaciggu] 25 kN o ES kN 25 kN 25 kN
Pracovni stul [St6t roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 20-1020 mm __20—1020 mm 20-1020 mm 20-1020 mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania] 5080x1000 mm

T-drazky [Rowki teowe]

5080x1000 mm 5080x1000 mm 5080x1000 mm

18 mm/9 18 mm/9 18 mm/9 18 mm/9

Rozteé¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

100 mm 100 mm 100 mm

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]
Stfedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?/min
@60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcja]

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?/min

40/40/40 m/min

34000 N

volitelny [opcja]

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?/min
@60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcja]

cca [ok.] 6500 kg

1050 cm?/min
@60 mm
M 30

40/40/40 m/min
34000 N

volitelny [opcja]
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra]
Pfesnost [Doktadnosé] (1SO 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

H=horizontalni, V=vertikalni
[H=poziomo, V=pionowo]

*Teoretickd kapacita ndstroju
[Teoretyczna wydajnosc narzedzi]

**V/ pfipadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

***\/y$si hmotnost ndstroje jako opce
[Inne masy na Zyczenie]

***++(J pfedvoleného ndsledujiciho néstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

9709 mm

Celox 8000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca[ok.] 15 sec.****
A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 28000 kg

Celox 12000

40/192*
100/140** mm

400 mm

12kg***

cca[ok.] 15 sec.****

A=8 um/1000 mm

cca [ok.] 28000 kg

Rozméry Strana 198 [Wymiary Strona 198]

Celox 8000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca[ok.] 15 sec.****

A=8 um/1000 mm

cca [ok.] 28000 kg

Celox 12000
40/192*
100/140** mm
400 mm

12 kg***

cca[ok.] 15 sec.****

A=8 um/1000 mm

cca [ok.] 28000 kg

3241 mm
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FORTE 11-2600.

Obrabéni ve velkem stylu.
[Wysoka jakos$¢ wykonczenia.]

Se strojem FORTE 11 posunuje spole¢nost HEDELIUS hranice v3osém obrabéni.
Toto obrabéci centrum s pojezdem 1100 mm v ose Y rozsifuje popularni fadu
FORTE. S 65 standardnimi nastroji a pojezdy 2600 x 1100 x 1005 mm (X /Y / Z)
je tento stroj zvlasté vhodny pro obrabéni masivnich dild nebo pro opracovani
nékolika malych dilt soucasné.

[Firma HEDELIUS Maschinenfabrik, wraz z modelem FORTE 11, wyznacza kolejny
standard w obrobce 3-osiowej. Zakres przejazdu w osi Y wynoszgacy 1100 mm
rozszerza oferte popularnej serii FORTE. Dzieki 65 narzedziom standardowym
i zakresom przejazdu wynoszgcym 2600 x 1100 x 1005 mm (X/Y/Z) ta maszyna
nadaje sie szczegodlnie do skrawania elementow litych lub obrdébki wielu matych

elementow.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000
O_sa X [0$ X] 2600 mm __2600 mm 2600 mm 2600 mm
aaY[Os'Y] 1100 mm o 71100mm 1100 mm 1100 mm
aaZ[Os' Z] 1005 mm o 71005 mm 1005 mm 1005 mm
KT/VadIovy rezim [Tryb dwukomorowy] 2x 1025 mm o 72x 1025 mm 2x 1025 mm 2x 1025 mm
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

M_ax. vykon [Moc maks.] 22,00 kW __37,00 kw 50,00 kW 35,00 kW
Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm o 7185 Nm 217 Nm 142 Nm
gzsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™' o }:0-14000 min”' 50-15000 min™' 50-18000 min™'
UT)inénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 o éK 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63
Uipinaci sila [Sita zaciggu] 8 kN 7712 kN 22 kN 22 kN
Pracovni stil [Stét roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegtos¢ wrzeciona od stotu] 15-1020 mm __15—1020 mm 15-1020 mm 15-1020 mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

3080 x 1100 mm
18 mm/7
125 mm

cca[ok.] 4000 kg

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

3080 x 1100 mm

18 mm/7

cca[ok.] 4000 kg

3080 x 1100 mm
18 mm/7

125 mm
cca[ok.] 4000 kg

3080 x 1100 mm
18 mm/7

125 mm
cca[ok.] 4000 kg

Frézovani [Frezowanie] 400 cm3¥/min 550 cm?®/min 600 cm3/min 450 cm3/min
Stfedovy otvor [Wiercenie] @40 mm @ 45 mm @50 mm @40 mm
Zavitovani [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24

Pracovni posuvy [Posuwy]
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja]

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcjal

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal



PIONOWE CENTRA OBROBCZE | Seria FORTE | FORTE 11-2600

99

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita néstroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

6652 mm
Celox 14000 Celox 14000
65/245/329* S 65/245/329*
75/100/125** mm ?/100/125** mm
330/390 mm ?0/390 mm
5 kg*** 5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 19000 kg

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 19000 kg

Rozméry Strana 199 [Wymiary Strona 199]

Celox 15000
65/245/329*
75/100/125** mm
330/390 mm

5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 19000 kg

Celox 18000
65/245/329*
75/100/125** mm

330/390 mm
5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 19000 kg

3010 mm
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FORTE 11-3600.

Velky rozmér i vykon.
[Duze wymiary i wydajnosc.]

Triosé obrabéci centrum FORTE 11-3600 nabizi rozmanité aplikacni moznosti v riiznych
pramyslovych odvétvich. At uz jde o konstrukci stroju nebo nastroja, konstrukci vozidel
nebo letecky pramysl — dlouhé obrobky jsou ekonomicky obrabény s vysokou presnosti.

Toto obrdbéci centrum je vysoce produktivni diky vykonnym frézovacim vietentm,
standardnimu zasobniku s 65 nastroji a Sirokému prislusenstvi.

[3-osiowe centrum obrobcze FORTE 11-3600 przekonuje wieloma mozliwosciami
zastosowania w réznych branzach. Budowa maszyn, narzedzi, pojazdéw lub samolotéw

— wszedzie tam, gdzie dtugie elementy sg produkowane z wysoka precyzjg, seria
FORTE marki HEDELIUS wyznacza standardy. Dzieki wydajnym wrzecionom frezarskim,
standardowemu magazynowi na 65 narzedzi oraz bogatemu wyposazeniu dodatkowemu,

maszyna ta szybko stanie sie centrum skutecznosci Paristwa produkcji.]

Pojezdy [Zakres roboczy]
Osa X [0$ X]
Osa Y [0$Y]

OsaZ[0$7]

Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacek [Zakres obrotéw]
Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]
Upinaci sila [Sita zaciggu]

Pracovni stil [Stét roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegto$é wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]
Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Celox 14000

Celox 14000

3600 mm

1100 mm

1005 mm

2x 1525 mm

3600 mm

1100 mm

1005 mm

2x 1525 mm

22,00 kW
117 Nm
50-14000 min”

SK40/BT 40

8 kN

37,00 kW

50-14000 min™

SK40/BT 40

12 kN

15-1020 mm

2x1990x 1100 mm  2x 1990 x 1100 mm

18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

15-1020 mm

18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

400 cm3/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal

550 cm3/min

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcja]

Celox 15000
3600 mm
1100 mm
1005 mm
2x1525 mm

50,00 kW

217 Nm
50-15000 min-'
HSK A63

22 kN

15-1020 mm

2x 1990 x 1100 mm
18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 5000 kg

600 cm3/min
@50 mm
M 27

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal

Celox 18000
3600 mm
1100 mm
1005 mm
2x1525 mm

35,00 kW

142 Nm

50-18000 min'

HSK A63

22 kN

15-1020 mm N
2x1990x 1100 mmi
18 mm/7 N
125 mm

cca [ok.] 5000 kg

450 cm3/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita néstroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§Si hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

7989 mm

Celox 14000

65/245/329*
75/100/125** mm

330/390 mm
5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 23000 kg

Celox 14000

65/245/329*

75/100/125** mm

330/390 mm

5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 23000 kg

Rozmeéry Strana 200 [Wymiary Strona 200]

Celox 15000
65/245/329*
75/100/125** mm
330/390 mm

5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 23000 kg

Celox 18000
65/245/329*
75/100/125** mm

330/390 mm
5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 23000 kg

3070 mm
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Pojezdy [Zakres roboczy]
Osa X [0$ X]
Osa Y [0S Y]

OsaZ[0$7]

Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy]

FORTE 11-4600.

Pokud je potreba vic.
[Kiedy potrzeba troche wiecej ]

| pres délku pojezdu v ose Y 4600 mm probéhne vyména nastroje
u stroje FORTE 11 4600 béhem nékolika sekund — diky velkému
zasobniku s 65 ndstroji se vyrazné zkracuje doba vymény. Toto
30sé obrabéci centrum ma dokonale navrzenou pracovni oblast s
vertikalnim krytem z nerezové oceli a dobrym pfistupem k pracovnimu
prostoru.

[Mimo przejazdu 4600 mm, wymiana narzedzia FORTE 11-4600
odbywa sie w kilka sekund. Duzy, mobilny magazyn narzedziowy na
65 narzedzi juz w standardzie skraca czas przezbrajania. Perfekcyjnie
zaprojektowane robocze z ostonami
listwowymi i dobra dostepnos¢ do przestrzeni roboczej dopetniajg

kompleksowg koncepcje tego 3-osiowego centrum obrébczego.]

przestrzenie pionowymi

Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

Max. vykon [Moc maks.]

Max. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]

Rozsah otacek [Zakres obrotéw]

Upinani nastroje [Uchwyt narzedziowy]

Upinaci sila [Sita zaciggu]

Pracovni stil [Stét roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegto$é wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

T-drazky [Rowki teowe]

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]

Max. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu]

Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000
4600 mm __4600 mm 4600 mm
1100 mm - T100mm 1100 mm
1005 mm - ;305 mm 1005 mm
2x2025 mm o ;x 2025 mm 2x2025 mm
22,00 kW __37,00 kw 50,00 kW
117 Nm - TiBSNm 217 Nm
50-14000 min” o gO-MODO min”! 50-15000 min-'
SK 40/ BT 40 - gK40/BT40 HSK A63

8 kN 7712 kN 22 kN
15-1020 mm BT 15-1020 mm

15-1020 mm
2x2490x 1100 mm  2x2490x 1100 mm

18 mm/7 18 mm/7

125 mm

cca [ok.] 6000 kg

18 mm/7

125 mm 125 mm

cca [ok.] 6000 kg cca [ok.] 6000 kg

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Frézovani [Frezowanie]

Stfedovy otvor [Wiercenie]
Zavitovani [Gwintowanie]

Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwul]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

400 cm®/min 550 cm®/min 600 cm3/min
@40 mm @ 45 mm @50 mm
M 24 M 27 M 27

40/40/40 m/min
27000 N

40/40/40 m/min

27000 N

volitelny [opcjal

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcja] volitelny [opcjal

2x2490 x 1100 mm

Celox 18000
4600 mm
1100 mm
1005 mm
2x2025 mm

35,00 kW

142 Nm

50-18000 min-!

HSK A63

22 kN

15-1020 mm h
2x2490x 1100 mmi
18 mm/7 -
125 mm

cca [ok.] 6000 kg

450 cm®/min
@40 mm
M 24

40/40/40 m/min
27000 N

volitelny [opcjal
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Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugos$¢ narzedzia maks.]

Hmotnost nastroje [Masa narzedzia]

Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

*Teoretickd kapacita nastroju

[Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi]

**V pripadé volnych vedlejsich mist pro
100/125 mm (volitelné)

[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla
100/125 mm (opcjonalnie)]

**+*\/y§$i hmotnost ndstroje jako opce

[Inne masy na Zyczenie]

****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje
[Przy wybranym nastepnym narzedziu]

9709 mm

Celox 14000

65/245/329*
75/100/125** mm

330/390 mm
5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 27000 kg

Celox 14000

65/245/329*

75/100/125** mm

330/390 mm

5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 27000 kg

Rozméry Strana 201 [Wymiary Strona 201]

Celox 15000
65/245/329*
75/100/125** mm
330/390 mm

5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 27000 kg

Celox 18000
65/245/329*
75/100/125** mm

330/390 mm
5 kg***

cca[ok.] 13 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 27000 kg

3070 mm
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BOHATA VYBAVA VE /A
STANDARDNIM PROVEBENI.

INAJLEPSZE WYPOSAil\ilE
STANDARDOWE ]

Kvalitni standardni [Wysokiej jakosci najlepsze
vybaveni zahrnuje wyposazenie seryjne
mMimo jine. obejmuje miedzy innymi]
+ CNC fidici systém Heidenhain TNC + Sterowanie CNC Heidenhain TNC
* Vreteno chlazené kapalinou s + Chtodzone cieczg elektrowrzeciona o
14 000 min’/22 kW predkosci obrotowej 14 000 min'/22 kW
+ Rychlost posuvi 40 m/min + Predkosc¢ biegu szybkiego 40 m/min
+ Pfimy odmérovaci systém + Bezposrednie system pomiarowy
+ Standardni zasobnik na 80 nastroju + Magazyn narzedziowy na 80 narzedzi
obsluhovatelny ze strany obsluhy obstugiwany z przodu
+ Hrablovy dopravnik tfisek s vynasecem + Przenosnik tasmowy zgrzebtowy

+ Centralni mazani + Centralne smarowanie



Perfektni pristupnost

Zvlastni pozornost byla vénovana velmi
dobrému pristupu k pracovnimu stolu (velky
otvor dvefi, vyska stolu nad podlahou: 845 mm)
a snadnému nakladani jerabem. Strecha kabiny
se otevira souc¢asné s posuvnymi dvermi.

[ldealna dostepnosc¢

Szczegolng uwage zwrécono na bardzo dobrg
dostepnos¢ do stotu roboczego (duze drzwi,
wysokos¢ nad podtozem: 845 mm) oraz tatwy
zatadunek dzwigiem. Dach kabiny otwiera sie
bezposrednio z drzwiami.]




Velky pojezd v ose Z

Unikatni v této tridé je velka draha pojezdu ve svislé ose Z az
700 mm, ktera umoznuje obrabéni nejrdznéjsich dilu.

[Wyjatkowo wysoka 0$ Z

Wyjatkowy w tej klasie jest duzy zakres przejazdu w pionowe;j
osi Z wynoszacy do 700 mm, ktéry umozliwia obrébke wielu

réznych czesci.]




Vysoka stabilita

Konstrukéni fada FORTE je zalozena na moderni konstrukci
pojizdného stojanu HEDELIUS s pevnym stolem stroje.
Konstrukce pojizdného stojanu z vysoce kvalitni Sedé litiny
zajistuje maximalni tlumeni vibraci a tim trvale udrzitelnou
vynikajici kvalitu povrchu.

[Solidna doskonatos¢

Seria FORTE opiera sie na nowoczesnej konstrukcji z
przejezdng kolumng marki HEDELIUS i osadzonym na state
stotem maszyny. Budowa przejezdnej kolumny z wysokiej
jakosci zeliwa zapewnia maksymalne ttumienie drgan i tym
samym doskonatg jako$¢ powierzchni przez dtugi czas.]
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FORTE 50 Single 1120.

Ultrakompaktni obrabéci centrum s pojizdnym stojanem a velkym zasobnikem nastroju.
[Wyjatkowo kompaktowe centrum obrébcze z przejezdng kolumng
i szybkg wymiang narzedzi]

Pouzitim upinacich systémi s nulovym bodem lze vyrazné zkratit dobu ustaveni
obrobku na obrabécim centru FORTE 50 Single 1120. Tento doplnék je uzite¢ny
zejména prfi kusové az stredné velké sériové vyrobé. K dalSim moznostem patri
napfiklad 3D optimalizace vyroby forem nebo 3D infraCervené mérfici sondy pro
automatické méreni obrobkt a nezavislé nastaveni v pfipadé rozmérovych odchylek.

[Dzieki opcjonalnym systemom mocowania punktu zerowego mozna znacznie
skréci¢ czas przezbrajania maszyny FORTE 50 Single 1120. Stanowig one zatem
uzyteczne uzupetnienie, szczeg6lnie w przypadku produkcji pojedynszych
elementéw i serii sredniej wielkosci. Dalsze opcje to np. optymalizacja do obrébki
form 3D lub sonda pomiarowa 3D na podczerwien do automatycznego skanowania
elementéw i niezaleznego dopasowania specyfikacji obrébki w przypadku odchylen

wymiarowych.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000 Celox 24000
&X[Os’X] 1120 mm _720mm 1120 mm 1120 mm
&;\Y[OS’ Y] 550 mm o ;30 mm 550 mm 550 mm
&aZ[Os’ Z] 550 mm o ;50 mm 550 mm 550 mm
Pracovni stul [Stét roboczy]

Eiélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 120-670 mm _720-670 mm 120-670 mm 120-670 mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

1300 x 550 mm

1300 x 550 mm

1300 x 550 mm

1300 x 550 mm

T-drazky [Rowki teowe] 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5
Roztec T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm o TOO mm 100 mm 100 mm

Ex. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu] cca[ok.] 800 kg o ;a [ok.] 800 kg cca[ok.] 800 kg cca[ok.] 800 kg
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

R_ozsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™' __50—14000 min™’ 50-18000 min" 50-24000 min”’
UT:)l'nénl'néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 o ;K 40/ BT 40 HSK A63 HSK A63
UT)l'naci sila [Sita zaciggul] 8 kN o TZ kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

Ex. vykon [Moc maks.] 22,00 kW __29,00 kw 35,00 kW 30,00 kW

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm o 783 Nm 142 Nm 125 Nm

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

Ezovénl' [Frezowanie] 375 cm?¥/min __500 cm®/min 425 cm?/min 375 cm?®/min
Stfedovy otvor [Wiercenie] @ 35 mm o 535 mm @ 35 mm @35 mm
g/itovéni [Gwintowanie] M 24 o 627 M 24 M 20
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2550 mm

3876 mm Rozmeéry Strana 202 [Wymiary Strona 202]
Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000 Celox 24000
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu] o 9000 N 9000 N %0 N 9000 N
Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] o volitelny [opcja] volitelny [opcja] Etelny [opcjal volitelny [opcja]
Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
Kapacita [Pojemnos¢] 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319*
Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125** mm 75/100/125** mm 775/100/125** mm 75 mm
Délka nastroje max. [Dtugosc¢ narzedzia maks.] 300 mm 300 mm Q] mm 300 mm
Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra] - cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec. ; [ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec.

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] cca [ok.] 5900 kg cca [ok.] 5900 kg cca [ok.] 5900 kg cca [ok.] 5900 kg

*Teoretickd kapacita ndstroju [Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi] | **V pripadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]
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FORTE 50 Single 1120 EL.

Automatizovatelné vertikalni 3osé obrabéci centrum s pojizdnym stojanem

s malou potrebou mista.

[Mozliwa do zautomatyzowania, pionowa 3-osiowa ruchoma kolumna
centrum obrobkowego, ktéra wymaga niewiele miejsca na ustawienie ]

FORTE 50 EL sériové disponuje pneumaticky ovlddanym nakladacim otvorem na
pravé strané. To umoznuje automatické nakladani palet nebo obrobk(i bez omezeni
pfistupu do pracovniho prostoru stroje. Velky vybér rozhrani pro rizné vyrobce
automatizace, jako jsou EROWA, INDUMATIK nebo BMO, otevira nes¢etné moznosti
automatizace.

[FORTE50EL posiadapo prawej stronie seryjny pneumatycznie otwierany i zamykany
otwor zatadunkowy. Umozliwia to automatyczne tadowanie palet lub przedmiotéw
obrabianych bez ograniczania dostepu do obszaru roboczego maszyny. Dzieki
duzej liczbie ztgczy dostosowanych do wyrobow réznych producentéw automatyki,
takich jak np. EROWA, INDUMATIK czy BMO, mozliwo$ci automatyzacji sg niemal

nieograniczone.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000
&X[Oéx] 1120 mm _?ZOmm 1120 mm
&e\ Y [08Y] 550 mm o ;50 mm 550 mm
Oisa Z[0s7] 550 mm o ;50 mm 550 mm
Pracovni stul [Stét roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 120-670 mm _720-670 mm 120-670 mm

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]

1300 x 550 mm

1300 x 550 mm

1300 x 550 mm

T-drazky [Rowki teowe] 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5
Roztec T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 100 mm o TOO mm 100 mm

Ex. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu] cca[ok.] 800 kg o ;a [ok.] 800 kg cca[ok.] 800 kg
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

R_ozsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min" __50—14000 min”’ 50-18000 min"'
UT)l'nénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/BT 40 o ;K 40/BT 40 HSK A63
UT)l'naci sila [Sita zaciggul] 8 kN o TZ kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

Ex. vykon [Moc maks.] 22,00 kW _;3,00 kw 35,00 kW

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm o TS3 Nm 142 Nm

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

azovém' [Frezowanie] 375 cm3¥/min __500 cmé/min 425 cm3/min
Stfedovy otvor [Wiercenie] @35 mm o 635 mm @35 mm
g/itovéni [Gwintowanie] M 24 o HZY M 24

Celox 24000
1120 mm
550 mm
550 mm

120-670 mm
1300 x 550 mm
18 mm/5

100 mm

cca [ok.] 800 kg

50-24000 min”
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

375 cm?®/min
@35 mm
M 20
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2550 mm

3876 mm Rozméry Strana 203 [Wymiary Strona 203]
Pracovni posuvy [Posuwy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 18000 Celox 24000
Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu] o 9000 N 9000 N %0 N 9000 N
Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet] o volitelny [opcja] volitelny [opcja] Etelny [opcjal volitelny [opcja]
Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]
Kapacita [Pojemnos¢] 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319* 55/80/235/319*
Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.] 75/100/125** mm 75/100/125** mm 775/100/125** mm 75 mm
Délka nastroje max. [Dtugosc¢ narzedzia maks.] 300 mm 300 mm Q] mm 300 mm
Cas triska - tfiska [Czas od widra do widra] - cca[ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec. ; [ok.] 9 sec. cca[ok.] 9 sec.

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowanial A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm A=8 pm/1000 mm

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard] cca [ok.] 5900 kg cca [ok.] 5900 kg cca [ok.] 5900 kg cca [ok.] 5900 kg

*Teoretickd kapacita ndstroju [Teoretyczna wydajnos¢ narzedzi] | **V pripadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)]
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FORTE 65 Single 1320.

Bohaté vybaveni ve standardnim provedeni.
[Najlepsze wyposazenie w standardzie ]

Je-li nutny vysoky vykon obrabéni a pfesnost na minimalnim prostoru, je obrabéci centrum s
pojizdnym stojanem FORTE 65 Single 1320 spravnou volbou. Moderni konstrukce pojizdného
stojanu vynika vysokou tUrovni dynamiky bez ohledu na hmotnost obrobku. S délkami pojezdu
1320 x 650 x 600 mm nabizi prekvapivé mnoho prostoru s malymi rozméry. Systémy pfimého
méreni polohy na vSech osach a technologie pohonu nejnové;jsi generace zajistuji dlouhodobou
presnost.

[Jesliwymagana jest duza moc skrawania i precyzja na najmniejszej przestrzeni, odpowiednim
wyborem jest centrum obrébcze z przejezdng kolumng FORTE 65 Single 1320. Nowoczesna
konstrukcja przejezdnej kolumny wyréznia sie wysokg dynamika, niezaleznie od masy
obrabianego elementu. Zakres przesuwu 1320 x 650 x 600 zapewnia zaskakujgco wiele miejsca
przy matych rozmiarach montazowych. Bezposrednie systemy pomiarowe na wszystkich

osiach oraz najnowsza technologia napedu zapewniajg dtugotrwatg precyzje.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000
ga X [0$ X] 1320 mm 1320 mm 1320 mm 1320 mm 1320 mm
OisaY[Os' Y] 650 mm 650 mm 650 mm 650 mm 650 mm

Oisa Z[0s7] 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm
Pracovni stil [Stét roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm
UT)inaci plocha [Powierzchnia mocowania] 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm
;dréiky [Rowki teowe] 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5
Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 125 mm 125 mm 125 mm 125 mm 125 mm

Ex. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu] cca[ok] ~ 1200/2000* kg 1200/2000* kg 1200/2000* kg 1200/2000* kg 1200/2000* kg
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

R_ozsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™ 50-14000 min"' 50-15000 min™' 50-18000 min"' 50-24000 min™’
UT)l'nénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 SK40/BT 40 HSK A63 HSK A63 HSK A63
UT)l'naci sila [Sita zaciggul] 8 kN 12 kN 22 kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

EX. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 29,00 kW 50,00 kW 35,00 kW 30,00 kW
Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 183 Nm 217 Nm 142 Nm 125 Nm
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

azovéni [Frezowanie] 400 cm?/min 550 cm?®/min 600 cm3/min 450 cm3/min 400 cm®/min
Stfedovy otvor [Wiercenie] @ 40 mm @ 45 mm @50 mm @ 40 mm @35 mm
g/itovéni [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24 M 20
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Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra] cca [ok.]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania)

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Celox 14000

4272 mm

Celox 14000

Celox 15000

40/40/40 m/min

40/40/40 m/min

40/40/40 m/min

11000 N

11000 N

11000 N

volitelny [opcja]

volitelny [opcja]

volitelny [opcja]

65/245/329** 65/245/329** 65/245/329**
75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125*** mm
330 mm 330 mm 330 mm

9,3 sec.**** 9,3 sec.**** 9,3 sec.****

A=8 pm/1000 mm

A=8 ym/1000 mm

A=8 uym/1000 mm

cca [ok.] 8300 kg

cca [ok.] 8300 kg

cca [ok.] 8300 kg

Rozméry Strana 204 [Wymiary Strona 204]

2690 mm

Celox 18000
40/40/40 m/min
11000 N

volitelny [opcjal
65/245/329**
75/100/125*** mm
330 mm

9,3 sec.****

A=8 ym/1000 mm

cca [ok.] 8300 kg

Celox 24000

40/40/40 m/min
11000 N

volitelny [opcja]

65/245/329**
75 mm
330 mm

9,3 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 8300 kg

*Volitelny [opcja] | **Teoreticka kapacita néstroji [Teoretyczna wydajnosé narzedzi] | ***V pfipadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (voliteIné)
[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)] | ****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje [Przy wybranym nastepnym narzedziu]
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FORTE 65 Single 1320 EL.

Automatizovatelné vertikalni 3osé obrabéci centrum s pojizdnym stojanem
s velkym ménic¢em nastroju.
[Mozliwa do zautomatyzowania, pionowa 3-osiowa ruchoma kolumna
centrum obrébkowego z duzym zmieniaczem narzedzi]

Pokud je pro realizaci vaseho projektu automatizace vyZzadovan vysoky fezny vykon a presnost, je 3osé obrabéci centrum
FORTE 65 EL tou spravnou volbou. Moderni konstrukce pojizdného stojanu vynika vysokou dynamikou bez ohledu na
hmotnost obrobku. Stroj je sériové vybaven pneumaticky ovladanym nakladacim otvorem na levé strané. To umoziuje
automatické nakladani palet nebo obrobkl bez omezeni pfistupu do pracovniho prostoru stroje. Velky vybér rozhrani pro
rizné vyrobce automatizace, jako jsou EROWA, INDUMATIK nebo BMO, otevira nescetné moznosti automatizace.

[Tam, gdzie realizacja projektu automatyzacji wymaga duzej mocy skrawania i precyzji, doskonatym wyborem bedzie
3-osiowe centrum obrébkowe FORTE 65 EL. Nowoczesna konstrukcja ruchomej kolumny charakteryzuje sie wysoka
dynamika, niezaleznie od ciezaru obrabianego przedmiotu. Po lewej stronie maszyna posiada seryjny pneumatycznie
otwierany i zamykany otwor zatadunkowy. Umozliwia to automatyczne tadowanie palet lub przedmiotéw obrabianych
bez ograniczania dostepu do obszaru roboczego maszyny. Dzieki duzej liczbie ztgczy dostosowanych do wyrobow
réznych producentéw automatyki, takich jak np. EROWA, INDUMATIK czy BMO, mozliwosci automatyzacji sg niemal
nieograniczone.]

Pojezdy [Zakres roboczy] Celox 14000 Celox 14000 Celox 15000 Celox 18000 Celox 24000

ga X [0$ X] 1320 mm 1320 mm 1320 mm 1320 mm 1320 mm -
OisaY[Os' Y] 650 mm 650 mm 650 mm 650 mm 650 mm B
Oisa Z[0s7] 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm B
Pracovni stil [Stét roboczy]

V_zdélenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu] 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm -
UT)inaci plocha [Powierzchnia mocowania] 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm
T-drazky [Rowki teowe] 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5

Rozte¢ T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi] 125 mm 125 mm 125 mm 125 mm 125 mm

Ex. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu] cca[ok] ~ 1200/2000* kg 1200/2000* kg 1200/2000* kg 1200/2000* kg 1200/2000* kg
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

R_ozsah otacek [Zakres obrotow] 50-14000 min™ 50-14000 min"' 50-15000 min™' 50-18000 min"' 50-24000 min™’
UT)l'nénl’néstroje [Uchwyt narzedziowy] SK 40/ BT 40 SK40/BT 40 HSK A63 HSK A63 HSK A63

UT)l'naci sila [Sita zaciggul] 8 kN 12 kN 22 kN 22 kN 22 kN

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

EX. vykon [Moc maks.] 22,00 kW 29,00 kW 50,00 kW 35,00 kW 30,00 kW

Miax. kroutici moment [Maks. moment obrotowy] 117 Nm 183 Nm 217 Nm 142 Nm 125 Nm

Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]

azovéni [Frezowanie] 400 cm?/min 550 cm?®/min 600 cm3/min 450 cm3/min 400 cm®/min
Stfedovy otvor [Wiercenie] @ 40 mm @ 45 mm @50 mm @ 40 mm @35 mm
g/itovéni [Gwintowanie] M 24 M 27 M 27 M 24 M 20
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Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnos¢]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Cas tfiska - tfiska [Czas od widra do widra] cca [ok.]

Piesnost [Doktadno$¢] (IS0 230-2) X, Y, Z

Pfesnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania)

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Celox 14000

4272 mm

Celox 14000

Celox 15000

40/40/40 m/min

40/40/40 m/min

40/40/40 m/min

11000 N

11000 N

11000 N

volitelny [opcja]

volitelny [opcja]

volitelny [opcja]

65/245/329** 65/245/329** 65/245/329**
75/100/125*** mm  75/100/125*** mm  75/100/125*** mm
330 mm 330 mm 330 mm

9,3 sec.**** 9,3 sec.**** 9,3 sec.****

A=8 pm/1000 mm

A=8 ym/1000 mm

A=8 uym/1000 mm

cca [ok.] 8300 kg

cca [ok.] 8300 kg

cca [ok.] 8300 kg

Rozméry Strana 205 [Wymiary Strona 205]

2690 mm

Celox 18000
40/40/40 m/min
11000 N

volitelny [opcjal
65/245/329**
75/100/125*** mm
330 mm

9,3 sec.****

A=8 ym/1000 mm

cca [ok.] 8300 kg

Celox 24000

40/40/40 m/min
11000 N

volitelny [opcja]

65/245/329**
75 mm
330 mm

9,3 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca [ok.] 8300 kg

*Volitelny [opcja] | **Teoretické kapacita néstroji [Teoretyczna wydajnosé narzedzi] | ***V pfipadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)] | ****U pfedvoleného nasledujiciho néstroje [Przy wybranym nastepnym narzedziu]
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VERTIKALNI OBRABECI CENTRA | Konstrukénifada FORTE | FORTE 85 Single 1620

FORTE 85 Single 1620.

Vykonné vertikalni centrum se zdsobnikem na 80 nastrojd a s

pojezdem v ose Y 850 mm.

[Silne centrum pionowe z duzym magazynem narzedzi na
80 narzedzi i zakresem przejazdu osi Y 850 mm ]

Pracovni prostor je vybaven velkym oknem na dvefich a pevnym pracovnim stolem. Pfimy pristup
k obrobku podporuje ergonomicka pracovni vySka stolu stroje. Vertikalni kryty z nerezové oceli
zajistuji optimalni odvod tfisek — dokonce i pfi objemovém obrabéni hliniku. Na uklid pracovniho

prostoru tak staci minimum Casu.

[Aby zapewnié¢ optymalne wykorzystanie przestrzeni roboczej, wszystko jest zorientowane na

operatora dzieki duzemu oknu maszyny i statemu stotowi maszyny. Bezposredni dostep do

obrabianego elementu jest wspierany dodatkowo ergonomiczng wysokoscig roboczg stotu

maszyny. Pionowe ostony ze stali nierdzewnej zapewniajg optymalny sptyw widrow — rowniez

w przypadku skrawania objetosciowego aluminium. Oznacza to, ze przy pracy z precyzyjng

frezarkg czyszczenie nie zajmuje zbyt wiele czasu.]

Pojezdy [Zakres roboczy]
a’:\ X [0s$ X]
0sa Y [0%Y]
0saz[0$7]

Pracovni stul [St6t roboczy]

Vzdalenost vietena [Odlegto$¢ wrzeciona od stotu]

Upinaci plocha [Powierzchnia mocowania]
aréiky [Rowki teowe]

RT)zteé T-drazek [Odstep miedzy rowkami teowymi]
Miax. zatizeni stolu [Maks. obcigzenie stotu] cca [ok ]
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne]

R_ozsah otacek [Zakres obrotow]

UT)l’nénl’ nastroje [Uchwyt narzedziowy]

UT)l'naci sila [Sita zaciagu]

Vykon pohonu [Moc wrzeciona]

Ex. vykon [Moc maks.]

Ex. kroutici moment [Maks. moment obrotowy]
Vykon obrabéni ST 60 [Wydajno$é skrawania ST 60]
;zovénl' [Frezowanie]

gedovy otvor [Wiercenie]

Zavitovani [Gwintowanie]

Celox 14000
1620 mm
850 mm
700 mm

120-820 mm/
200-900 mm*

1800 x 900 mm
18 mm/7

125 mm
1500/2000* kg

50-14000 min™!
SK40/BT 40
8 kN

22,00 kW
117 Nm

400 cm3/min
@40 mm
M 24

Celox 14000

1620 mm

850 mm

700 mm

120-820 mm/
200-900 mm*

1800 x 900 mm

18 mm/7

125 mm

1500/2000* kg

50-14000 min™
SK40/BT 40
12 kN

37,00 kW
185 Nm

550 cm?®/min

@45 mm

M 27

Celox 15000
1620 mm
850 mm
700 mm

120-820 mm/
200-900 mm*

1800 x 900 mm
18 mm/7

125 mm
1500/2000* kg

50-15000 min™
HSK A63
22 kN

50,00 kW
217 Nm

600 cm3/min
@50 mm
M 27

Celox 18000
1620 mm
850 mm
700 mm

120-820 mm/
200-900 mm*

1800 x 900 mm
18 mm/7

125 mm
1500/2000* kg

50-18000 min
HSK A63
22 kN

35,00 kW
142 Nm

450 cm3/min
@40 mm
M 24

Celox 24000
1620 mm
850 mm
700 mm

120-820 mm/
200-900 mm*

1800 x 900 mm
18 mm/7
125 mm

1500/2000* kg

50-24000 min™
HSK A63
22 kN

30,00 kW
125 Nm

400 cm3/min
@ 35 mm
M 20
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Pracovni posuvy [Posuwy]

Plynule [Bezstopniowe] X, Y, Z

Max. posuvova sila [Maks. sita posuwu]

Balicek 3D-FORMINGSTAR® [Pakiet]

Zasobnik nastroji [Magazyn narzedziowy]

Kapacita [Pojemnosc]

Pramér nastroje max. [Srednica narzedzia maks.]

Délka nastroje max. [Dtugo$c¢ narzedzia maks.]

Cas tiiska - tiiska [Czas od widra do widra]

Piesnost [Doktadno$é] (1ISO 230-2) X, Y, Z

Presnost polohovani [Doktadno$¢ pozycjonowania]

Hmotnost [Ciezar]

Stroj standard [Maszyna standard]

Celox 14000

4670 mm

Celox 14000

Rozméry Strana 206 [Wymiary Strona 206]

Celox 15000

40/40/40 m/min

40/40/40 m/min

40/40/40 m/min

23000 N

23000 N

23000 N

volitelny [opcja]

volitelny [opcja]

volitelny [opcja]

80/260/344** 80/260/344** 80/260/344**
75/100/125** mm  75/100/125*** mm  75/100/125*** mm
330/390 mm 330/390 mm 330/390 mm
ccalok]9,7sec****  ccalok]9,7sec****  ccalok]97 sec.****

A=8 pm/1000 mm

A=8 pm/1000 mm

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 11300 kg

cca[ok.] 11300 kg

cca[ok.] 11300 kg

3062 mm

Celox 18000
40/40/40 m/min
23000 N

volitelny [opcja]
80/260/344**
75/100/125*** mm
330/390 mm
ccalok] 9,7 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 11300 kg

Celox 24000

40/40/40 m/min
23000 N

volitelny [opcja]

80/260/344**
75 mm
330/390 mm

ccalok] 9,7 sec.****

A=8 pm/1000 mm

cca[ok.] 11300 kg

*Volitelny [opcja] | **Teoretickd kapacita ndstroji [Teoretyczna wydajnosé narzedzi] | ***V pfipadé volnych vedlejsich mist pro 100/125 mm (volitelné)
[W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla 100/125 mm (opcjonalnie)] | ****U pfedvoleného ndsledujiciho ndstroje [Przy wybranym nastepnym narzedziu]
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VOLITELNE DOPLNKY
A PRISLUSENSTVI.

[OPCJE
| AKCESORIA ]
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AUTOMATIZACE | 50sa obrabéci centra

AUTOMATIZACE
50SYCH
OBRABECICH
CENTER.

Vyssi produktivita, lepsi spolehlivost dodavek, snazsi
prace pro zaméstnance: Pro automatizaci vyroby
existuje mnoho ddvodu. Idedlné Ize automatizovat 50sa
obrabéci centra konstrukéni fady ACURA EL. Zkratka
EL znamena v némciné ,Externe Lademdglichkeit"
(moznost externiho nakladani) a popisuje pfipravu
stroje pro moznost boc¢niho nakladani palet nebo
obrobku do pracovniho prostoru.

BocCni nakladani
Automatizace se instaluje z boku stroje. Diky boc¢nimu
nakladani zistava cely pracovni prostor zachovany pro
sefizovaci a kontrolni prace, ale napf. také pro vyrobu
jednotlivych dilt v denni sméné. Bez jakéhokoli omezeni je
mozné i nakladani stroje jefabem. Dalsi vyhodou (nezavisle
na zvolené automatizaci) je moznost nahlédnout do
pracovniho prostoru a tim optimalizovat kontrolu procesu
béhem pripravy na automatizaci. Toto reSeni zaroven
vyzaduje malou zastavbovou hloubku a mize se snadno
integrovat do stavajici vyroby.

[Boczny zatadunek.

Automatyzacja jest zamontowana z boku maszyny.
Dzieki bocznemu zatadunkowi w petni zachowany jest
obszar roboczy do prac ustawczych i kontrolnych, ale
takze np. do produkcji pojedynczych czesci podczas
dziennej zmiany roboczej. Nawet zatadunek zurawiem
jest mozliwy bez ograniczen. Kolejng zaletg (w
zaleznos$ci od wybranej automatyki) jest widocznosé
obszaru roboczego, a tym samym zoptymalizowana
kontrola procesu podczas ustawiania na automatyce.
Jednoczesnie rozwigzanie to wymaga niewielkiej
gtebokosci i moze by¢ tatwo zintegrowane z istniejaca
linig produkcyjna.]

[AUTOMATYZACJA
5-OSIOWYCH
CENRTOW
OBROBCZYCHJ]

[Wieksza wydajno$é produkcyjna, wyzsza niezawodno$é

dostaw, odcigzeni pracownicy: istnieje  wiele
dobrych powodéw automatyzacji produkcji. Idealnie
zautomatyzowaé mozna 5-osiowe centra obrobcze serii
ACURA EL. Skrét EL oznacza ,zewnetrzne urzadzenie
zatadowcze" i oznacza przygotowanie maszyny do
zatadunku palet lub detali do obszaru roboczego

maszyny.]



Které systéemy splnuji
jaké pozadavky?
[Ktore systemy
spetniajg jakie
wymagania?|

MARATHON RZ430

34 Palet [Palety]400 x 400 mm
110 kg Manipulaéni hmotnost
[Ciezar przenoszony]

MARATHON SR422 | MARATHON SR518
22 Palet [Palety] 400 x 400 mm

270 kg Manipulaéni hmotnost
[Ciezar przenoszony]

MARATHON SR518
18 Palet [Palety] 500 x 500 mm

470 kg Manipulaéni hmotnost

[Ciezar przenoszony]
4, ‘C}
9
&)
é
Q
&)
&
MARATHON PL406 e
6 Palet [Palety]400 x 400/500 mm .0’\/
270/370 kg Manipulaéni hmotnost Lo
[Ciezar przenoszony] N
/\,
)
<
4
N
Q
INDUMATIK Light 120 \V'
24/30/42 Palet [Palety] & Flexibilni automatizace
400 x 400/320 x 320/200 x 200 mm ~ N
120 kg Manipulaéni hmotnost ‘v- konstrukcéni radou ACURA
[Ciezar przenoszony] §
S\O" * Pripravené automatizacni rozhrani
* Nakladani z levé nebo pravé
strany stroje
EROWA Leonardo * Neomezeny pfistup do pracovniho
24/30/42 Palet [Palety] prostoru pro vyrobu jednotlivych dila
400 x 400 mm/320 x 320 mm/@ 210 mm . . .
béhem denni smény
120 kg Manipulaéni hmotnost
[Ciezar przenoszony]
VYSOKA VARIABILITA/
VELKY POCET KUSU
ROBOJOB Tower

60sy robot [6-osiowy robot]

28 Zasuvek na obrobky a palety

[Szuflad na przedmioty obrabiane i palety]
320 x 320 mm/400 x 400 mm

100 kg Manipulacni hmotnost

[Ciezar przenoszony]
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ROBOJOB Mill-Assist
60sy robot [6-osiowy robot]

25 kg Manipulaéni hmotnost
[Ciezar przenoszony]

LANG RoboTrex
60sy robot [6-osiowy robot]

168 Obrobky [przedmioty obrabiane]
205 x 150 x 150 mm/205 x 205 x 90 mm
50 kg Manipulaéni hmotnost

[Ciezar przenoszony]

PROMOT Promro Hybrid RD
60sy robot [6-osiowy robot]

225 x 225 x 225 mm Velikosti obrobk

%\ [Przedmioty obrabiane wymiarach]
<, 4-7 Zasuvek na vyrobky [Szuflad na produkt]
4f-
£ 25/50 kg Manipulaéni hmotnost
'oo [Ciezar przenoszony]
OL
<
A
f
(4
d'é, BMO Iridium
60sy robot [6-osiowy robot]
o
(P 20 Palet [Palety]200 x 200 mm
\‘A7 2 Zasuvek na vyrobky [Szuflad na produkt]
(/ 25 kg Manipulaéni hmotnost
(@) [Ciezar przenoszony]
. 5
Elastyczna automatyzacja 6}7
z modelami ACURA 0;:\ R
¢ 60sy robot [6-osiowy robot]

* Przygotowany interfejs automatyzacji f/ 8 Palet [Palety]395 x 395 mm/

» Zatadunek z lewej lub prawej strony
maszyny

* Nieograniczony dostep do obszaru
roboczego produkcji pojedynczych czesci
na dziennej zmianie

[DUZA ROZNORODNOSC /
DUZA LICZBA SZTUK]

BMO Titanium EROWA ERD 150/250/500
Linearni robot [Robot liniowy]

60sy robot [6-osiowy robot]

50 Palet [Palety]395 x 395 mm/
100 Palet [Palety]395 x 195 mm

4-7 Zasuvek na vyrobky [Szuflad na produkt]

16 Palet [Palety]395 x 195 mm

4-7 Zasuvek na vyrobky
[Szuflad na produkt]

24/50/80 kg Manipulaéni hmotnost
[Ciezar przenoszony]

Pocet palet individualni [Indywidualna liczba palet]
400 x 400 mm/320 x 320 mm/@ 210 mm

150 kg/250 kg/500 kg Manipulaéni hmotnost

180/250 kg Manipulaéni hmotnost

Ciezar przenoszon
[Cigzar przenoszony] [Cigzar p yl



E | Paletovy autom

Dokonald kombin

+ Priprava nastroje soubézné s hlavnim vyrobnig" -
procesem (nasledna pfiprava s dobou piipray
nastroje ,nula")

r

+ Upinani obrobkl soubézné s hlavnim
vyrobnim procesem

+ Preklenuti prestavek diky delSi dobé

béhu ze zasobniku
+ Ovladani vice stroju diky delsi dobé béhu
ze zasobniku
« Jednotné ovladani stroje, STANDBY zasobniku
a vymeéniku palet pomoci fidiciho systému
Heidenhain TNC

\

[[dealne potaczenie’lg

+ Réwnoczesne przygotowanie urzqdze
(nastepne przygotowanie z czasem

przygotowania ,zero")
+ Rownolegte mocowanie obrabianych elementow

+ Wypetnianie przerw przez dtuzszy
czas pracy z pamieci

+ Obstuga kilku masz rzez dtuzszy
czas pracy z pamie‘

+ Uniwersalna koncepcja obstugi Heidenhain z
TNC na maszynie, Heidenhain Tool Terminal

- —L-in L
na magazynie typu STANDBY oraz sterowaniu
zmieniacza palet Heidenhain
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AUTOMATIZACE | Paletova automatizace | MARATHON SR422

MARATHON SR422

22dilny zasobnik palet. [22-krotny zasobnik palet.]

S 22 paletami a 400 x 400 mm je univerzalni zasobnik palet MARATHON SR422 perfektni pro flexibilni automatizaci
opakovanych jednotlivych dili nebo malych az strednich sérii. S ergonomickou nakladaci vyskou palet a oto¢nou
nakladaci/vykladaci stanici ve standardnim provedeni je zafizeni optimalné prizplisobené pozadavkim obsluhy. Pro
optimalni upnuti je paleta na misté vystrojovani zajiSténa. Dvere nakladaci/vykladaci stanice lze k nakladani jefrabem
uplné oteviit. Ke kontrole procesu a zavazeni novych obrobkl zlGstava pracovni prostor obrabéciho centra plné
pfistupny zepredu. Automatizaéni systém je perfektné sladény s 50sym obrabécim centrem ACURA 65.

[Dzieki wyposazeniu w 22 palety o
wielkosci 400 x 400 mm zasobnik
wielopaletowy MARATHON SR422 jest
doskonale dopasowany do elastycznej
automatyzacji  powtarzalnej  produkcji
pojedynczych czesci lub produkcji tych
czesci w matych lub srednich seriach.
Ergonomiczna wysokosé zatadunku
oraz obrotowa stacja wprowadzania/
wyprowadzania w standardzie sprawiaja, ze
instalacja jest optymalnie dopasowana do
wymagan operatora. W celu optymalnego
mocowania paleta jest blokowana w miejscu
przezbrajania. Drzwi stacji wprowadzania/
wyprowadzania mozna catkowicie
otworzy¢ w celu zatadunku zurawiem. Do
kontroli procesu i wprowadzania nowych
przedmiotow obrabianych obszar roboczy
centrum obrébkowego pozostaje catkowicie
dostepny od przodu. System automatyzacji
jest idealnie dopasowany do 5-osiowego
centrum obrébkowego ACURA 65.]

2170 mm
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22 | 400x400| 2/0

Palety mm Velikost palety kg Manipula¢ni hmotnost
[Palety] [mm Rozmiar palety] [kg Ciezar przenoszony]

Rozméry Strana 174 [Wymiary Strona 174]

3645 mm
5815 mm
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AUTOMATIZACE | Paletova automatizace | MARATHON SR518

MARATHON SR518

18dilny zdsobnik palet. [18-krotny zasobnik palet.]

S 18 paletami a 500 x 500 mm, rusSivym obvodem 700
mm a prepravni hmotnosti 470 kg je univerzalni zasobnik
palet MARATHON SR518 dimenzovan pro opakovanou
manipulaci s velkymi, tézkymi jednotlivymi dily nebo
mensimi az strednimi sériemi. Se silnym 50sym obrabécim
centrem ACURA 85, volitelnym vietenem 50 kW a 344dilnym
zasobnikem nastroji STANDBY vznika perfektné sehrany
tym pro nejvyssi produktivitu. Z nakladaci/vykladaci
stanice otocné o 360° ma obsluha neustale prehled o
pracovnim prostoru stroje. Ke kontrole procesu a zavazeni
novych obrobkd zlstava pracovni prostor plné pristupny
zepredu.

[Dzieki wyposazeniu w 18 palet w rozmiarze 500 x 500
mm, $rednicy kolizji 700 mm oraz dopuszczalnej masie
przenoszonego tadunku wynoszacej 470 kg wielokrotny
zasobnik palet MARATHON SR518 jest przystosowany
do obstugi duzych, ciezkich elementéw w powtarzalnej
produkcji pojedynczych czesci lub w produkcji tych czesci
w matych lub srednich seriach. Mocne, 5-osiowe centrum
obrobkowe ACURA 85, opcjonalne wrzeciono 50 kW oraz
344-krotny magazyn narzedzi STANDBY tworza doskonale
zgrany zestaw, zapewniajgcy maksymalng wydajnosé. Ze
stacji wprowadzania/wyprowadzania obracanej pod katem
360° operator moze zawsze obserwowac obszar roboczy
maszyny. Do kontroli procesu i wprowadzania nowych
przedmiotéw obrabianych obszar roboczy pozostaje
catkowicie dostepny od przodu.]

3242 mm



ACURA 85 MARATHON disponuje ve standardnim provedeni zabudovanym upinacim systém nulového bodu pro automatizaci palet.

[Urzadzenie ACURA 85 MARATHON jest wyposazone w standardzie w zamontowany uktad zaciskowy punktu zerowego do
automatyzaciji palet]

18 | 500x500 | 4/0

Palety mm Velikost palety kg Manipula¢ni hmotnost
[Palety] [mm Rozmiar palety] [kg Ciezar przenoszony]

Rozméry Strana 175 [Wymiary Strona 175]

3893 mm
7135 mm
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AUTOMATIZACE | Paletova automatizace | MARATHON PL406

MARATHON PL406

6dilny zasobnik palet. [6-krotny zasobnik palet ]

Se Sesti paletami o velikosti az 400 x 500 mm pfi maximalni prepravni hmotnosti 370 kg je super kompaktni zasobnik palet
MARATHON PL406 prostorové usporna podpora vyroby pro konstrukéni fadu ACURA. Pro snadnou obsluhu disponuje
automatizacni systém tlacitky pro otaceni nosice palet a pro potvrzovani polotovart. Seznam uloh se vytvariv fizeni Heidenhain
v nastroji Batch Process Manager.

[Dzieki wyposazeniu w szes¢ palet o maks. wielkosci 400 x 500 mm przy dopuszczalnej masie przenoszonego tadunku
wynoszacej 370 kg niezwykle kompaktowy zasobnik palet MARATHON PL406 jest ergonomicznym urzadzeniem
zwiekszajagcym wydajnos¢ modelu ACURA. Nieskomplikowana obstuga jest mozliwa dzieki przyciskom do obracania
nosnika palet i do potwierdzania pétwyrobow. Liste zadan tworzy sie w uktadzie sterowania Heidenhain w Batch
Process Manager.]

Jedine¢né v této tridé: Paletova [Jedyne w swojej klasie: obracane

mista otocna o 360° s 90° are- o 360° miejsca palet z blokada

taci usnadnuji upinani slozitych 90° utatwiaja mocowanie

pripravk( nebo upinacich vézi. skomplikowanych urzadzen czy
wiez.]

Paleta se na misté vystrojovani ruc¢né
zajisti pro uc¢inné upnuti.

[Paleta jest recznie blokowana w miejscu
uzbrajania, co pozwala na wydajne
mocowanie.]

2170 mm



Maximalni vyska upnuti obrobk( c¢ini Uctyhodnych

500 mm.

[Maksymalna wysoko$¢ mocowania obrabianych

przedmiotow wynosi niemate 500 mm.]

6

Palety
[Palety]

5815 mm

400x500

mm Velikost palety
[mm Rozmiar palety]

Palety o rozmérech 400 x 400 x 38 mm jsou vyrobeny z

tvrdé eloxovaného hliniku a unesou upinaci hmotnost az
250 kg. Volitelné Ize zvolit i palety z tvrdé eloxovaného
hliniku 400 x 500 x 48 mm a upinaci hmotnosti 340 kg.

370

kg Manipula¢ni hmotnost
[kg Ciezar przenoszony]

[Palety o wymiarach 400 x
400 x 38 mm sg wykonane
z anodowanego aluminium
i s3 w stanie unies¢ ciezar
mocowania do 250 kg.
Opcjonalnie  dostepne s3
rowniez palety wykonane z
anodowanego aluminium o
wymiarach 400 x 500 x 48 mm
i ciezarze mocowania 340 kg ]

Rozméry Strana 176 [Wymiary Strona 176]

3645 mm
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AUTOMATIZACE | Paletova automatizace | MARATHON RZ430

MARATHON RZ430

34dilny zasobnik palet s 6osym robotem.
[34-krotny zasobnik palet z robotem 6-osiowym ]

S 34 paletami a 400 x 400 mm je univerzalni
zasobnik palet MARATHON RZ430 idealni, pokud
musi byt vyrabény jednotlivé dily opakované nebo v
malych az strfednich sériich. Manipulace s paletami
je provadéna pomoci 6osého robota YASKAWA s
uzitetnym zatizenim 88 kg nebo volitelné 110 kg.
Dvé vysuvné nakladaci/vykladaci stanice zarucuji
i pri kratkych dobach chodu programu nejvyssi
produktivitu. Zlatym hfebem je systém spravy palet
a zakazek MultibatchOS s dotykovym displejem
18,5"-Widescreen. Automatizacni systém je perfektné
sladény s 50sym obrabécim centrem ACURA 50 a
ACURA 65.

2620 mm



[Dzieki 34 paletom o wielkosci 400 x 400 mm
wielokrotny zasobnik palet MARATHON RZ430 jest
idealny w powtarzalnej produkcji pojedynczych
czesci lub w produkcji tych czesci w matych
lub s$rednich seriach. Obstuga palet odbywa
sie za pomoca 6-osiowego robota YASKAWA o
tadownosci 88 kg lub opcjonalnie 110 kg. Dwie
wyciggane stacje wprowadzania/wyprowadzania
zapewniajg najwyzszg wydajnos¢ produkcji nawet
przy krétkich seriach produkcyjnych. Dodatkowym
atutem jest tutaj system zarzadzania paletami i
zleceniami MultibatchOS z ekranem dotykowym
Widescreen 18,5". System automatyzacji jest
idealnie dopasowany do 5-osiowego centrum
obrébkowego ACURA 50 i ACURA 65.]

34 | 400x400 | 110

Palety mm Velikost palety kg Manipula¢ni hmotnost
[Palety] [mm Rozmiar palety] [kg Ciezar przenoszony]

Rozméry Strana 177 [Wymiary Strona 177]

3645 mm
6265 mm



AUTOMATIZACE | Paletova automatizace

PALETOVA
AUTOMATIZACE.

Pri opakované vyrobé jednotlivych dild nebo vyrobé
malych az stfednich sérii se nabizi automatizované
resSeni vyuzivajici palety. Vyhoda palet spociva v tom,
Ze béhem obrabéni obrobku ve stroji se soubézné
s hlavnim vyrobnim procesem muze upnout novy
obrobek nebo upravit nastaveni. Aby mohl stroj
vyrabét béhem prestavek nebo dokonce celych smén s
malou potfebou pracovni sily, vyuzivaji se stale castéji
paletové skladovaci systémy. Zasoba palet muze
pritom cinit nékolik desitek palet a fidi se primérnou
dobou opracovani obrobku a celkovou pozadovanou
dobou provozu pfi malé potrebé pracovni sily.

MARATHON PL406

[AUTOMATY-
ZACJA PALET)]

[Jesli pojedyncze czesci majg by¢ produkowane jako
czesci powtarzalne lub w matych i srednich seriach,
zaleca sie zastosowanie rozwigzania automatyzacji
palet. Jego zaletg jest to, ze rownolegle do obrobki
elementu w maszynie mozna przymocowac¢ kolejny
element lub przezbroi¢ urzgdzenie. Systemy
magazynowania palet sg coraz czesciej stosowane
celem zapewnienia, aby maszyna pracowata réwniez
podczas przerw lub nawet catych zmian przy niewielkim
zaangazowaniu sity roboczej. Pojemnos$¢ moze wynosic
kilkadziesiat palet i jest uzalezniona od sredniego czasu
obrébki elementéw oraz pozadanego catkowitego czasu

pracy przy niewielkim zaangazowaniu sity roboczej.]

MARATHON RZ430

Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 65/ACURA 85 Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65
Nakladaci/vykladaci stanice Ne [Nie] Nakladaci/vykladaci stanice Ne [Nie]

[Stacja zatadunkowa/wytadunkowa] [Stacja zatadunkowa/wytadunkowa]

Otocéna nakladaci/vykladaci stanice Otocéna nakladaci/vykladaci stanice

[Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak] [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak]
wytadunkowa] wytadunkowa]

Pocet palet [Liczba palet] 6 Pocet palet [Liczba palet] 34

Upinaci plocha palety 400 x 400 mm / 400 x 500 mm Upinaci plocha palety 400 x 400 mm

[Powierzchnia mocowania palety]

[Powierzchnia mocowania palety]

Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] il ety

Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] kI

Obsluha vice stroju

[Obstuga wielu maszyn] Ne [Nie]

Obsluha vice stroju

[Obstuga wielu maszyn] Ne [Nie]



MARATHON SR422

MARATHON SR518

Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 65 Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 85
Nakladaci/vykladaci stanice Nakladaci/vykladaci stanice

[Stacja zatadunkowa/wytadunkowa] [Stacja zatadunkowa/wytadunkowa]

Otocéna nakladaci/vykladaci stanice Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice

[Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak] [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak]
wytadunkowa] wytadunkowa]

Pocet palet [Liczba palet] 22 Pocet palet [Liczba palet] 18

Upmgm ploc_ha palety . 400 x 400 mm Upmgm ploc_ha palety _ 500 x 500 mm
[Powierzchnia mocowania palety] [Powierzchnia mocowania palety]

Manipulaéni hmotnost Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] 2tk [Ciezar uzytkowy] Sl f ATty
Obsluha vice stroju . Obsluha vice strojl .
[Obstuga wielu maszyn] Ne [Nie] [Obstuga wielu maszyn] Ne [Nie]
INDUMATIK Light 60 INDUMATIK Light 120

Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65 Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
Nakladaci/vykladaci stanice Nakladaci/vykladaci stanice

[Stacja zatadunkowa/wytadunkowa] [Stacja zatadunkowa/wytadunkowa]

Otoéna nakladaci/vykladaci stanice Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice

[Obrotowa stacja zatadunkowa/ NENE [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ne [Nie]
wytadunkowa] wytadunkowa]

Pocet palet [Liczba palet] 24/30 Pocet palet [Liczba palet] 24/30/42

Upinaci plocha palety
[Powierzchnia mocowania palety]

320 x320 mm /230 x 230 mm

Upinaci plocha palety
[Powierzchnia mocowania palety]

400 x 400 mm /320 x 320 mm /
200 x 200 mm

Manipulaéni hmotnost
[Ciezar uzytkowy]

60 kg

Manipulaéni hmotnost
[Ciezar uzytkowy]

120 kg

Obsluha vice stroju
[Obstuga wielu maszyn]

Ne [Nie]

Obsluha vice stroju
[Obstuga wielu maszyn]

Ano [Tak]



EROWA ERC 80
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EROWA Leonardo

Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50 Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
Nakladaci/vykladaci stanice Nakladaci/vykladaci stanice 2/4

[Stacja zatadunkowa/wytadunkowal] [Stacja zatadunkowa/wytadunkowa]

Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice

[Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak] [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak]

wytadunkowa] wytadunkowa]

Pocet palet [Liczba palet] 10/15/25 Pocet palet [Liczba palet] 24/32/40

Upinaci plocha palety
[Powierzchnia mocowania palety]

320x320mm /@ 210 mm/
2148 mm

Upinaci plocha palety
[Powierzchnia mocowania palety]

400 x 400 mm / 320 x 320 mm /
2210 mm

Manipulaéni hmotnost
[Ciezar uzytkowy]

80 kg

Manipulaéni hmotnost
[Ciezar uzytkowy]

80/120 kg

Obsluha vice stroju
[Obstuga wielu maszyn]

INDUMATIK 150

Ne [Nie]

Obsluha vice stroju
[Obstuga wielu maszyn]

Ano [Tak]

EROWA ERD 150/ 250/ 500

Rozhrani pro [Interfejs do]

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85

Rozhrani pro [Interfejs do]

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85

Nakladaci/vykladaci stanice

Nakladaci/vykladaci stanice

[Stacja zatadunkowa/wytadunkowa] [Stacja zatadunkowa/wytadunkowa] GO
Otoéna nakladaci/vykladaci stanice Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice
[Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ne [Nie] [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak]

wytadunkowa]

wytadunkowa]

Pocet palet [Liczba palet]

Individualni [Indywidualnie]

Pocet palet [Liczba palet]

Individualni [Indywidualnie]

Upinaci plocha palety
[Powierzchnia mocowania palety]

400 x 400 mm /320 x 320 mm /
200 x 200 mm

Upinaci plocha palety
[Powierzchnia mocowania palety]

500 x 500 mm / 400 x 400 mm /
320x320mm /@ 210 mm

Manipulaéni hmotnost
[Ciezar uzytkowy]

150 kg

Manipulaéni hmotnost
[Ciezar uzytkowy]

150/250/500 kg

Obsluha vice stroju
[Obstuga wielu maszyn]

Flexibilné rozsifitelné
[Elastyczne rozszerzanie]

Obsluha vice stroju
[Obstuga wielu maszyn]

Flexibilné rozsifitelné
[Elastyczne rozszerzanie]
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ROBOTICKA
AUTOMATIZACE

Diky konstantné vysoké vykonnosti si bézny pracovni
den ve vyrobnim zavodé jiz nelze bez robotll predstavit.
Roboti nakladaji do obrabécich stroji surové dily a
poté odebiraji opracované dily. Diky propracovanym
uzivatelskym rozhranim jiz neni potfeba znalost
programovani, aby bylo mozné zarizeni snadno a rychle
prenastavit. Diky tomu jsou robotické bunky rentabilni
i pro mensi vyrobni série. Kromé cisté manipulace s
obrobky mohou moderni robotické bunky také ménit
palety obrobk. Tim se zvysuje flexibilita v malé a stredni
sériové vyrobé. Pro snazSi uvadéni do provozu nabizi
HEDELIUS standardizovana rozhrani pro rtizna reseni.

BMO Platinum

[AUTOMATYZACJA

OBRABIANYCH
PRZEDMIOTOW ]

[Ze wzgledu na ich niezmiennie wysoka wydajnosc,
roboty staty sie nieodzownga czescia produkcjifabrycznej.
Roboty szybko i precyzyjnie taduja obrabiarki surowymi
czesciami, a nastepnie usuwajg obrobione czesci. Dzieki
przemyslanym interfejsom uzytkownika nie jest juz
wymagana znajomos¢ programowania, a przezbrojenia
mozna dokonywaé¢ wygodnie i szybko. Dzieki temu
zrobotyzowane komorki sg ekonomiczne nawet w
przypadku mniejszych partii produkcyjnych. Oprécz
zwyktej obstugi obrabianych przedmiotéw, nowoczesne
komorki zrobotyzowane mogg rowniez zmienia¢ palety
z obrabianymi przedmiotami. Zwieksza to elastycznos¢
w produkcji matych i srednich partii. W celu tatwiejszego
uruchomienia HEDELIUS oferuje standardowe interfejsy
do réznych rozwigzan.]

BMO Titanium

Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65

Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85

Manipulace s obrobkem

Manipulace s obrobkem

[Obstuga obrabianych czesci] Ano [Tak] [Obstuga obrabianych czesci] Ano [Tak]
Zasobnik obrobku . Zasobnik obrobku .

[Pamiec obrabianych przedmiotow] Zasuvky [Szuflady] [Pamiec¢ obrabianych przedmiotow] Zasuvky [Szuflady]
Pocet zasobnik 47 Pocet zasobniku 47

[Liczba pamieci]

[Liczba pamieci]

Podavaé Jednoduché/dvojité Podavaé Jednoduché/dvojité
[Chwytak] [Pojedynczy/podwajny] [Chwytak] [Pojedynczy/podwojny]
Manipulace s paletou Manipulace s paletou

[Obstuga palet] Ano [Tak] [Obstuga palet] Ano [Tak]
Nakladaci/vykladaci stanice palet . Nakladaci/vykladaci stanice palet

[Stacja zatadunku / wytadunku palet] el [Stacja zatadunku / wytadunku palet] Ap Tl

Otocna nakladaci/vykladaci stanice Oto¢na nakladaci/vykladaci stanice

[Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ne [Nie] [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak]
wytadunkowar] wytadunkowar]

Pocet palet [Liczba palet] 8/16 Pocet palet [Liczba palet] 8-100

Upinaci plocha palety

. . . 395x 395 mm /395 x 195 mm
[Powierzchnia mocowania palety]

Upinaci plocha palety

X . . 395x 395 mm /395 x 195 mm
[Powierzchnia mocowania palety]

Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] 24/50/80kg

Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] 180/500kg

Obsluha vice stroju

[Obstuga wielu maszyn] Ano [Tak]

Obsluha vice strojt

[Obstuga wielu maszyn] Ano [Tak]



BMO Iridium Hybrid

PROMOT Promro Hybrid RD

Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65 Rozhrani pro [Interfejs do] ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
Manipulace s obrobkem Manipulace s obrobkem

[Obstuga obrabianych czesci] Ano [Tak] [Obstuga obrabianych czesci] Ano [Tak]
Zasobnik obrobku . Zasobnik obrobku .

[Pamiec obrabianych przedmiotow] Zasuvky [Szuflady] [Pamiec obrabianych przedmiotow] Zasuvky [Szuflady]
Pocet zasobnikl Pocet zasobnikl S .

[Liczba pamieci] 12 [Liczba pamieci] Zadny [Kazdy]
Podavac Jednoduché Podavac Gressel RC-2
[Chwytak] [Pojedynczy] [Chwytak]

Manipulace s paletou Manipulace s paletou .

[Obstuga palet] ALY [Obstuga palet] Ne [Nie]
Nakladaci/vykladaci stanice palet Nakladaci/vykladaci stanice palet .

[Stacja zatadunku / wytadunku palet] Are|lTel] [Stacja zatadunku / wytadunku palet] el

Otocna nakladaci/vykladaci stanice Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice

[Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ne [Nie] [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ne [Nie]
wytadunkowar] wytadunkowar]

Pocet palet [Liczba palet] 20 Pocet obrobku [Liczba detali] Zéadny [Kazdy]
Upinaciplocha palety 200 x 200 mm Rozmery obrobku ) 225 x 225 x 225 mm
[Powierzchnia mocowania palety] [Wymiary przedmiotu obrabianego]

Manipulaéni hmotnost Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] 25kg [Ciezar uzytkowy] 25/50 kg

Obsluha vice strojt Ne [Nie] Obsluha vice stroji Ne [Nie]

[Obstuga wielu maszyn]

[Obstuga wielu maszyn]



ROBOJOB Mill-Assist

ROBOJOB Tower

Rozhrani pro [Interfejs do]

ACURA 50/ACURA 65

Rozhrani pro [Interfejs do]

ACURA 50/ACURA 65

Manipulace s obrobkem

Manipulace s obrobkem

[Obstuga obrabianych czesci] fueflie [Obstuga obrabianych czesci] g [
Zasobnik obrobku Mfizkové podani Zasobnik obrobku ey B
[Pamiec obrabianych przedmiotow] [Sktadanie siatki] [Pamiec obrabianych przedmiotow] y Y
Pocet zasobnikl 1 Pocet zasobnikl 28

[Liczba pamieci]

[Liczba pamieci]

Podavac Jednoduché Podavaé Jednoduché/dvojité
[Chwytak] [Pojedynczy] [Chwytak] [Pojedynczy/podwajny]
Manipulace s paletou . Manipulace s paletou

[Obstuga palet] MBI [Obstuga palet] Ano [Tak]
Nakladaci/vykladaci stanice palet . Nakladaci/vykladaci stanice palet

[Stacja zatadunku / wytadunku palet] el [Stacja zatadunku / wytadunku palet] s [

Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice Otocna nakladaci/vykladaci stanice

[Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ne [Nie] [Obrotowa stacja zatadunkowa/ Ano [Tak]
wytadunkowar] wytadunkowar]

Pocet palet [Liczba palet] - Pocet obrobku [Liczba detali] Zadny [Kazdy]

Ll dloeie gelidyy AR Bl ) . 320 x 320 mm / 400 x 400 mm
[Powierzchnia mocowania palety] [Wymiary przedmiotu obrabianego]

Manipulaéni hmotnost Manipulaéni hmotnost

[Ciezar uzytkowy] 25kg [Ciezar uzytkowy] 100 kg (max.)

Obsluha vice stroji Ne [Nie] Obsluha vice stroju Ne [Nie]

[Obstuga wielu maszyn]

[Obstuga wielu maszyn]
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AUTOMATIZACE | TWINNER: Jedine€¢na koncepce

DVOJNASOBNA PRODUKTIVITA:
KONCEPCE TWINNER

At uz pozadujete manipulaci s paletami, s obrobky
nebo kombinaci obou, koncept ,TWINNER" se dvéma
50symi obrabécimi centry ACURA v fadé nabizi jesté
vétSi produktivitu na malém prostoru. Obrabéci
centra ACURA lze aktualné spojit do fady s paletovym
systémem INDUMATIK Light 120 nebo s robotickymi
bufikami BMO Platinum a BMO Titanium.

+ AZ 100 palet ve skladovacim systému

+ Ruzné velikosti palet od 200 x 200 mm
pres 320 x 320 aZ po 400 x 400 mm

+ Manipula¢ni hmotnost az 180 kg

+ Manipulace s paletami, obrobky nebo jejich
kombinace

+ Vysoce flexibilni — od jednotlivych dilti po série

+ Moznost odlozZeni investice

[PODWOJNA WYDAJNOSC:
KONCEPCJA TWINNER ]

[Niezaleznie od tego, czy chodzi o obstuge palet, detali czy tez o kombinacje obu tych funkcji —
koncepcja ,TWINNER" z dwoma 5-osiowymi centrami obrébczymi ACURA pracujgcymi w jednej

linii umozliwia uzyskanie jeszcze wiekszej wydajnosci na niewielkiej przestrzeni. Obecnie centra
obrébcze ACURA mozna wyposazy¢ w system transportu palet typu INDUMATIK Light 120 i Erowa
Leonardo lub kolejno w zrobotyzowane komory typu BMO Platinum oraz Titanium.

+ Do 100 palet w pamieci

+ Rézne wielkosci palet:
od 200 x 200 mm,
przez 320 x 320, do
400 x 400 mm

+ Ciezary robocze do 180 kg

+ Mozliwosc obstugi palet,
obrabianych przedmiotow
lub ich kombinacja

+ Wysoka elastycznosé¢ —
od pojedynczych czesci
po serie

+ Mozliwos¢ inwestowania
na réznych poziomach]
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140 AUTOMATIZACE | Automatizace nastroji | STANDBY zasobnik

AUTOMATIZACE NASTROJU:
STANDBY ZASOBNIK

[AUTOMATYZACJA NARZEDZI:
MAGAZYN TYPU STANDBY ]

Dulezitym faktorem v kaZzdodenni vyrobé je priprava spravnych nastroju. Hledani nastrojd, zaméreni nebo preprava a
doplnovani zasobniku na sebe vazou cenné kapacity a za rok si vyzadaji az nékolik stovek pracovnich hodin.

[Istotnym czynnikiem w codziennej produkcji jest zapewnienie odpowiednich narzedzi. Szukanie narzedzi, pomiary,
transport i zatadunek magazynu pochtaniajg cenne moce przerobowe i wydtuzajg czas pracy o kilkaset godzin w
ciggu roku.]

Technické udaje SBM 180 SBM 264 SBM 152
[Dane techniczne] TILTENTA 10
Upinani nastroje SK40/BT 40/ SK40/BT40/ SK50/BT50/
[Uchwyt narzedziowy] HSK A63 HSK A63 HSK A100
Max. kapacita
. » 180 264 152
[Pojemnosé maks.]
Max. délka A nastroje
> ) 240 mm 200 mm 250 mm
[Dtugosé narzedzia A maks.]
Max. kapacita A
. » 100 132 108
[Pojemnosé A maks.]
Max. délka B nastroje
» . 300/330 mm 250 mm 330 mm
[Dtugosé narzedzia B maks.]
Max. kapacita B
. » 80 66 20
[Pojemnosé B maks.]
Max. délka C nastroje
. - 330 mm 400 mm
[Dtugosé narzedzia C maks.]
Max. k i
a?< apa’c’lta C 66 24
[Pojemnosé C maks.]
Doba vymeény nastroje
FUIEIESHE] 17-21 sec. 18-22sec.  20-25 sec.

[Czas wymiany narzedzi]

Zéakladni plocha

. . 1340x1340 mm 1660x1660 mm 1660x1660 mm
[Powierzchnia podstawowal]

Stavebni vyska

. 2810 mm 2980 mm 2980 mm
[Wysokos¢ konstrukcyjna]

Praméry ndstroje a maximalni délky néstroje jsou prizplisobeny
prislusnému stroji.

[Srednica i maksymalne dtugosci narzedzi sg dostosowane do
poszczegdblnych maszyn.]



AUTOMATYZACJA | Automatyzacja narzedzi | Magazyn typu STANDBY

STANDBY zasobnik nastroju HEDELIUS je skfinovy zasobnik, ktery je umistén za obrabécim centrem. Otocné

ulozeny zvedaci stojan s podavacem vyjima nastroje ze STANDBY zasobniku a vklada je do zadsobniku obrabéciho

centra. Doba vymény ¢ini jen nékolik sekund. Na zac¢atku NC programu se predvoli potiebné nastroje. Software

spravy nastroju zkontroluje, zda jsou nastroje vlozeny v hlavnim zasobniku stroje. Pokud néktery nastroj chybi, vliozi
se chybéjici nastroj automaticky ze STANDBY zasobniku do
hlavniho zasobniku obrabéciho centra. Pokud by bylo pro
obrobek potfeba vice nastroji, nez se nachazi v hlavnim
zasobniku, odeberou se dalsi potiebné nastroje rovnéz
automaticky ze STANDBY zasobniku. Odpada ¢asoveé naroc¢na
manualni vymeéna nastroju.

[Magazyn narzedziowy typu STANDBY marki HEDELIUS
to magazyn szafowy, ktory jest ustawiony za centrum
obrobczym. tozyskowana obrotowo kolumna z wysiegnikiem
automatycznie pobiera narzedzia z magazynu typu STANDBY
i umieszcza je w magazynie narzedziowym centrum
obrobczego. Wymiana trwa tylko kilka sekund. Na poczatku
programuNCnalezy dokona¢ wstepnegowyborukoniecznych
narzedzi. Oprogramowanie do zarzadzania narzedziami
sprawdza, czy narzedzia znajdujg sie w magazynie gtéwnym
maszyny. Jesli brakuje jakiego$ narzedzia, zostaje ono
automatycznie uzupetnione z magazynu typu STANDBY do
magazynu gtéwnego centrum obrobczego. Jesli obrabiany
przedmiot wymaga wiecej narzedzi niz miesci sie w magazynie gtéwnym, to potrzebne narzedzia dodatkowe sg
réwniez automatycznie pobierane z magazynu typu STANDBY. Czasochtonna reczna wymiana narzedzi nie jest juz

konieczna.]

Pfiklad vypo&tu Rugné m:gggf:n:lffggz?:;w
[Przyktadowa kalkulacja] [Recznie] typu STANDBY]
Doba pripravy nastroje

FIPERA . . . 75 sec. 20 sec.
[Czas przezbrojenia na narzedzie]
D o . L . iich

oba pfipravy r.1as.tr01e_pr| 5?6 nastrojich za d.en 70 min. 18,5 min.
[Czas przezbrojenia dziennie dla 56 narzedzi]
Doba pfipravy nastroje za rok pfi 250 pracovnich dnech 291 h 77h
[Czas przezbrojenia rocznie przy 250 dniach roboczych]
Rocni naklady na pripravu nastroju pfi hodinové sazbé 80 €
23280 € 6160 €

[Koszty przezbrojenia rocznie przy stawce godzinowej 80 €]

Uspora za rok: 17 120 €

Priklad vypoctu: U Ctyr procest vymeény nastroje za den s primérné 14 nastroji, které je treba
pripravit, vychazi celkova potreba nastroji na 56 kusl za den.

[Roczne oszczednosci: 17 120 €

Przyktadowa kalkulacja: Z czterech procedur przezbrojenia dziennie przy uzyciu srednio 14
montowanych narzedzi wynika tgczne zapotrzebowanie na 56 narzedzi dziennie.]
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VOLITELNE DOPLNKY A PRISLUSENSTV/

VOLITELNE DOPLNKY A

PRISLUSENSTVI

HEIDENHAIN ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE
TNC 640 19''-touchscreen [ [} [ [ J
TNC 7 24"-touchscreen (] [ [ ] [ J
Rucni ovladaci kolecko HR 510/ 520 s displejem o [ ] [ ) [}
Kinematics Opt 50s4 kompenzace [ ) [ )
Remote Desktop Manager Heidenhain RDM [ [} [ ] [
Opce DNC Software pro prenos dat [ J (] [ J [ ]
Adaptivni fizeni posuvu Heidenhain AFC [} ) [ [ ]
Aktivni potlaceni vibraci Heidenhain ACC [} ([ [ [ ]
Import CAD DXF, STEP a IGES [ ] () [} ([ ]
Dynamické monitorovani kolizi  DCM (] (]
SIEMENS ACURA  FORTE 50/65/85 TILTENTA FORTE
SINUMERIK 840 D SL 21,5"-touchscreen [ [} [ [ J
SINUMERIK ONE 21,5"-touchscreen [ ) [} [ ] [
Ruéni ovladaci kolecko BHG HT 2 s displejem [ J [ ] [ [}
Kinematicky méfici cyklus 50s4 kompenzace [ ] [ ]
Ctecka CAD Import souborti DXF ) ® [ ()
Nezavislé na fidicim systému ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE
Signalizacni svétlo 1x: HIaseni hotovo, 3x: provoz, stop, porucha o [ ] [} [ ]
ggt_%z??%\r’iro RIcelol Simulace stroje v externim programovacim systému [ [} [ [ J
50sé simultanni obrabéni () [
2&:2{;&:\/2?\?:%;““ St Povrch, pfesnost, rychlost () [} [ ] [ J
Pracovni mod Nutné zvlastni ujednani [ [ ) [ [ J
Rozhrani OPC UA Software pro prenos dat [ [} [ [ J
Opce BDE pro TNC 640 [ J [ ] [ [}
Dodate¢na M funkce [ [ ] [ ([
Optimalizace doby pripravy ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE
Prepazka pracovniho prostoru g);\;a;séc:]/y rezim pracovni pole: 1 vlevo, 2 vpravo, ° °
STANDBY zasobnik 152/180/264 mist na nastroje, stanice pro Cisténi kuzelt [ J [ ] [ J [}
Identifikace nastroje Balluff pouze ve spojeni se STANDBY zasobnikem o [ ] [ [}
P[ovedenl' I’C, upinaci systém ZeroClamp upl’ngci s'ystén’m, 2120 mm (@ 138 mm); ® ° PS PS
pres nulovy bod Schunk NSE, upinaci systém, @ 138 mm
Laserovy kontrolni systém BLUM  LC 50 (technologie DIGILOG) [ [} [ ] ([ ]
Podlozka pod mys u fizeni stroje V€. dopliikového rozhrani USB [ ] o [ o
3D obrobkova sonda M&H Infracerveny prijimac + sonda [} ([ [ ] [ ]
3D nastrojova sonda M&H Zmeéreni délky nastroje, priméru, opotrebeni, [ ] [ ) [ ] o
zlomeni
Automatizace ACURA FORTE 50/65/85 TILTENTA FORTE
Batch Process Manager Sprava palet pro automatizaci
(GEIERLED)] ® ®
C;J;?érzggizace dvefinakladani/  Tlacitko otevfit / zavfit ° ° S °
Rozhrani pro automatizaci HEDELIUS, BMO, INDUNORM, EROWA, ROBOTREX, S P ® °
PROMOT, ROBOJOB
Provedeni EL, pfiprava pro Nakladani z boku, otocné provedeni v naklapécim ° °

automatizaci

stolu (ACURA)



Chlazeni a mazani

VOLITELNE DOPLNKY A PRISLUSENSTVI

ACURA FORTE 50/65/85 TILTENTA FORTE

mg:jlir?alm mnozstvi mazacich Vnitrni, vnéjsi, vnitini + vnéjsi S S P P
]’ryskej stlaceného vzduchu na Vnéjsi stlaéeny vzduch pro ofuk tfisek ° ° ° °
Cele vietena
:I/Zntljtlzgmrlvod stla¢eného 5 bar ° ° ° °
Chladici systém Sitovy filtr, objem nadrze 500 litrt [ ) [ ]
Chladici systém Pésoyy papirovy fi'Itruna Sikmém podavaci, objem ® ° PS PY

nadrze 900/1400 litra
Cerpaci stanice K napojeni na centralni pripravu chladiva ] [} [ ] o
\r:g\tl:}lvgtral;/:ndochladlva pres 25 bar, regulovatelny ° ® ° ®
\r{g\tlrnr}lvpf‘ral;/:ndochladlva pres 50 bar, regulovatelny ° ° ° °
\I:g\tlrnr:’lvﬂ(r;;/eondochladlva pres 75 bar, regulovatelny ° ° PY °
Oplachoyy systém Objemové obrabéni hliniku, automatizace ° ® ° ®
pracovniho prostoru
Chladici systém na strané [} [ [ J [
vynasece trisek dopravniku tfisek
Cisténi ACURA  FORTE 50/65/85 TILTENTA FORTE
Dopravnik tfisek Strana odvodu tfisek vlevo/vpravo [ [ [ ()
Oplachovy systém Objemové obrabéni hliniku [ ) [} [ ()
Otocné okno [ ] [ [ ] [
Zadni krytovani proti prachu Pojizdny stojan, vodici drahy, méfici technika [ ) ] [} ]
Odsavani emulzni mlhy LTA elektrostaticky 800/1 200 m3/h [ ) ) [ )
Priprava pro centralni odsavani  Priprava pro centralni odsavaci zafizeni, @ 250 mm () () () ()
Dalsi moznosti ACURA  FORTES50/65/85 TILTENTA FORTE
Potenciometr rychloposuvu Ize pfi uvedeni do provozu deaktivovat [ [} [ [ J
Vrstvené bezpeénostni sklo VSG [ ) [} [ ] [
Upinani nastroje BT 40 misto SK 40 (T10: BT 50 misto SK 50) () ) () )
Naklapéci vieteno osy B Rozsifeny rozsah naklapéni: + 98° )
Osa C s pfimym pohonem Pflmy pohon T7, max. 50 min’', » ° °

Primy pohon ACURA 65, max. 50 min™!
Osa'C,’zvyéeny pocet otacek °
oto¢ného stolu
OsaVC,’zvyéené zatizeni °
oto€ného stolu
Osa C, rozhrani 4kanalova pneumatika nebo hydraulika ) )
Teplotni kompenzace osy Z () o [ ) [}
Specialni lakovani Dvere a kryt vietena na prani v barvé RAL (] () [ [ )
Rozhrani pro externi thlové hlavy Uhlové vrtaci hlavy BENZ, vicevretenové hlavy [ ) (] [ ) ()
Stanice pick-up Pr,o 2 thlové vrtaci hlavy nebo 3/4 nastroje do S °

délky 600 mm, @ 210 mm
Max. pramér nastroje v V pfipadé volnych vedlejSich mist pro max. 125 mm [ (] [ )
zasobniku
Délka nastroje max. 390 mm misto 330 mm (A85/F85/T11/F11) [ ) [ [
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HEIDENHAIN ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE

TNC 640 19*'-touchscreen (] [ [ ] [

TNC 7 24"-touchscreen [ [ ) [ [ J

Modut obstugi recznej HR 510/ 520 z wyswietlaczem [ [} [ [ J

Kinematyka, opc. 5-osiowa kompensacja [ [

Remote Desktop Manager Heidenhain RDM [ [ ) [ [}

Praca DNC Oprogramowanie transmisji danych o o o o

Praca DNC Oprogramowanie transmisji danych [ ] o [ ] o

Aktywne ttumienie zgrzytow Heidenhain ACC [} ([ [ ] ([ ]

CAD-Import DXF, STEP i IGES [ ] [ [} [ ]

Dynamiczna kontrola kolizji DCM [ [

SIEMENS ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE

SINUMERIK 840 D SL 21,5"-touchscreen [ ) [ ] [ J [ ]

SINUMERIK ONE 21,5"-touchscreen [ ) [} [ [ J

Modut obstugi recznej BHG HT 2 z wyswietlaczem [ [} [ [ J

Cykl pomiarowy kinematyki 5-osiowa kompensacja [ [

CAD-Reader Import plikow DXF () [ [ ] [

Niezaleznie od sterowania ACURA  FORTES50/65/85 TILTENTA FORTE

o o o :

3D-CAD/ dane przestrzeni STUEE! maszyny w zewnetrznym systemie ° °

roboczej CAM programowania

5-osiowa obrébka symultaniczna [ ) [ )

Optymalizacja konstrukcji formy Powierzchnia, doktadnosé, predkosé

3D, zoptymalizowana dynamika [ ] [ [ ] [

maszyny

Tryb pracy 3 Wymagana specjalna umowa o [ ] [ ) [}

Interfejs OPC UA Oprogramowanie transmisji danych [ [} [ [ J

Przytacze urzadzenia BDE [ ) [} [ [

Dodatkowo funkcja M [ o [ ([

Optymalizacja uzbrojenia ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE

Przegroda do pracy Tryb dwul_(omorowy pdl roboczych: 1 z lewej strony, ° °

dwukomorowej 2 z prawej strony, 3 razem

WMERER BT AN LIRS lfazc/j.laggggiczgfmjichr:)?nlri‘:rrzzce::iiitoikowych o b o b

Identyfikacja narzedzi Balluff Tylko w potaczeniu z magazynem typu STANDBY o [ ] o [ ]

Wersja I(_?, system mocowania  Gniazda mocuque ZeroCIarr)p, @120 mm (@ 138 mm); ° ° ® °

w punkcie zerowym Schunk NSE, gniazda mocujace, @ 138 mm

Laserowy system kontrolny BLUM  LC 50 (technologia DIGILOG) () [ [ ] [ ]

Mousepad w sterowaniu maszyny W tym dodatkowe interfejsy USB [ ] [ ] [ ] ([ ]

Sonda pomiarowa detali Odbiornik na podczerwien + sonda pomiarowa [ ] [ J [ ] [ J

Sonda pomiarowa narzedzi Pomiar narzedzi: dlugosé, srednica, zuzycie, [ ] [} [ ] [ )

3D m&h pekniecie

AutomatyzaCja ACURA FORTE 50/65/85 TILTENTA FORTE

Batch Process Manager Zarzadzanie paletami dla automatyzacji

(GEIERLED)] ® ®

Automatyka drzwi Przycisk otwierania / zamykania ° ° S °

zatadowczych/wytadowczych

Interfejsy automatyzacji HEDELIUS, BMO, INDUNORM, EROWA, ROBOTREX, PS ° P °
PROMOT, ROBOJOB

Wersja EL, przygotowanie do Zatadunek z boku, mechanizm obrotowy w stole ° °

automatyzacji

okragtym (ACURA)
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Chtodzenie i smarowanie ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE
Smarowanie minimalne Wewnatrz, na zewnatrz, wewnatrz + na zewnatrz (] ] (] ]
Dysza sprezonego powietrzana Zewnetrzne powietrze sprezone do wydmuchania ® ° ® °
gtowicy wrzeciona widréw
Wewnetrzny doptyw sprezonego 5 bar
powietrza ® b o b
Instalacja chtodzaca Filtr sitowy, pojemnos¢ zbiornika 500 litrow [ [}
Instalacja chtodzaca Filtr z tasmy papierowej toza pochylnego, ° ° ° °
pojemnos¢ zbiornika 900/1400 litréw
Stacja podnoszaca Do podtaczenia do centralnego systemu ° ° ° °
uzdatniania chtodziwa
Wewnetrzny doptyw chtodziwa 25 bar, mozliwa regulacja ° ° PS °
przez wrzeciono gtéwne
Wewnetrzny doptyw chtodziwa 50 bar, mozliwa regulacja ° ° ° °
przez wrzeciono gtéwne
Wewnetrzny doptyw chtodziwa 75 bar, mozliwa regulacja ° ® ° °
przez wrzeciono gtdwne
Urzadzenie do ptukania Skrawanie objetosciowe aluminium, automatyzacja PS ° ° °
przestrzeni roboczej
Instalacja chtodzaca po stronie
wyrzutowej przenosnika widrow o ® o ®
Czyszczenie ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE
Przenosnik wioréw Strona wyrzutowa po lewej/prawej stronie ) [} ) ()
Urzadzenie do sptukiwania wioréow  Skrawanie objetosciowe aluminium ) (] ) (]
Obrotowe okno [ ) ) () )
Ostona przeciwpytowa z tytu Kolumna przejezdna, prowadnice hartowane, ° ° ° °
technika pomiarowa
Odsysanie mgty emulsyjnej LTA elektrostatyczny 800/1200 m3/h [ ) o [ ] o
Krééce zasysajace z separatorem  Przygotowanie pod centralng instalacje ° ° ° °
udarowym w przestrzeni roboczej wyciggowa, @ 250 mm
Dalsze opcje ACURA  FORTE50/65/85 TILTENTA FORTE
Potencjometr biegu szybkiego Mozna wytgczy¢ podczas uruchamiania () [} [ [ J
Szkto zespolone [ ] [ [
Uchwyt narzedziowy BT 40 zamiast SK 40 (T10: BT 50 zamiast SK 50) () () () ()
05 B gtowicy wychylnej Rozszerzony zakres przechytu: + 98° [
0s C z napedem bezposrednim  Naped momentu obrotowego T7, maks. 50 min™, ° °
Naped momentu obrotowego ACURA 65, maks. 50 min™'
05 C zwiekszona predkos¢ °
obrotowa stotu okragtego
0s C zwiekszone obcigzenie °
stotu obrotowego
Ztacze obrotowe osi C 4-kanatowa pneumatyka lub hydraulika ) ()
Kompensacja temperatury na osi Z [ ) [} [ ] [
Lakierowanie specjalne Drzwi i ostona wrzeciona w wybranej barwie RAL [ ) () [ ) ()
Blokady dla wiertarskich Wiertarskie gtowice katowe BENZ, gtowice ° ° ° °
gtowic katowych wielowrzecionowe
Stacja Pick-up Do 2 wiertarskich gtowic katowych 3/4 narzedzi ° °
do 600 mm dtugosci, @ 210 mm
Srednica narzedzia W przypadku wolnych sasiednich miejsc dla maks. 125 mm [ ] ] [} ]
Dtugos$¢ narzedzia maks. 390 mm zamiast 330 mm (A85/F85/T11/F11) [ o [ o
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TECHNOLOGIA | Elektrowrzeciona CELOX-Integral 149

INTEGROVANA
VRETENA CELOX.

[ELEKTROWRZECIONA
CELOX-INTEGRAL ]

Vysoce vykonna integrovana vietena CELOX s vysokym krouticim momentem
a hybridnimi loZisky zajistuji technologicky naskok obrabécich center od
spole¢nosti HEDELIUS. Hydromechanicky upinaci systém nastrojd spolu s
rozhranim HSK zaruc¢uje maximalni tuhost systému a rovhomérny chod.

[0 przewadze technologicznej centréw obrébczych HEDELIUS decyduja
zintegrowane elektrowrzeciona CELOX-Integral o wysokiej wydajnosci i
wysokim momencie obrotowym z hybrydowg technologig tozyskowania.
Hydromechaniczny system mocowania narzedzi w potgczeniu z interfejsem

HSK gwarantuje wysokg sztywno$¢ zespotu i mate bicie.]

Upinani nastroje Vykon vietena Pocet otacek vietena
[Uchwyt narzedziowy] [Moc wrzeciona] [Liczba obrotéw
wrzeciona]
SK40 / BT40 22 kW /117 Nm 14.000 min™'
SK40/ BT40 29 kW /183 Nm 14.000 min™'
SK40/ BT40 37 kW /185 Nm 14.000 min™'
SK40/ BT40 / HSK A63 35 kW /136 Nm 18.000 min~'
HSK A63 50 kW /217 Nm 15.000 min~’
HSK A63 30 kW /125 Nm 24.000 min”'
SK50/BT50 / HSK A100 50 kW /300 Nm 8.000 min~’
SK50/BT50/HSK AT100 50 kW /300 Nm 12.000 min~’
N

V zavislosti na pouziti nabizi spoleénost HEDELIUS r(zna vietena: Zakaznik
si mUze vybrat mezi vykonnymi vieteny s nizkym poctem otacek pro narocné
obrabéni a vieteny s vysokym poctem otacek pro obrabéni hliniku nebo plastu.
Na vybér jsou upinaci systémy nastroji SK 40, SK 50, HSK A63 nebo HSK A100.

[Zzaleznie od zastosowania HEDELIUS oferuje rézne wrzeciona: klient moze
wybieraé miedzy mocnymi wrzecionami o niskich predkosciach obrotowych
do ciezkiej obrébki a wrzecionami o wysokich predkosciach obrotowych do
obrébki aluminium lub tworzyw sztucznych. Do wyboru sg przy tym mocowania
narzedzi SK 40, SK 50, HSK A63 lub HSK A100.]



150 TECHNOLOGIE | fidici systém

NEJMODERNEJSI RIDICI
TECHNOLOGIE.

[INAJNOWOCZESNIEJSZA
TECHNOLOGIA STEROWANIA ]

Co obvykle byva specialnim pfislusenstvim, je u firmy HEDELIUS standardem: Sériové jsou vSechna obrabéci centra
vybavena CNC plnohodnotnou klavesnici, barevnym monitorem, pohonem posuvu vietena a originalnim softwarem.
Nejmodernéjsi fidici technologie od firem Siemens ¢i Heidenhain zaruc¢uje maximalni komfort pfi obsluze a
neomezenou funkénost. Sami rozhodnete, se kterym systémem chcete pracovat.

[To, co zwykle uwazane jest za akcesoria specjalne, w firmie HEDELIUS jest standardem: wszystkie centra obrébcze
wyposazone sg standardowo w petng klawiature CNC, kolorowy monitor, nadbieg posuwu wrzeciona oraz oryginalne
oprogramowanie. Najnowoczesniejsza technologia sterowania marki Siemens lub Heidenhain gwarantuje najwyzsza
wygode obstugi i nieograniczong funkcjonalno$é. To Panstwo decyduja, z jakim systemem chcg pracowac.]

Heidenhain TNC 640/TNC 7.

Ridici systém Heidenhain TNC 640 je sériové vybaven 19palcovou
dotykovou obrazovkou, plnohodnotnou klavesnici a potenciometrem
rychloposuvu. Pomoci funkce Remote Desktop se mlze uzivatel pfipojit
pfimo na pracovisté a tam nahravat soubory a programy do fidiciho
systému.

[Sterowanie Heidenhain TNC 640 jest standardowo

wyposazone w ekran dotykowy 19" i posiada petnag

klawiature oraz potencjometr biegu szybkiego.

Funkcja Remote Deskt0|J3 pozwala ?Jiytko)\,/vnikc?wi peidenhain TNC 640,79
na bezposrednie potgczenie sie z miejscem pracy i

zatadowanie plikow i programéw sterowania.]

Heidenhain TNC 7, 24"

Sinumerik 840D sl / ONE.

Alternativné nabizi spole¢nost HEDELIUS obrabéci centra
se systémem Sinumerik 840D SL znacky Siemens. Tento
fidici systém je rovnéz vybaven 21palcovou dotykovou
obrazovkou, plnohodnotnou klavesnici a potenciometrem
rychloposuvu.

[Alternatywnie firma HEDELIUS oferuje centra obrébcze z

Sinumerik 840D SL, 21,5" . . o L
systemem Sinumerik 840D SL marki Siemens. Niniejsze
sterowanie jest rowniez wyposazone w 21-calowy ekran
dotykowy i posiada petng klawiature oraz potencjometr
biegu szybkiego.]

Sinumerik ONE, 21,5"



TECHNOLOGIA | Sterowanie

DIALOG S
OBSLUHOU.

[W DIALOGU Z
OPERATOREM ]

prace. Proto den co den pracujeme na tom, abychom jesté vice
zlepsili spolehlivost, komfort obsluhy a flexibilitu nasich stroju.
Kazda soucdast obrabécich center HEDELIUS je navrzena pro
maximalni naroky a zatizeni v pramyslovém trvalém nasazeni.
Autodiagnostické systémy a automaticky pfivod maziva
optimalizuji servisni a udrzbarské prace a zajistuji vysokou
dostupnost. Spole¢nost HEDELIUS nabizi individualni Skoleni
k seznameni s fidicim systémem a programovanim CNC
obrabécich center.

[Sukces naszych klientéw jest gtownym celem naszej pracy.
Dlatego kazdego dnia pracujemy nad dalszym udoskonalaniem
niezawodnosci, tatwosci obstugi i elastycznosci naszych
maszyn. Kazdy element centrow obrébczych HEDELIUS
zostat zaprojektowany dla najwyzszych wymagan i obcigzen
w ciggtej pracy przemystowej. Systemy samodiagnostyczne
i system smarowania centralnego optymalizujg prace
serwisowe i konserwacyjne oraz zapewniajg wysoka
dyspozycyjnos¢ maszyn. W celu nabycia umiejetnosci
obstugi technologii sterowania, jak rowniez programowania
centrow obrobczych, HEDELIUS oferuje indywidualne kursy
szkoleniowe CNC.]

Obsluhu usnadriuji elektricka ru¢ni kolecka znacky
Siemens nebo Heidenhain.

[Elektroniczne kota reczne Siemens lub Heidenhain
utatwiajg obstuge.]
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TECHNOLOGIE | Optimalizace doby pfipravy

OPTIMALIZACE DOBY PRIPRAVY:
CiLEM JE MAXIMALNI VYTIZENI

STROJE.

[OPTYMALIZACJA ZBROJENIA:
CELEM JEST MAKSYMALNE
OBLOZENIE MASZYNY.]

Optimalizaci doby pfipravy zvysite provozni dobu
vieten Vasich obrabécich center HEDELIUS, snizite
dobu zpracovani a zvysite vyrobni mnozstvi aniz byste
potiebovali vice personalu, dalsi smény nebo dokonce
dalsi stroje.

Pravé v kusové a malosériové vyrobé jsou doby pfipravy
Casto vysSi nez vlastni doby obrabéni. JiZ sniZzeni doby
pripravy o pouhych 30 minut za den by za rok zvysilo
provozni dobu vietena o vice nez 100 hodin — a u
mnohych zakaznik( jsme dosahli mnohem vétsi Uspory
Casu. Kolik kusu vyrobite za 100 hodin a o kolik vétsi
pfidanou hodnotu by to znamenalo pro Vasi spole¢nost
za rok?

DikyfeSenioptimalizace doby pfipravod firmy HEDELIUS
vyuzijete skute¢nou vykonnost Vasich zaméstnancu. K
dispozicijsou riizné stupné optimalizace doby pfipravy,
a to v zavislosti na velikosti Sarze, dobé programu a
organizaci provozu.

Kazda firma je jina a kazda firma ma vlastni specifické
potreby. Cilené a individualné Vam poradime a najdeme
pro Vas vhodné feseni. Sjednejte si s nasim odbornym
poradcem nezavaznou schuzku.

[Optymalizacja zbrojenia pozwala na wydtuzenie czasu
pracy wrzeciona centrow obrobczych HEDELIUS,
skrécenie cykli produkcyjnych i zwiekszenie wydajnosci
produkcji — bez koniecznosci zatrudniania wiekszej
liczby pracownikéow, dodatkowych zmian czy zakupu
wiekszej liczby maszyn.

Szczegdlnie w produkcji pojedynczych czesci oraz
matych serii czasy przezbrajania sg czesto dtuzsze
niz rzeczywiste czasy obrobki. Nawet skrécenie czasu
przezbrajania o zaledwie 30 minut dziennie zwiekszytoby
czas pracy wrzeciona o ponad 100 godzin rocznie — a
w przypadku wielu klientéw udato nam sie osiggnac
znacznie wiecej. lle czesci produkujg Panstwo w ciggu
100 godzin i jaki dodatkowy przychdd oznacza to dla firmy
w ciggu roku?

Z rozwigzaniem firmy HEDELIUS zoptymalizowanym pod
wzgledem zbrojenia korzystajg Pafnstwo z prawdziwej
wydajnosci swoich pracownikéw. W zaleznosci od
wielkosci partii, czasu dziatania programéw i organizacji
firmy, istnieja rézne etapy optymalizacji zbrojenia.

Kazda firma jest inna, a wszystkie majg wiasne,
potrzeby. Aby
doradzimy

specyficzne znalez¢ odpowiednie

rozwigzanie, Panstwu  docelowo i

indywidualnie.  Zapraszamy na niezobowigzujace

spotkanie z jednym z naszych konsultantow.]
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UPINACI TECHNOLOGIE S
NULOVYM BODEM.

[SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE
ZEROWYM ]

Upinaci systém s nulovym bodem je dalsi prednosti obrabéciho centra firmy HEDELIUS. Dokazuji to ¢etné
argumenty z praxe: zkraceni vedlejSich ¢asq, pfipravy mimo stroj, rychlé vlozeni naléhavé zakazky. Tyto vyzvy
jsou soucasti kazdodenni vyroby. Pfesné na tomto misté pfichazi myslenka upinaciho systému nulového bodu:
Obsluha stroje ma prostredky ke zjednoduseni ¢asové naro¢ného Cisténi, méfreni, vyrovnani a upnuti. Stll stroje
je vybaven standardizovanym rozhranim, které sniZuje centrovani a zarovnani zarizeni na nékolik sekund. Tim
se eliminuje nezanedbatelny zdroj chyb.

[System mocowania w punkcie zerowym stanowi doskonate uzupetnienie centrum obrébczego HEDELIUS.
Przemawiajg za tym liczne argumenty z praktyki: redukcja czaséw nieproduktywnych, zbrojenie poza maszyng,
szybka realizacja nagtych zlecen. Takie wymagania to codzienno$¢ w produkcji. Wtasnie tutaj pojawia sie idea
systemu mocowania w punkcie zerowym: Operator maszyny ma mozliwo$¢ uproszczenia czasochtonnego
czyszczenia, mierzenia, ustawiania i mocowania. Stét maszyny wyposazony jest w znormalizowany interfejs,
ktory redukuje centrowanie i ustawianie urzadzen do zaledwie kilku sekund. Eliminuje to znaczne zrodto btedow.]

PFi zkraceni doby sefizeni o pouhych 10 minut za sménu pomoci upinaciho systému nulového bodu pfi 250 pracovnich
dnech a kalkulované sazbé za hodinu ve vysi 80 eur usetfite nasledujici ¢astky:

[Przy skroceniu czasu przezbrajania o zaledwie 10 minut na zmiane dzieki zastosowaniu systemu mocowania w
punkcie zerowym w ciggu 250 dni roboczych i przy kalkulacyjnej stawce godzinowej w wysokosci 80 €, uzyskuje sie
nastepujgcg korzy$é kosztowa:]

Priklad vypoctu 1sménny provoz 2smeénny provoz 3smeénny provoz
[Przyktadowa kalkulacja] [1 zmiana] [2 zmiany] [3 zmiany]
Zkraceni za den 10 mi 20 mi 30 mi
[Redukcja na dzien] min min min
Snizeni .za rok p.rl 250 pracovnllch dnech 415h 83 h 125 h
[Redukcja rocznie przy 250 dniach roboczych]
Uspora za rok pfi sazbé 80 € za hodinu
3320 € 6 640 € 10 000 €

[Roczne oszczednosci przy stawce godzinowej 80 €]
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Priprava trva casto
déle nez vlastni
obrabéni.

Doby pfipravy jsou dulezité v okamziku, kdyz se obrabéci
centra musi pFipravit na jiny druh vyrobku. Doba pfipravy
pfitom zahrnuje veskeré prostoje stroja. Tedy nejen dobu,
kdy probiha nakladani do stroje / prestavéni, ale také
doby, kdy se na stroji viibec nepracuje, napf. pfi organizaci
zakazek nebo hledani nastroji a zafizeni. Optimalizace
procesu pripravy je zasadni pro vysokou produktivitu
a ekonomicky uUspéch zejména u malych sérii. Pokud
investujete do nového obrabéciho centra, musi se jiz ve
fazi planovani myslet na cely proces pfiprav.

[Zbrojenie maszyn trwa
czesto dtuzej niz wtasciwa
obrébka elementéw ]

[Czasy przezbrajania wystepuja, gdy centra obrébcze
sg przestawiane z jednego typu produktu na inny. Czas
przezbrojenia obejmuje wszystkie czasy przestoju
maszyny — czyli nie tylko czas, w ktérym maszyna
jest tadowana/zbrojona, ale rowniez czasy, w ktdérych
na maszynie nie jest wykonywana zadna praca,
np. organizacja zlecen czy poszukiwanie narzedzi i
urzadzen. Szczegdlnie w przypadku matych partii,
jest
wydajnosci i

optymalizacja procesu ustawiania kluczowa

dla zapewnienia wysokiej sukcesu
ekonomicznego. Inwestujgc w nowe centrum obrébcze,
juz w fazie planowania nalezy skupi¢ sie na catym

procesie zbrojenia.]

.. Vynalozena
VynaloZend  gopg oprima-  HEDELIUS
- lizovana .
i - manualni vybava
Priklad procesu pfiprav* [Naktad
S [Naktad [HEDELIUS
[Przyktad procesu zbrojenia*] czasowy czasowy opcjel
Reczny] zoptymali-
zowany]
Sprava soubor( Nacteni a prohlédnuti programu 10 min 2 min Podlozka pod mys$
[zarzgdzanie plikami] [Pobieranie i przegladanie programul] [Mousepad]
Vyvolani tabulky nastroju Zjisténi potfebnych nastrojl a prostoje [Okreslenie 5 min 2 min Podlozka pod mys$
[Wyswietlanie tabeli narzedzi] wymaganych narzedzii czasu przestoju] [Mousepad]
Sestaveni 10 nastroju Hledani, kontrola, zméreni 20 min 0 min  STANDBY zasobnik
[Zestawienie 10 narzedzi] [Wyszukiwanie, sprawdzanie, pomiary] [Magazyn typu
STANDBY]
Vyména 10 nastroju ve stroji Cislo nastroje, misto pro nastroj, délka, prameér, 30 min 4 min  STANDBY zasobnik
[Wymiana 10 narzedzi w vraceni vyskladnénych nastroju (zdroje chyb: [Magazyn typu
maszynie] spravny nastroj? délka? pramér? tabulka s STANDBY]
oznacenim mista?)
[Numer narzedzia, miejsce narzedzia, dtugosé,
$rednica, zwrdci¢ narzedzia, ktére zostaty
wyjete z magazynu (Zrédta btedéw: odpowiednie
narzedzie? Dtugo$é? Srednica? Tabela miejsc?)]
Demontaz upinaciho zafizeni  Vycisténi stolu, oplachnuti, vycisténi T drazek, 10 min 4 min Upinaci systém
[Demontaz elementu odstranéni a roztfidéni jednotlivych dild, opétovné nulového bodu
mocujacego] vycisténi stolu [System moco-
[Czyszczenie stotu maszyny, ptukanie, wania w punkcie
czyszczenie rowkow teowych, wyjecie i sortowanie zerowym]
pojedynczych czesci, ponowne czyszczenie stotu]
Montaz upinaciho prostiedku  Hledani, zarovnani nahrubo 15 min 2 min Upinaci systém
[Montaz elementu [Wyszukiwanie, wyréwnanie] nulového bodu
mocujacego] [System moco-
wania w punkcie
zerowym]
Zjisténi nulového bodu Popf. zarovnani najemno, najeti do nulového 5 min 2min  Upinaci systém s
[Okreslenie punktu zerowego]  bodu nulovym bodem,
[W razie potrzeby doktadna regulacja, najazd tlacitko 3D
na punkt zerowy] [System moco-
wania w punkcie
zerowym]
*Vysledek zavisi na pfislusném stupni organizace
[*Wynik zalezy od poziomu organizacji] 95 min 16 min -80%
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NC OTOCNE STOLY A UPINACI
SYSTEMY.

[STOLY OBROTOWE NC | SYSTEMY

MOCOWANIA ]

RT 150/250/320

:QT 150
;(T 250
;(T 320
;QT 420
I_RT 500

;(T 150
;(T 250
;RT 320
;QT 420
_RT 500

A
340
395
435
520
615

Letmé upnuti
[Mocowanie jednostronne]

80 kg

120 kg
250 kg
500 kg
1000 kg

B
60
90

130
215
260

Cc
30
60
80

150
200

*Vietenovy systém [System wrzeciona]

76
108
190
320
380

S konikem
[Z konikiem]
160 kg
250 kg
500 kg
1000 kg
2000 kg
E F G
4x M8 18 120
12 x M8 18 180
12xM10 18 260
12xM12 22 430
12xM16 22 520

RT 420/500

Brzdny moment na ¢elni desce

H
185
250
350
510
640

[Moment hamujacy na
tarczy chwytowej]

~

400 Nm
1_000 Nm
;000 Nm
;500 Nm
1_5000 Nm

J* K

147 145
162 160
197 195
212 210
280 270

L
125
160
220
300
380

Klopny moment

[Moment uchylny]

M

4 x 47
4 x 88
4x90
4x140
4x175

600 Nm

1200 Nm
2500 Nm
6000 Nm
10000 Nm

N

4 x 55
4x 80
4x125
4x 155

10
12
14
14
18

Hnaci moment

[Moment napedowy]

35
40
50
60
70

A

100 Nm

250 Nm

500 Nm

900 Nm

1200 Nm

Q R S
26 150 60
35 250 95
80 320 160
80 420 410
80 500 480
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AUTOMATIZACE NASTROJU:
STANDBY ZASOBNIK.

[AUTOMATYZACJA NARZEDZI:
MAGAZYN TYPU STANDBY ]

Dulezitym faktorem v kazdodenni vyrobé je
pfiprava spravnych nastroju. Hledani nastroju,
jejich naméreni nebo premisténi a dopliovani
zasobniku na sebe vazou cenné kapacity a za rok
si vyzadaji az nékolik stovek pracovnich hodin.
Vice informaci na strané 140.

[Istotnym czynnikiem w codziennej produkcji jest
zapewnienieodpowiednichnarzedzi. Poszukiwanie
narzedzi, pomiary, transportizatadunek magazynu
pochtaniajg cenne moce przerobowe i wydtuzajg
czas pracy o kilkaset godzin w ciggu roku.
Wiecej informacji na stronie 140.]

DOTYKOVE SONDY A LASER.
[SYSTEMY CZUJNIKOW | LASER\]

3D sonda, sonda nastrojii a laser nastroju predstavuji riizné
moznosti pouZiti, napf. pfipravné, regulujici nebo kontrolni
méreni. PFi pfipravném méreni se zjiStuji rozméry obrobku,
chyba Uhlu nebo chyba upnuti. Zatimco méreni pro Ucely Fizeni
automaticky reaguje na problémy s materidlem, systémovymi
odchylkami procesu a neplanovanymi udalostmi pro zajisténi

méreni zaznamena pro Ucely monitorovani.

[Sondy pomiarowe 3D, sondy dotykowe narzedziowe i
lasery narzedziowe moga by¢ wykorzystywane do réznych
zastosowan, takich jak pomiary przygotowawcze, kontrolne
lub monitorujgce. Podczas pomiaréw przygotowawczych
okreslane sg naddatki obrabianych przedmiotéw, btedy
katowe i btedy mocowania. Podczas gdy w przypadku pomiaru
w zamknietej petli regulacyjnej system automatycznie reaguje
na problemy materiatowe, odchylenia procesowe zwigzane
z systemem oraz nieplanowane zdarzenia, aby zapewnié
mozliwie najbardziej udany przebieg procesu, w przypadku
pomiaru w zamknietej petli wynik przetwarzania jest
rejestrowany.]

157



158

TECHNOLOGIE | Prislusenstvi | Oto¢né mustky

MUSTKOVE OTOCNE STOLY.
[STOLY UCHYLNE.]

MUstkové otocné stoly pro sériovou vyrobu.

Mustkové otocné stoly pohanéné NC otoénym stolem
umoznuji obrabéni z vice stran s vicenasobnym upnutim
a zefektiviuji tak sériovou vyrobu. Prostrednictvim
vicenasobného upnuti se vyznamné snizi vedlejsi doby
stroje, nebot se napf. doba vymény nastroje z fezu do fezu
rozdéli na jednotliva upinaci hnizda. U ¢tyfnasobného
upnuti je podil doby vymény nastroje na obrobek pouze
Ctvrtinovy ve srovnani s jedinym upnutim. Zaroven se
diky vicenasobnému upnuti a vicestrannému obrabéni
zvysi doba chodu stroje a zaméstnanec stroje ma vice

Pro rychlé prestaveni jsou miustkové otocné stoly
instalovany na pracovni desku stolu, takze je Ize v pfipadé
potieby rychle namontovat ¢i demontovat z obrabéciho
centra. Samotny mustkovy otoc¢ny stl mize byt vybaven
rastrovymi otvory nebo upinacimi systémy nulového
bodu, aby byla mozna rychla vyména upinacu. Spole¢nost

[Stoty uchylne do produkc;ji

[Stoty obrotowo-uchylne NC umozliwiajg obrobke
wielostronng z wielokrotnym mocowaniem i tym
samym racjonalizujg produkcje seryjng. Wielokrotne
mocowanie znacznie redukuje czasy nieproduktywne
maszyny, poniewaz np. czas pomiedzy poszczegdlnymi
mocowaniami jest podzielony na pojedyncze okna
mocowan. Przy poczwdérnym mocowaniu udziat czasu
wymiany narzedzia na obrabiany przedmiot wynosi
zatem tylko jedng czwartg w poréwnaniu z mocowaniem
pojedynczym. Jednoczesnie wielokrotne mocowanie i
obrobka wielostronna wydtuzajg czas pracy maszyny,
pozostawiajgc operatorowi wiecej czasu na wykonywanie
zadan dodatkowych lub obstuge drugiej maszyny.

Aby umozliwi¢ szybkg wymiane, stoty uchylne sg
zamontowane na ptycie podstawowej, dzieki czemu
mozna je szybko zamontowac¢ i zdemontowaé z
centrum obrébczego w zaleznosci od potrzeb. Sam stot
uchylny moze by¢é wyposazony w otwory siatkowe lub

HEDELIUS nabizi jak standardizované mustkové otocné
stoly, tak individudlni fesSeni. Pro dalSi sniZzeni prostoju
obrabéciho centra Ize obrabéci centra HEDELIUS s
podélnym loZzem a pojizdnym stojanem pouzit také se
dvéma mustkovymi oto¢nymi stoly v kyvadlovém rezimu.
Pouzitim prepazky pracovniho prostoru vzniknou dva
obrabéci prostory, v nichz stfidavé probiha upinani a
odepinani.

Zatimco se na maustkovy otocny stal v jednom
pracovnim prostoru upinaji nové dily, obrobky ve
druhém pracovnim prostoru se obrabéji. Prechod z
jednoho pracovniho prostoru do druhého trva jen nékolik
sekund. Radi Vam poradime a predstavime nase reseni a
moznosti.

seryjnej ]

system mocowania w punkcie zerowym, co zapewnia
szybka wymiane zaciskéw. HEDELIUS oferuje zaréwno
standaryzowane stoty uchylne, jak réwniez rozwigzania
indywidualne. Aby jeszcze bardziej zredukowac czasy
przestoju maszyny, centraobrébcze z przejezdng kolumna
HEDELIUS z dtugim tozem mogg byé réwniez stosowane
z dwoma stotami uchylnymi w trybie dwukomorowym.
Poprzez wstawienie $cianki dziatowej przestrzeni
roboczej powstajg dwie przestrzenie obrobcze, w ktérych

na przemian odbywa sie montaz i demontaz mocowania.

Podczas gdy w jednej przestrzeni roboczej st6t uchylny
jest zatadowany nowymi poétfabrykatami, w drugiej
przestrzeni roboczej obrabiane sg przedmioty. Zmiana
przestrzeni roboczej trwa zaledwie kilka sekund. Chetnie
doradzimy i przedstawimy Pafnstwu nasze rozwigzania i
mozliwosci.]



"

Obr.: NC otoény stil s elni deskou, otocnym mistkem s rastrovymi otvory a protiloZiskem [Rys.: Stét obrotowy NC z tarcza chwytowa, stét uchylny z otworami i podpora]
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VETSI VYKON S CHLADICIMI

SYSTEMY.

[WIEKSZA MOC Z

INSTALACJAMI CHLADZACYMI ]

Podstatného zvyseni vykonu se dosdhne pouzitim vysokotlakych chladicich systémd. V tomto procesu je
chladivo pfivadéno pfes pracovni vieteno pfimo k bfitu nastroje. Obrabéci centra HEDELIUS jsou konstrukéné

navrzena pro tuto moderni obrabéci technologii.

[Znaczacy wzrost wydajnosci mozna uzyskac dzieki zastosowaniu wysokocisnieniowych instalacji chtodzacych.

W tym procesie chtodziwo jest podawane przez wrzeciono robocze bezposrednio na krawedzie skrawajgce
narzedzia. Centra obrébcze HEDELIUS sg przeznaczone do tej nowoczesnej technologii obrébki.]

Technické udaje SKM 500
[Dane techniczne]
Obsah nadrze

[Pojemnos¢ czystego zbiornikal 5001

Stupen filtrace

[Doktadnos¢ filtrowania] 10mm

Volitelné: Stupen filtrace s
vysokotlakym pfivodem chladici
kapaliny [Opcjonalnie: Doktadnos¢ 25pm
filtrowania z doptywem chtodziwa
pod wysokim ci$nieniem]

Vykon filtru

[Wydajnosé filtrowanial 180 |/min
Vykon Cerpadla s vnéjsim chlazenim
[Wydajnos$¢ pompy z chtodzeniem 2,0 bar 150 I/min

zewnetrznym]

Volitelné: Vykon cerpadla s
vysokotlakym pfivodem chladici
kapaliny [Opcjonalnie: Wydajno$é 25 bar, 20 I/min
pompy z doptywem chtodziwa pod
wysokim cisnieniem]

Rozméry cca

[zapotrzebowanie na miejsce ok ]

1500 x 900 mm

Technické tudaje

[Dane techniczne]

Obsah nadrze

[Pojemnos¢ czystego zbiornika]

Stupen filtrace
[Doktadnoscé filtrowania)

Volitelné: Stupen filtrace s
vysokotlakym pfivodem chladici kapaliny
[Opcjonalnie: Doktadno$é filtrowania

z doptywem chtodziwa pod wysokim
ci$nieniem]
Vykon filtru
[Wydajnosé filtrowania]
Vykon Cerpadla s vnéjsim chlazenim
[Wydajnosé pompy z chtodzeniem
zewnetrznym]

Volitelné: Vykon cerpadla s
vysokotlakym pfivodem chladici kapaliny
[Opcjonalnie: Wydajno$é pompy z
doptywem chtodziwa pod wysokim
ci$nieniem]

Rozméry cca

[Zapotrzebowanie na miejsce ok ]

SKM 900

9001

180 um

25 um

180 I/min

2,5 bar 150 I/min

25/50/75 bar,
20 I/min

1700 x 1000 mm



System se sitovym
filtrem 500 .

Samostatné stojici systém chlazeni s odnimatelnou
vloZkou filtru z ocelového plechu pro obrabéni oceli.

[Instalacja z filtrem
sitowym 500 .

Oddzielnie stojaca instalacja chtodzgca z wyjmowanym
wktadem filtracyjnym z blachy stalowej do obrdbki
skrawaniem stali.]

Technické udaje SKM 1400
[Dane techniczne]

Obsah nadrze
[Pojemnos$¢ czystego zbiornika]

Stupen filtrace
[Doktadno$é filtrowania]

Volitelné: Stupen filtrace s

vysokotlakym privodem chladici kapaliny
[Opcjonalnie: Doktadnos¢ filtrowania

z doptywem chtodziwa pod wysokim
ci$nieniem]

14001

180 um

25 pum

Vykon filtru

[Wydajnosc¢ filtrowania] 180 1/min

Vykon cerpadla s vnéjsim chlazenim
[Wydajno$é pompy z chtodzeniem
zewnetrznym]

2,5 bar 150 I/min

Volitelné: Vykon cerpadla s
vysokotlakym privodem chladici kapaliny
[Opcjonalnie: Wydajnos$¢ pompy z
doptywem chtodziwa pod wysokim
ci$nieniem]

Rozméry cca

[Zapotrzebowanie na miejsce ok.]

Ponorny chladi¢ volitelny
[Chtodnica zanurzeniowa] [opcjonalna]

25/50/75 bar,
20 I/min

2450 x 1000 mm

TECHNOLOGIA | Akcesoria | Instalacje chtodzgce

Filtracni zarizeni s
Sikmym lozem 900 |
nebo 1 400 |.

Samostatné stojici chladici systém s pasovym filtrem
s Sikmym podavacem vcetné automatického posuvu
papiru a sledovani hladiny, pro obrabéni oceli, Sedé
litiny a hliniku. K predbéznému odfiltrovani jemnych
tiisek Ize pouzit predfiltracni zafizeni. K ochrané
rotacniho tésnénije ve zpétném vedenichladici kapaliny
integrovan dvojity filtr s pfepinacem. Frekvencni ménic
umoznuje postupnou regulaci tlaku v NC programu.

[System filtrujgcy z tozem
pochytym 900 | lub 1 400 I.

Oddzielnie
pochylnego =z

stojgca
filtrem z

instalacja chtodzgca toza
tasmy papierowej, z
automatycznym podawaniem papieru i kontrolg
poziomu, do obrébki stali, zeliwa i aluminium. Drobne
wiory moga by¢ wczesniej odfiltrowane za pomoca
filtra wstepnego.

W przypadku doprowadzania

chtodziwa  zintegrowany jest podwdjny  filtr
przetaczajgcy, ktory chroni uszczelnienie obrotowe.
Przetwornica czestotliwosci umozliwia bezstopniowa

regulacje ci$nienia w programie NC.]
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ROZMERY | Technické vykresy

ACU RA 50. Strana 22 [Strona 22]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2380 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2380 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2520
mm [Z opcjg drzwi automatycznych. 2520 mm] 2 Dodavana / prepravni Sitka: 2350 mm / Volitelna vybava: Elektrostaticky odsavaci
systém emulzni mlhy 2670 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 2350 mm / opcja: kolektor mgty emulsyjnej 2670 mm]
3 Obsluzny otvor pfi otevienych dvefich [Otwér obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Toény pramér: 550 mm [Srednica obszaru roboczego:
550 mm] 5 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje) [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru
narzedzia)] 6 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja: Magazyn MAGNUM] 7 Volitelna vybava: Elektrostaticky odsavaci systém emulzni mlhy
[Opcja: kolektor mgty emulsyjnej]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je ACURA 50 s hrablovym dopravnikem. [Rysunki niezobowiazujace.
Wymiary moga sie réznié i stanowia jedynie warto$¢ orientacyjng. Rysunek przedstawia ACURA 50 z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00163688C
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ACU RA 50 EL. Strana 24 [Strona 24]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2380 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2380 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2520
mm [Z opcjg drzwi automatycznych. 2520 mm] 2 Dodavana / prepravni Siftka: 2350 mm / Volitelna vybava: Elektrostaticky odsa-
vaci systém emulzni mlhy 2670 mm [Szerokos¢ dostawcza / transportowa: 2350 mm / opcja: kolektor mgty emulsyjnej 2670 mm]
3 Obsluzny otvor pfi otevienych dvefich [Otwér obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Toény pramér: 550 mm [Srednica obszaru roboczego:
550 mm] 5 Pohled na bocni nakladani [Widok urzadzenia do zatadunku bocznego] 6 Oblast pro vyménu nastroj (*hodnoty pfi max. rozmérech nastro-
je) [Obszar wymiany narzedzi (*Wartos$ci dla maksymalnego wymiaru narzedzia)] 7 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja: Magazyn MAGNUM]

3142 o) 8 Volitelnd vybava: Elektrostaticky odsavaci systém emulzni mihy
1054 2088 %88 [Opcja: kolektor mgty emulsyjnej]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrazku je ACURA 50 EL s hrablovym dopravnikem. [Rysunki niezobowiazujace.
Wymiary moga sie réznié i stanowia jedynie wartos¢ orientacyjng. Rysunek przedstawia ACURA 50 EL z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]
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Cislo vykresu [Nrrys.] 00163482D



166 ROZMERY | Technické vykresy

ACU RA 50 MARATHON e Strana 26 [Strona 26]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2380 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 2380 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2520 mm [Z opcjg drzwi
automatycznych. 2520 mm] 2 Dodavana / pfepravni §itka: 2350 mm / Volitelna vybava: Elektrostaticky odsavaci systém emulzni mlhy 2670 mm
[Szerokos¢ dostawcza / transportowa: 2350 mm / opcja: kolektor mgty emulsyjnej 2670 mm] 3 Obsluzny otvor pfi otevienych dvefich [Otwér
obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Pfi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach] 5 Toény pramér: 700 mm [Srednica obszaru roboczego: 700
mm] 6 Pohled na bo¢ni nakladani [Widok urzadzenia do zatadunku bocznego] 7 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje):
Tento prostor ponechte volny pro vyménu nastroju. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Niniejszego
obszaru do wymiany narzedzi nie wolno zastawiac] 8 Vyhazovaci trychtyi skrabkového pasového dopravniku vlievo [Lejek wytadowczy przenoénika
zgrzebtowego po lewej stronie] 9 Vkladaci dvifka nafadi [Drzwi do tadowania narzedzi] 10 Volitelna vybava: Elektrostaticky odsavaci systém
emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty emulsyjnej] 11 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja: Magazyn MAGNUM]
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[ Type [Typel Vychozi [DomysIny] RSA**
© Rozmér A [Wymiar A] 72 mm 12 mm**
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9 Rozmér B [Wymiar B] 136 mm 76 mm**
o
@ (W o & : "
S |g RozmérC [Wymiar C] 120 mm 60 mm
P 2
\ ° **  Doplrikovd vybava RSA je mozné pouze v kombinaci s upindnim ndstroji HSK-A63
[Opcja RSA jest mozliwa tylko w potaczeniu z uchwytem narzedzia HSK-A63]
g
3 Vykresy jsou nezévazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki
niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ | stanowig jedynie wartos¢

orientacyjna.]

Cislo vykresu [Nr rys.] 00179381
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ACU RA 65. Strana 28 [Strona 28]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2515 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2515 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2663 mm

[Z opcjg drzwi automatycznych. 2663 mm]

wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia)]

[Odlegtos¢ A/ B =120 mm (A / B = 60 mm przy opcji RSA)]

3645/@
s~

WYMIARY | Rysunki techniczne

2 Dodavana / prepravni Sitka: 2985 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 2985 mm]
3 Obsluzny otvor pfi otevienych dvefich [Otwdr obstugowy przy otwartych drzwiach]
5 Toény pramér: 700 mm [Srednica obszaru roboczego: 700 mm]

4 P¥i otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach]

6 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje) [Obszar

7 Vzdalenost A / B = 120 mm (A / B = 60 mm pfi volitelné vybavé RSA)
8 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja: Magazyn MAGNUM]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouzi jako voditko. **Volba RSA je moZna pouze s néstrojovym kovéanim HSK A63. [Rysunki
niezobowigzujgce. Wymiary moga sie réznic i stanowia jedynie wartosc orientacyjna. **Opcja RSA mozliwa tylko z oprawka narzedziowg HSK A63.]
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[Nrrys.] 00168785D

Cislo vykresu
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ACU RA 65 EL. Strana 30 [Strona 30]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2515 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2515 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2663 mm [Z opcjg drzwi
automatycznych. 2663 mm] 2 Dodavana / prepravni §itka: 2985 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 2985 mm] 3 Obsluzny otvor pfi otevienych
dvefich [Otwor obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 PFi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach] 5 Toény primér: 700 mm [Srednica obszaru
roboczego: 700 mm] 6 Pohled na bo¢ni nakladani [Widok urzadzenia do zatadunku bocznego] 7 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech
nastroje) [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia)] 8 Vzdalenost A/ B =120 mm (A /B =60 mm pfi volitelné vybavé
RSA) [Odlegtos¢ A/ B =120 mm (A/ B = 60 mm przy opcji RSA)] 9 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja: Magazyn MAGNUM]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZijako voditko. **Volba RSA je moznd pouze s nastrojovym kovanim HSK A63. [Rysunki niezobowiazujace.
Wymiary moga sie réznic i stanowia jedynie wartosc orientacyjna. **Opcja RSA mozliwa tylko z oprawka narzedziowg HSK A63.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00162224C
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WYMIARY | Rysunkitechniczne 169

1 Dodavana / prepravni vyska: 2515 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2515 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2663 mm [Z opcjg drzwi
automatycznych. 2663 mm] 2 Dodavana/ prepravni §ifka: 2985 mm / volitelné 2760 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 2985 mm / opcjonalnie
2760 mm] 3 Obsluzny otvor pfi otevienych dvefich [Otwor obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Pfi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach]

5 Toény pramér: 700 mm [Srednica obszaru roboczego: 700 mm]

®\ 3645

6 Pohled na boc¢ni nakladani [Widok urzadzenia do zatadunku bocznego]
7 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechte volny pro vyménu nastroju. [Obszar
wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Niniejszego obszaru do wymiany narzedzi nie wolno zastawiac]
8 Vyhazovaci trychtyi Skrabkového pasového dopravniku vpravo [Lejek wytadowczy przenosnika zgrzebtowego po prawej stronie]
9 Vkladaci dvifka nafadi [Drzwi do tadowania narzedzi] 10 Volitelna vybava: Elektrostaticky odsavaci systém emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty
emulsyjnej] 11 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja: Magazyn MAGNUM] STANDBY]
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Type [Type] Vychozi [Domysiny] RSA**
Rozmér A [Wymiar A] 72 mm 12 mm**
Rozmér B [Wymiar B] 136 mm 76 mm**
Rozmér C [Wymiar C] 120 mm 60 mm**

**  Doplrikovd vybava RSA je moZnd pouze v kombinaci s upinénim néstroji HSK-A63
[Opcja RSA jest mozliwa tylko w potaczeniu z uchwytem narzedzia HSK-A63]

Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki
niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowig jedynie wartos¢
orientacyjna.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00175548
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ACU RA 85. Strana 34 [Strona 34]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2912 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2912 mm] S moznosti automatickych dvefi: 3032 mm [Z opcjg drzwi
automatycznych. 3032 mm] 2 Dodavana / piepravni Sitka: 3480 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3480 mm] 3 Obsluzny otvor pfi otevienych
dvefich [Otwér obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 PFi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach] 5 Toény primér: 900 mm [Srednica obszaru
roboczego: 900 mm] 6 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje) [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego
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Vykresy jsou nezévazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowig jedynie wartos¢

orientacyjna.]
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Cislo vykresu [Nr rys.] 00170259
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ACU RA 85 EL. Strana 36 [Strona 36]

1 Dodavana / piepravni vyska: 2912 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2912 mm] S moznosti automatickych dvefi: 3032 mm
[Z opcjg drzwi automatycznych. 3032 mm] 2 Dodavana / prepravni $ifka: 3480 mm [Szerokos¢ dostawcza / transportowa: 3480 mm] 3
Obsluzny otvor pfi otevienych dvefich [Otwdr obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Pfi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach] 5
Toény pramér: 900 mm [Srednica obszaru roboczego: 900 mm] 6 Pohled na boc¢ni nakladani [Widok urzadzenia do zatadunku bocznego]
7 Oblast pro vymeénu nastrojl (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje) [Obszar wymiany narzedzi (*Wartos$ci dla maksymalnego wymiaru narzedzia)]
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Vykresy jsou nezévazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowig jedynie wartosé
orientacyjna.]
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Cislo vykresu [Nrrys.] 00169329



ACU RA 85 MARATHON. Strana 38 [Strona 38]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 2912 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2912 mm] S moznosti automatickych dvefi: 3032 mm [Z opcjg drzwi
automatycznych. 3032 mm] 2 Dodavana/ pfepravni $ifka: 3480 mm / volitelné 3350 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3480 mm / opcjonalnie
3350 mm] 3 Obsluzny otvor pfi otevienych dvefich [Otwér obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Pfi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach]

6 Pohled na boc¢ni nakladani [Widok urzadzenia do zatadunku bocznego]

7 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechte volny pro vyménu nastroju. [Obszar

wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Niniejszego obszaru do wymiany narzedzi nie wolno zastawiac]
8 Vyhazovaci trychtyi Skrabkového pasového dopravniku vpravo [Lejek wytadowczy przenosnika zgrzebtowego po prawej stronie]
9 Vkladaci dvifka nafadi [Drzwi do tadowania narzedzi] 10 Volitelna vybava: Elektrostaticky odsavaci systém emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty

172 ROZMERY | Technické vykresy
5 Toény pramér: 900 mm [Srednica obszaru roboczego: 900 mm]
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Velikost palety Velikost palety
[Rozmiar palety] [Rozmiar palety]
400 x 400 x 38 mm 400 x 500 x 48 mm
Type [Type] 500 x 500 x 48 mm
Rozmér D [Wymiar D] 326 mm 336 mm
Rozmér E [Wymiar E] 140-524 mm 140-514 mm
Rozmér F [Wymiar F] 59 mm 49 mm
Rozmér G [Wymiar G] 921 mm 931 mm

Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouzi jako voditko. [Rysunki
niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowig jedynie wartosé

orientacyjna.]

Cislo vykresu [Nr rys.] 00177362
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ACURA 85 MARATHON

{

vykresu [Nrrys.] 00180369

Cislo
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MARATHON SR422. Strana 124 [Strona 124]

ySka

2900

2646

fepravni vys

1367

ACURA 65 MARATHON
MARATHON SR422

400 x 400 x 38 mm
8 3

v

2900 Dodavana/ p

Stanice pfipravy
[Stacja zbrojenia]

[Wysokos¢ dostawcza / transportowa

2071

2380 Dodavana / prepravni $itka

[Szerokos¢ dostawcza / transportowa]

2089

3445

3625

4283 Priotevienych dvefich
[Przy otwartych drzwiach]

STANDBY
Magazin 180

©

ACURA 65 MARATHON

3775

5163

Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouzi jako voditko. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowia jedynie

wartosc orientacyjna.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00156996
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[Wysokos$¢ dostawcza / transportowa]

fepravni vys

2915 Dodavana / p

MARATH O N SR51 8. Strana 126 [Strona 126]

2450

HEDELIUS MARATHON

WYMIARY | Rysunkitechniczne
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ACURA 65 MARATHON
MARATHON SR518

500 x 500 x 48 mm
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fich

752 Pri otevienych dve
[Przy otwartych drzwiach]

/

8 Stanice pripravy
[Stacja zbrojenia]
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/
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2

3223

Fepravni Sif

[Szeroko$é dostawcza / transportowal]

3400 Dodavana / pi
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MARATHON PL406. Strana\j\2/&/3/[8trorm28]
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MARATHON RZ430. Strana 130 [Strona 130]
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e Strana 44 [Strona 44]
1 Dodévana / prepravni vyska: 2560 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2560 mm] 2 Dodavana / pfepravni $itka: 2910 mm [Szeroko$¢
dostawcza / transportowa: 2910 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér
obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi voliteIné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér
obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa przestrzeni roboczejl 6 Otvor pro obsluhu pravé dvere pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Roz§ifeny
rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 8 Toény pramér: 950 mm [Srednica obszaru roboczego: 950 mm] 9 Volitelna vybava:
Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 10 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty
pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastrojd nebo pojizdny stojan odvezte do bezpe¢ného prostoru, kde
nehroziriziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego
obszaru lub przesung¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 6 se zdsobnikem MAGNUM na 40
néstrojd. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowia jedynie wartosc orientacyjna. Rysunek przedstawia TILTENTA 6 z magazynem

o

630
®950

i

narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00161293
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TILTENTA 7'2600. Strana 46 [Strona 46]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 2730 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2730 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2770 mm [Z opcjg drzwi
automatycznych. 2770 mm] 2 Dodavana / piepravni $ifka: 3360 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3360 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb

dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwdr obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]

5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa

przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi volitelné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla

opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Rozsifeny rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 8 Tocny pramér:

1100 mm [Srednica obszaru roboczego: 1100 mm]

9 Volitelna vybava: Odnimatelna prepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka
dziatowa przestrzeni roboczej] 10 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu

nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego

wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego obszaru lub przesunaé kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym

nie ma zagrozenia kolizjg.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 7 se zésobnikem MAGNUM na 50

néstrojd. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic¢ i stanowia jedynie wartosc¢ orientacyjna. Rysunek przedstawia TILTENTA 7 z magazynem

narzedziowym MAGNUM na 50 narzedzi.]
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Cislo vykresu [Nrrys.] 00161191C
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TILTENTA 7'3200. Strana 48 [Strona 48]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 2730 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2730 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2770 mm [Z opcja drzwi

automatycznych. 2770 mm]

dwukomorowy]

2 Dodavana / prepravni $ifka: 3360 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3360 mm]

3 Kyvadlovy rezim [Tryb

4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]

5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa

przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi volitelné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla

opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Rozsifeny rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 8 Tocny pramér:
1100 mm [Srednica obszaru roboczego: 1100 mm]

9 Volitelna vybava: Odnimatelna prepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka
dziatowa przestrzeni roboczej] 10 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu

nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego

wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego obszaru lub przesunaé kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym

nie ma zagrozenia kolizjg.]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrazku je zndzornéno centrum TILTENTA 7 se zasobnikem MAGNUM na 50

nastrojd. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic¢ i stanowia jedynie wartos¢ orientacyjna. Rysunek przedstawia TILTENTA 7 z magazynem
narzedziowym MAGNUM na 50 narzedzi.]

[Nrrys.] 00160659C

Cislo vykresu



WYMIARY | Rysunkitechniczne 181

TILTENTA 9'2600. Strana 51 [Strona 57]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 2960 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2960 mm] 2 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou
stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 3 Dodavana / prepravni Sitka: 3650 mm [Szeroko$¢ dostawcza /
transportowa: 3650 mm] 4 Volitelna vybava: Rozsifeny rozsah otaéeni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 5 Toény pramér: 1250 mm [Srednica
obszaru roboczego: 1250 mm] 6 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro
vyménu nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla
maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac¢ tego obszaru lub przesunac¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne
miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizjg.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 9 se zdsobnikem na ndstroje MAGNUM
na 60 ndstroji a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowia jedynie wartosc¢ orientacyjna. Rysunek
przedstawia TILTENTA 9 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 60 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00170006
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TILTENTA 9'3600. Strana 54 [Strona 54]

1Dodavana/ prepravnivyska: 2960 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 2960 mm] 2 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 3 Otvor pro obsluhu
pii otevienych dvefich po obou stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 4 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné
vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowg przestrzeni roboczej] 5 Otvor pro obsluhu
pravé dvere pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze scianka dziatowa przestrzeni
roboczej] 6 Dodavana / prepravni $ifka: 3650 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3650 mm] 7 Volitelna vybava: Rozsifeny rozsah otaceni
[Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 8 Pfi otevienych dvefich po obou stranach [W przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 9 Toény prumér:
1250 mm [Srednica obszaru roboczego: 1250 mm] 10 Volitelna vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka
dziatowa przestrzeni roboczej] 11 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu
nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego
wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego obszaru lub przesunaé kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym
nie ma zagrozenia kolizjg.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou liSit a slouZi jako voditko. Na obrazku je zndzornéno centrum TILTENTA 9 se zdsobnikem na néstroje MAGNUM
na 60 ndstrojd a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowiazujgce. Wymiary moga sie réznic¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna. Rysunek
przedstawia TILTENTA 9 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 60 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

lo vykresu [Nr rys.] 61079b

Cis



WYMIARY | Rysunkitechniczne

TILTENTA 9'4600. Strana 57 [Strona 57]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 2960 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2960 mm] 2 Dodavana / prepravni $ifka: 3650 mm [Szeroko$¢
dostawcza / transportowa: 3650 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér
obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi voliteIné vybavé piepazka pracovniho prostoru [Otwér
obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze scianka dziatowa przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Rozsifeny
rozsah otaéeni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 8 Toény primér: 1250 mm [Srednica obszaru roboczego: 1250 mm] 9 Volitelna vybava:
Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 10 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi
max. rozmeérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpec¢ného prostoru, kde nehrozi
riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego obszaru lub
przesunac¢ kolumne toza przejezdna w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 9 se zdsobnikem na ndstroje MAGNUM
na 60 ndstroji a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowia jedynie wartosc¢ orientacyjna. Rysunek
przedstawia TILTENTA 9 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 60 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

L

Cislo vykresu [Nrrys.] 00163383
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TILTENTA 1 0'2600. Strana 60 [Strona 60]

1 Dodavana / prepravni vyska: 3211 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3211 mm] 2 Dodavana / pfepravni $ifka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokos¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér obstugowy w
przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 4 Volitelna vybava: Roz§ifeny rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 5 Volitelna vybava:
Elektrostaticky odséavaci systém emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty emulsyjnej] 6 To&ny pramér: 1450 mm [Srednica obszaru roboczego: 1450
mm] 7 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu néstroji nebo pojizdny stojan
odvezte do bezpeéného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas
wymiany narzedzi nie zastawia¢ tego obszaru lub przesungc¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 10 se zdsobnikem na nastroje
MAGNUM na 40 néstroji a s hrablovym dopravnikem tiisek. [Rysunki niezobowiagzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia TILTENTA 10 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00179477
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TILTENTA 1 0'3600. Strana 63 [Strona 63]

1 Dodavana / prepravni vyska: 3211 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3211 mm] 2 Dodavana / pfepravni $ifka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokos¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér obstugowy w
przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 4 Volitelna vybava: Rozsifeny rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 5 Volitelna vybava:
Elektrostaticky odséavaci systém emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty emulsyjnej] 6 To&ny pramér: 1450 mm [Srednica obszaru roboczego: 1450
mm] 7 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu néstroji nebo pojizdny stojan
odvezte do bezpeéného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas
wymiany narzedzi nie zastawia¢ tego obszaru lub przesungc¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 10 se zdsobnikem na nastroje
MAGNUM na 40 néstroji a s hrablovym dopravnikem tiisek. [Rysunki niezobowiagzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia TILTENTA 10 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00175362



186

ROZMERY | Technické vykresy

TILTENTA 1 0'4600. Strana 66 [Strona 66]

1 Dodavana / prepravni vyska: 3211 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3211 mm] 2 Dodavana / pfepravni $itka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokosc¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich
po obou stranach [Otwér obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]
pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze Sciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi
voliteIné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna
vybava: Roz§ifeny rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 8 Volitelna vybava: Elektrostaticky odsavaci systém emulzni mlhy [Opcja:
kolektor mgty emulsyjnejl 9 To&ny pramér: 1450 mm [Srednica obszaru roboczego: 1450 mm] 10 Oblast pro vyménu nastroj (*hodnoty pfi max.
rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu néstroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko
kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawia¢ tego obszaru lub

5 Otvor pro obsluhu levé dvere pfi volitelné vybavé prepazka

przesuna¢ kolumne toza przejezdna w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 10 se zdsobnikem na nastroje
MAGNUM na 40 néstroji a s hrablovym dopravnikem tiisek. [Rysunki niezobowiagzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia TILTENTA 10 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00178032



WYMIARY | Rysunkitechniczne

TILTENTA 11 '2600. Strana 69 [Strona 69]

1Dodavana/ prepravni vyska: 3100 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3100 mm] 2 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach
[Otwér obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]

/ transportowa: 4230 mm/3940 mm

miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia

3 Dodavana / prepravni $ifka: 4230 mm/3940 mm opce [Szerokos$¢ dostawcza

opcja] 4 Volitelna vybava: Rozsifeny rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 5 To¢ny pramér:
1450 mm [Srednica obszaru roboczego: 1450 mm] 6 Oblast pro vyménu nastroja (*hodnoty pFi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte
volny pro vyménu nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla
maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawia¢ tego obszaru lub przesung¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne

kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum TILTENTA 11 se zdsobnikem na ndstroje MA-
GNUM na 65 néstroji a s hrablovym dopravnikem tfisek. [Rysunki niezobowigzujace. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowia jedynie wartosé¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia TILTENTA 11 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 65 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]
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[Nrrys] 00172816

Cislo vykresu
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ROZMERY | Technické vykresy

TILTENTA 1 1 '3600. Strana 72 [Strona 72]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 3100 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3100 mm] 2 Vyska stroje bez zakladni desky [Wysoko$¢ maszyny
bez ptyt noznych] 3 Dodavana / piepravni $itka: 4230 mm/3940 mm opce [Szerokos$¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 4 Otvor
pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Volitelna vybava: Rozs$ifeny
rozsah otageni [Opcja: rozszerzony zakres przechytu] 6 Toény pramér: 1450 mm [Srednica obszaru roboczego: 1450 mm] 7 Oblast pro vyménu
nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpe¢ného
prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie
zastawiac tego obszaru lub przesunaé kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrézku je znazornéno centrum TILTENTA 11 se zdsobnikem na ndstroje MA-
GNUM na 65 ndstroji a s hrablovym dopravnikem tfisek. [Rysunki niezobowigzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowia jedynie wartos¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia TILTENTA 11 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 65 narzedzi i z przeno$nikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00170918a



WYMIARY | Rysunkitechniczne

TILTENTA 1 1 '4600. Strana 75 [Strona 75]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 3100 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3100 mm] 2 Vyska stroje bez zakladni desky [Wysoko$¢é maszyny
bez ptyt noznych] 3 Dodavana / prepravni Sifka: 4230 mm/3940 mm opce [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcjal
4 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 5 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie
otwieranych drzwi] 6 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi voliteIné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [0twor obstugowy w lewych drzwiach dla opcji
ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy
w prawych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowg przestrzeni roboczej] 8 Volitelna vybava: Rozsifeny rozsah otaceni [Opcja: rozszerzony zakres
przechytu] 9 Toény pramér: 1450 mm [Srednica obszaru roboczego: 1450 mm] 10 Volitelna vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru
[Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 11 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech néstroje): Tento prostor
ponechejte volny pro vyménu nastroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi
(*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego obszaru lub przesung¢ kolumne toza przejezdng w
bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezavazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrézku je znazornéno centrum TILTENTA 11 se zdsobnikem na ndstroje MA-
GNUM na 65 ndstroji a s hrablovym dopravnikem tfisek. [Rysunki niezobowigzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowia jedynie wartos¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia TILTENTA 11 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 65 narzedzi i z przeno$nikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00173904
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ROZMERY | Technické vykresy

FO RTE 6'2300. Strana 80 [Strona 80]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2560 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 2560 mm] 2 Dodavana / prepravni $itka: 2910 mm [Szeroko$¢
dostawcza / transportowa: 2910 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér
obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwér
obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze Sciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Odnimatelna
prepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeniroboczej] 8 Oblastprovyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech
nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpe¢ného prostoru, kde nehroziriziko kolize. [Obszar
wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego obszaru lub przesuna¢ kolumne
toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE 6 se zdsobnikem MAGNUM na 40
néstrojd. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowia jedynie wartosé orientacyjna. Rysunek przedstawia FORTE 6 z magazynem
narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00161753A



WYMIARY | Rysunkitechniczne

FO RTE 7'2600. Strana 82 [Strona 82]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 2730 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2730 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2770 mm [Z opcjg drzwi

automatycznych. 2770 mm] 2 Dodavana / prepravni Sifka: 3360 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3360 mm]

narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac¢ tego obszaru lub przesungé¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma

zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrazku je zndzornéno centrum FORTE se zdsobnikem na ndstroje MAGNUM
na 50 nédstroju a s hrablovym dopravnikem tfisek. [Rysunki niezobowiazujgce. Wymiary moga sie réznic¢ i stanowig jedynie wartosc orientacyjna. Rysunek
przedstawia FORTE z magazynem narzedziowym MAGNUM na 50 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]
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ca.

3 Kyvadlovy rezim [Tryb
dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwdr obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]
5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa
przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi volitelné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla
opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa
przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech néstroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroju
nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru
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[Nr rys.] 00161709A

Cislo vykresu
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ROZMERY | Technické vykresy

FO RTE 7'3200. Strana 84 [Strona 84]

1 Dodavana / pfepravni vyska: 2730 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 2730 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2770 mm [Z opcja drzwi
automatycznych. 2770 mm] 2 Dodavana / prepravni $ifka: 3360 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3360 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb
dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwdr obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]
5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa
przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi volitelné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla
opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa
przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroju
nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru
narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac¢ tego obszaru lub przesungé¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma
zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou liSit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE se zdsobnikem na nastroje MAGNUM
na 50 ndstroji a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowiazujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna. Rysunek
przedstawia FORTE z magazynem narzedziowym MAGNUM na 50 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

[Nrrys.] 00168808

Cislo vykresu



WYMIARY | Rysunkitechniczne

FORTE 9'2600. Strana 86 [Strona 86]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2960 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 2960 mm] 2 Dodavana / piepravni $ifka: 3650 mm [Szeroko$¢
dostawcza / transportowa: 3650 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér
obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwor
obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvere pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Odnimatelna
pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max.
rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko
kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiaé tego obszaru lub
przesunac kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE se zdsobnikem na ndstroje MAGNUM
na 60 ndstroju a s hrablovym dopravnikem tfisek. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic¢ i stanowia jedynie wartosc orientacyjna. Rysunek
przedstawia FORTE z magazynem narzedziowym MAGNUM na 60 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]
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Cislo vykresu [Nrrys.] 60939RET



194

830

ROZMERY | Technické vykresy

FORTE 9'3600. Strana 88 [Strona 88]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2960 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 2960 mm] 2 Dodavana / piepravni $ifka: 3650 mm [Szeroko$¢
dostawcza / transportowa: 3650 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér
obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé piepazka pracovniho prostoru [Otwor
obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvere pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Odnimatelna
pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatlowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max.
rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroju nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru, kde nehrozi riziko
kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiaé tego obszaru lub
przesunac kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]

7982

5546 1361 @~ ca. 4480
3640@ 3650 -
1710 & 171008 3515 J‘ ‘
\ \ ] I Y
Y=900

CIGHAN :

FORTE 9

2782
1005

190*
= L0

2136
(_LZ%O
1=
575

125

—={L

T

X=3600

X1=1525 1275, X2=1525

1625

909

1 <
< B
=

N X1=1525° 275,275 X2=1525
| | | |

Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE se zdsobnikem na ndstroje MAGNUM
na 60 ndstroji a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowia jedynie wartosc¢ orientacyjna. Rysunek
przedstawia FORTE z magazynem narzedziowym MAGNUM na 60 narzedzi i z przenos$nikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00161811A



WYMIARY | Rysunkitechniczne

FORTE 9'4600. Strana 90 [Strona 90]

1 Dodavana / prepravni vyska: 2960 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 2960 mm] 2 Dodavana / prepravni §ifka: 3650 mm [Szerokos¢ dos-
tawcza / transportowa: 3650 mm] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich po obou stranach [Otwér
obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi voliteIné vybavé piepazka pracovniho prostoru [Otwor
obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvere pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowa przestrzeni roboczej] 7 Volitelna vybava: Odnimatelna
pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastrojt (*hodnoty pfi max. rozmérech
nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpe¢ného prostoru, kde nehroziriziko kolize. [Obszar
wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego obszaru lub przesunag¢ kolumne
toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezévazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowig jedynie wartosé
orientacyjna.]
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Cislo vykresu [Nrrys.] 00163383RET
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ROZMERY | Technické vykresy

FO RTE 1 0'2600. Strana 92 [Strona 92]

1 Dodavana / prepravni vyska: 3211 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3211 mm] 2 Dodavana / pfepravni $ifka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokos$¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich
po obou stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi
voliteIné vybavé prepéazka pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna
vybava: Odnimatelna prepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastroju
(*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpe¢ného prostoru,
kde nehroziriziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego
obszaru lub przesung¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.] 9 Volitelna vybava: Elektrostaticky
odsavaci systém emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty emulsyjnej]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE 10 se zdsobnikem na nastroje
MAGNUM na 40 néstroji a s hrablovym dopravnikem tiisek. [Rysunki niezobowiagzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia FORTE 10 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]
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Cislo vykresu [Nrrys.] 00180116



WYMIARY | Rysunkitechniczne

FO RTE 1 0'3600. Strana 94 [Strona 94]

1 Dodavana / prepravni vy$ka: 3211 mm [Wysokos$é dostawcza / transportowa: 3211 mm]

197

2 Dodavana / prepravni Sitka: 4230 mm/3940 mm opce

[Szerokosc¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich
po obou stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]

obszaru lub przesung¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.]
odsavaci systém emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty emulsyjnej]

7996

5 Otvor pro obsluhu levé dvere pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze Sciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi
volitelné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna
vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastrojt
(*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpe¢ného prostoru,
kde nehroziriziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE 10 se zdsobnikem na nastroje
MAGNUM na 40 néstroji a s hrablovym dopravnikem tiisek. [Rysunki niezobowiagzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna.
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Rysunek przedstawia FORTE 10 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]
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Cislo vykresu [Nr rys.] 00180092
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ROZMERY | Technické vykresy

FO RTE 1 0'4600. Strana 96 [Strona 96]

1 Dodavana / prepravni vyska: 3211 mm [Wysoko$¢ dostawcza / transportowa: 3211 mm] 2 Dodavana / pfepravni $itka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokosc¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich
po obou stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze Sciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvefe pfi
volitelné vybavé pfepazka pracovniho prostoru [Otwér obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowg przestrzeniroboczej] 7 Volitelna
vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastrojt
(*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu nastroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru,
kde nehrozi riziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawia¢
tego obszaru lub przesunac kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktérym nie ma zagrozenia kolizja.] 9 Volitelna vybava: Elektrostaticky
odsavaci systém emulzni mlhy [Opcja: kolektor mgty emulsyjnej]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE 10 se zdsobnikem na nastroje
MAGNUM na 40 néstroji a s hrablovym dopravnikem tiisek. [Rysunki niezobowigzujace. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna.
Rysunek przedstawia FORTE 10 z magazynem narzedziowym MAGNUM na 40 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 00180045



WYMIARY | Rysunkitechniczne

FORTE 1 1 '2600. Strana 98 [Strona 98]

1 Dodavana / prepravni vyska: 3100 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 3100 mm] 2 Dodavana / prepravni $ifka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokosc¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich
po obou stranach [Otwér obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvere pfi
volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna
vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu nastrojt
(*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu néstroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru,
kde nehroziriziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego
obszaru lub przesungé¢ kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktdrym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE se zdsobnikem na nastroje MAGNUM
na 65 ndstroji a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowia jedynie wartosc¢ orientacyjna. Rysunek
przedstawia FORTE z magazynem narzedziowym MAGNUM na 65 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]
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Cislo vykresu [Nr rys.] 00173580



200 ROZMERY | Technické vykresy

FORTE 11 '3600. Strana 100 [Strona 100]

1 Dodavana / piepravni vyska: 3100 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 3100 mm] 2 Dodavana / prepravni $ifka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokosc¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich
po obou stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi] 5 Otvor pro obsluhu levé dvefe pfi volitelné vybavé prepazka
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvere pfi
volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna
vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu néstrojt
(*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu néstroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru,
kde nehroziriziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego
obszaru lub przesunaé kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktdrym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou liSit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE se zdsobnikem na nastroje MAGNUM
na 65 ndastrojd a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowiazujgce. Wymiary moga sie réznié¢ i stanowig jedynie wartos¢ orientacyjna. Rysunek
przedstawia FORTE z magazynem narzedziowym MAGNUM na 65 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nr rys.] 00173481



WYMIARY | Rysunkitechniczne

FORTE 11 '4600. Strana 102 [Strona 102]

1 Dodavana / piepravni vyska: 3100 mm [Wysokos$¢ dostawcza / transportowa: 3100 mm] 2 Dodavana / prepravni $ifka: 4230 mm/3940 mm opce
[Szerokosc¢ dostawcza / transportowa: 4230 mm/3940 mm opcja] 3 Kyvadlovy rezim [Tryb dwukomorowy] 4 Otvor pro obsluhu pfi otevienych dvefich
po obou stranach [Otwor obstugowy w przypadku obustronnie otwieranych drzwi]
pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w lewych drzwiach dla opcji ze $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 6 Otvor pro obsluhu pravé dvere pfi
volitelné vybavé prepazka pracovniho prostoru [Otwor obstugowy w prawych drzwiach dla opcji ze $ciankg dziatowg przestrzeni roboczej] 7 Volitelna
vybava: Odnimatelna pfepazka pracovniho prostoru [Opcja: wyjmowana $cianka dziatowa przestrzeni roboczej] 8 Oblast pro vyménu néstrojt
(*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechejte volny pro vyménu néstroji nebo pojizdny stojan odvezte do bezpecného prostoru,
kde nehroziriziko kolize. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Podczas wymiany narzedzi nie zastawiac tego

obszaru lub przesunaé kolumne toza przejezdng w bezpieczne miejsce, w ktdrym nie ma zagrozenia kolizja.]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je zndzornéno centrum FORTE se zdsobnikem na nastroje MAGNUM
na 65 ndstroji a s hrablovym dopravnikem trisek. [Rysunki niezobowigzujgce. Wymiary moga sie rézni¢ i stanowia jedynie wartosc¢ orientacyjna. Rysunek

przedstawia FORTE z magazynem narzedziowym MAGNUM na 65 narzedzi i z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nrrys.] RET0O0173960
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ROZMERY | Technické vykresy

FORTE 50 Single 1120. Strana 108 [Strona 108]

1 Dodavana / prepravni $itka: 2650 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 2650 mm] 2 Dodavana / prepravni vyska: 2380 mm [Wysoko$¢
dostawcza / transportowa: 2380 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2520 mm [Z opcjg drzwi automatycznych. 25620 mm] 3 Obsluzny otvor pfi
otevienych dvefich [Otwor obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor
ponechte volny pro vyménu nastroju. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Niniejszego obszaru do wymiany

narzedzi nie wolno zastawia¢] 5 Dvefe pro osazovani nastroji [Drzwi do umieszczania narzedzi] 6 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja:
Magazyn MAGNUM]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je FORTE 50 s hrablovym dopravnikem. [Rysunki niezobowiazujace.
Wymiary moga sie réznic i stanowia jedynie wartos¢ orientacyjna. Rysunek przedstawia FORTE 50 z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nr rys.] 00169546

Cislo vykresu [Nrrys.] 00171029



WYMIARY | Rysunkitechniczne
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FORTE 50 Single 1120 EL. Strana 110 [Strona 110]

1 Dodavana / prepravni $itka: 2650 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 2650 mm] 2 Dodavana / prepravni vyska: 2380 mm [Wysoko$¢
dostawcza / transportowa: 2380 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2520 mm [Z opcjg drzwi automatycznych. 2520 mm] 3 Obsluzny otvor pfi
otevienych dvefich [Otwor obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Oblast pro vyménu nastroji (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor
ponechte volny pro vyménu nastroju. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Niniejszego obszaru do wymiany
narzedzi nie wolno zastawiaé] 5 Dvefe pro osazovani nastroji [Drzwi do umieszczania narzedzi] 6 Pohled na bo¢ni nakladani [Widok urzadzenia do
zatadunku bocznego] 7 Volitelna vybava: Zasobnik MAGNUM [Opcja: Magazyn MAGNUM]
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Vykresy jsou nezdvazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. Na obrdzku je FORTE 50 s hrablovym dopravnikem. [Rysunki niezobowiazujace.
Wymiary moga sie réznic i stanowia jedynie wartos¢ orientacyjna. Rysunek przedstawia FORTE 50 z przenosnikiem tasmowym zgrzebtowym.]

Cislo vykresu [Nr rys.] 00174353



204 ROZMERY | Technické vykresy

FORTE 65 Single 1320. Strana 112 [Strona 112]

1 Dodavana / pfepravni §ifka: 2985 mm [Szerokos$¢ dostawcza / transportowa: 2985 mm] 2 1 Dodavana / pfepravni vyska: 2515 mm [Wysoko$¢
dostawcza / transportowa: 2515 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2660 mm [Z opcja drzwi automatycznych. 2660 mm] 3 Obsluzny otvor pfi
otevienych dvefich [Otwér obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Pfi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach] 5 Dvefe pro osazovani nastroji
[Drzwi do umieszczania narzedzi] 6 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech nastroje): Tento prostor ponechte volny pro vyménu
nastroju. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Niniejszego obszaru do wymiany narzedzi nie wolno zastawiac]
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X=1320
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Vykresy jsou nezévazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowig jedynie wartosé
orientacyjna.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 70352d
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FORTE 65 Single 1320 EL. Strana 114 [Strona 114]

1 Dodavana / prepravni $itka: 2985 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 2985 mm] 2 Dodavana / prepravni vyska: 2515 mm [Wysoko$¢
dostawcza / transportowa: 2515 mm] S moznosti automatickych dvefi: 2660 mm [Z opcja drzwi automatycznych. 2660 mm] 4 Pfi otevienych dvefich
[Przy otwartych drzwiach] 5 Dvefe pro osazovani nastroji [Drzwi do umieszczania narzedzi] 6 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max.
rozmérech nastroje): Tento prostor ponechte volny pro vyménu nastroju. [Obszar wymiany narzedzi (*Wartosci dla maksymalnego wymiaru narzedzia):
Niniejszego obszaru do wymiany narzedzi nie wolno zastawia¢] 7 Pohled na bo¢ni nakladani [Widok urzadzenia do zatadunku bocznego]
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Vykresy jsou nezévazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowig jedynie wartosé
orientacyjna.]

Cislo vykresu [Nrrys.] 70352d
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FORTE 85 Single 1620. Strana 116 [Strona 116]

1 Dodavana / prepravni §ifka: 3480 mm [Szeroko$¢ dostawcza / transportowa: 3480 mm] 2 Dodavana / prepravni vyska: 2912 mm [Wysoko$¢
dostawcza / transportowa: 2912 mm] S moznosti automatickych dvefi: 3032 mm [Z opcjg drzwi automatycznych. 3032 mm]] 3 Obsluzny otvor
pfi otevienych dvefich [Otwor obstugowy przy otwartych drzwiach] 4 Pfi otevienych dvefich [Przy otwartych drzwiach] 5 Dvere pro osazovani
nastroji [Drzwi do umieszczania narzedzi] 6 Oblast pro vyménu nastroju (*hodnoty pfi max. rozmérech néstroje): Tento prostor ponechte volny pro
vyménu nastroju. [Obszar wymiany narzedzi (*Warto$ci dla maksymalnego wymiaru narzedzia): Niniejszego obszaru do wymiany narzedzi nie wolno
zastawiaé] 7 Volitelné 200/900 mm [Opcjonalnie 200/900 mm]
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Vykresy jsou nezévazné. Rozméry se mohou lisit a slouZi jako voditko. [Rysunki niezobowiazujace. Wymiary moga sie réznic i stanowig jedynie wartos¢
orientacyjna.]

Cislo vykresu [Nr rys.] 00169455A
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PROSTOROVE
POZADAVKY:
HEDELIUS.DE/EN/

[ WYMAGANIA
PRZESTRZENNE:
HEDELIUS.DE/EN/]
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VYKONOVE CHARAKTERISTIKY
VRETENA.

[WYKRESY MOCY WRZECIONA.

ACURA / FORTE TILTENTA / FORTE
Hlavni vieteno [Wrzeciono gtéwne] 50 65 85 6 7 9 10
SK40/BT40 CELOX 14.000 min™, 117 Nm, 22 kW [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [} -
gK40/BT40 CELOX 14.000 min', 183 Nm, 29 kW [ ] t - [ ] ([ J - -
;K40/BT40 CELOX 14.000 min', 185 Nm, 37 kW - 7— [ ] - - [} -
;K40/BT40/HSK A63 CELOX 18.000 min~, 136 Nm, 35 kW [ ] 7. [ ] [ J [ ] [} -
;SK A63 CELOX 15.000 min~, 217 Nm, 50 kW - 7. [ ] - - [} -
;SK A63 CELOX 24.000 min™, 125 Nm, 30 kW o 7. [ - - - -
;KSU/BTSO/HSK A100 CELOX 8.000 min™, 300 Nm, 50 kW - 7— - - - - [ ]
;KSO/BT50/HSK A100 CELOX 12.000 min”, 300 Nm, 50 kW - 7— - - - - [ J

SK40/BT40, CELOX 14000 1/min, 117 Nm, 22,00 kW

Nm kW
A
117120 ‘ 22,00 KW S6 4 2200
110 -  — -~ T 7 7 T T
/\ 120,00
100
% \ 18,00
116,00
80 [\ 14,00 kW S1
74 o g e e e 14,00

60 AANEAN 112,00
50 ! \ \ 10,00

1
40 / ; - 8,00
30 [/ - 6,00
20 / —— — - 4,00
10 [,/ I—— ——1 200
0 p nini/min

0 1400 2800 4200 5600 7000 8400 9800 11200 12000 14000
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SK40/BT40, CELOX 14000 1/min, 183 Nm, 29,00 kW

Nm kW
A A
220 ~ |ss,00
133,00
200 g
e S Nt i ot -
160 ’
140 / 124,00
121,00
101 }ﬁﬁ / NG 1BOOKWSY 1800
7 \ 115,00
8 |/ ¥ \ 12,00
60 /,,' ~_ - 9,00
40 II \ \\ - 6,00
. e 3,00
0 » nin 1/min

0 1500 3000 4500 6000 7500 9000 10500 12000 13500

SK40/BT40, CELOX 14000 1/min, 185 Nm, 37,00 kW

Nm kw

A A
185 fgg L L lsrookwse | __|_ _| __ [ __|_[/4000
160 \ - 36,00
32,00
140 - 28,00
107 1152 / i 22,00 KW S1 - 24,00
]l - 20,00
80 v - 16,00
60|/ / 12,00
40|,/ 8,00
20 / — I E—— 4,00

0 B in 1/min

0 1500 3000 4500 6000 7500 9000 10500 12000 13500

SK40/BT40/HSK A63, CELOX 18000 1/min, 136 Nm, 35,00 kW

Nm Kkw

150 Y 3700
136 135 NT T _3500KWSE__ | 3500
120 / 32,00
86 > 25,00 KW ST 29,00
90 / 26,00

75 23,00

60 / 20,00

a5 /7 17,00

30 / — :\\\ 14,00

15 7 — 11,00

0 ¥ g 1 in 1/min

0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000
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VYKONOVE CHARAKTERISTIKY
VRETENA.

[ WYKRESY MOCY WRZECIONA ]

HSK A63, CELOX 15000 1/min, 217 Nm, 50,00 kW

N kw
A A
50,00 KW S6
217 220 _———— e — ————————— 50,00
200 I’\ - 46,00
180 / \ - 42,00
160 /I \ - 38,00
140 30,00 kW ST | 3400
130 120 T ',’\____\__ _____________________________________ - 30,00
100 "/ \\ - 26,00
/ ‘,l \ - 22,00
80| - 18,00
60 |+ 14,00
sl 1f E—— — - 10,00
20 | 4 I —— - 8,00
0 ) [y 2,00
0 1500 3000 4500 6000 7500 9000 10500 12000 13500 15000 nin 1/min
HSK A63, CELOX 24000 1/min, 125 Nm, 30,00 kW
N‘m kx\l
A A
135
125 120 - — — 4 —|Sdokwse) . L __ | | - | — — 30,00
\ 5800
105 X\ - 5400
90 -22.00
/ - 20,00
75 . 16,00 KW ST }2188
67 60 / - - 14,00
Py - 12.00
[/ - 10,00
0|/ — e
15 14/ E— e - 4,00
0 4 i &Onel/min

0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000 22000 24000
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SK50/BT50/HSK A100, CELOX 8000 1/min, 300 Nm, 50,00 kW

kw

4 50,00 KW S6 4
300 300 7 50,00
275 - 45,00
250 [\ ’
- 40,00
225 /
200 - 35,00
180 ;5 30,00
/ 30,00/ KW S1
150 / 25,00
125 - 20,00
100 —_ - 15,00
75 ~ — 1 1000
50 7 I ——
o5 11/ - 5,00
0 = nin1/min

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

SK50/BT50/HSK A100, CELOX 12000 1/min, 300 Nm, 50,00 kW

4 50,00 KW S6 )
300 300 7 50,00
275 /\ - 45,00
250 - 40,00
225 /
200 - 35,00
180 ;.5 30,00
/ 30,00 KW St
150 / 25,00
125 20,00
100 ~_| - 15,00
75
0 i — - 10,00
o5 T 1 500
0 / B nin 1/min

1000

2000

3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000
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Prehled rad.

[Przeglad serii ]

ACURA.

5 os [osi]
ACURA 50
500 x 550/370 x 550 mm

ACURA 50 EL
500 x 550/370 x 550 mm

ACURA 50 MARATHON
500 x 550/370 x 550 mm

ACURA 65
700 x 650/465 x 600 mm

ACURA 65 EL
700 x 650/465 x 600 mm

ACURA 65 MARATHON
700 x 650/379 x 600 mm

ACURA 85
900 x 850/600 x 700 mm

ACURA 85 EL
900 x 850/600 x 700 mm

ACURA 85 MARATHON
900 x 850/600 x 700 mm

TILTENTA.

5 os [osi]
TILTENTA 6-2300
2300/1730 x 600 x 695/800 mm

TILTENTA 7-2600
2600/2030 x 750 x 695/800 mm

TILTENTA 7-3200
3200/2630 x 750 x 695/800 mm

TILTENTA 9-2600
2600/2030 x 900 x 900/1005 mm

TILTENTA 9-3600
3600/3030 x 900 x 900/1005 mm

TILTENTA 9-4600
4600/4030 x 900 x 900/1005 mm

TILTENTA 10-2600
2600/2030 x 1000 x 1000/1165 mm

TILTENTA 10-3600
3600/2760 x 1000 x 1000/1165 mm

TILTENTA 10-4600
4600/4030 x 1000 x 1000/1165 mm

TILTENTA 11-2600
2600/2030 x 1100 x 900/1005 mm

MARATHON.

Paletova automatizace
[Automatyzacja palet]

TILTENTA 11-3600
3600/3030 x 1100 x 900/1005 mm

TILTENTA 11-4600

4600/4030 x 1100 x 900/1005 mm
MARATHON SR422

22 Palet [Palety] | 400 x 400 mm | 270 kg

MARATHON SR518
18 Palet [Palety] | 500 x 500 mm | 370/470 kg

MARATHON PL406
6 Palet [Palety] | 400 x 400/500 mm | 270/370 kg

MARATHON RZ430
34 Palet [Palety] | 400 x 400 mm | 110 kg

HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH.

Sandstralle 11 | 49716 Meppen | Germany
T +49 (0) 5931 9819-0 | F +49 (0) 5931 9819-10
info@hedelius.de | www.hedelius.de

HEDELIUS @

FORTE.

3 osy [osie]

FORTE 6-2300
2300 x 600 x 800 mm

FORTE 7-2600
2600 x 750 x 800 mm

FORTE 7-3200
3200 x 750 x 800 mm

FORTE 9-2600
2600 x 900 x 1005 mm

FORTE 9-3600
3600 x 900 x 1005 mm

FORTE 9-4600
4600 x 900 x 1005 mm

FORTE 10-2600
2600 x 1000 x 1165 mm

FORTE 10-3600
3600 x 1000 x 1165 mm

FORTE 10-4600
4600 x 1000 x 1165 mm

FORTE 11-2600
2600 x 1100 x 1005 mm

FORTE 11-3600
3600 x 1100 x 1005 mm

FORTE 11-4600
4600 x 1100 x 1005 mm

FORTE 50 Single 1120
1120 x 550 x 550 mm

FORTE 50 Single 1120 EL
1120 x 550 x 550 mm

FORTE 65 Single 1320
1320 x 650 x 600 mm

FORTE 65 Single 1320 EL
1320 x 650 x 600 mm

FORTE 85 Single 1620
1620 x 850 x 700 mm

[Nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich informacji.

Informacje zawarte w katalogu zostaty opracowane z nalezytg starannos$cig. Mimo to nie mozemy przeja¢ odpowiedzialnosci za

Vsechny udaje jsou bez zaruky. Informace uvedené v katalogu byly sestaveny s peclivosti. Pfesto nelze prevzit odpovédnost za
poprawnos$c¢ podanych informacji. Wyraznie zastrzegamy sobie prawo do zmian i uzupetnien.] 7039947

spravnost poskytnutych Gdaju. Vyhrazujeme si pravo na zmény a dopliky.

CNC-Bearbeitungszentren

Made in Germany.




