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PORTALOVE VYSOKORYCHLOSTN{ OBRABECI CENTRUM
S POSUVNYM STOLEM PRO 30SE OBRABENI

e Nejproduktivnéjsi tchajwanské portalové centrum

ve své tridé (odbér tfisek az 5.000 cm3/min) Ll
e \lysoko otackova vietena s kapalinou chlazenym motorem ! .
(10.000 - 24.000 ot/min) LB

e Pracovni fezna rychlost 20 m/min (opc¢né 30 m/min)

® Rychloposuvy 24 m/min (op¢né 40 m/min)

¢ \yvazovaci systém osy Z pomoci dvou kulickovych Sroubt

e Tuha konstrukce stroje - stojany s pri¢nikem z jednoho odlitku

e Tepelna stabilizace vietenikd zajistujici vyssi presnost

MODEL SE-1612 SE-2112 SE-2612 SE-1618 SE-2118 SE-2618 SE-3118
X osa mm 1.600 2.100 2.600 1.600 2.100 2.600 3.100
Y osa mm 1.200 1.800

Z osa mm 800/1.000 800/1.000

Rozméry stolu | mm | 1.500x 1.000 | 2.000x 1.000 | 2.500 x 1.000 | 1.800x 1.600 | 2.300 x 1.600 | 2.800x 1.600 | 3.300 x 1.600

Max. zatizeni kg 8.000 10.000 12.000 8.000 10.000 12.000 14.000
"
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PORTALOVE OBRABECI CENTRUM S POSUVNYM | t
STOLEM PRO 30SE AZ 5STRANNE OBRABENI

e Otacky vietene 4.000 nebo 6.000 ot/min
(provedeni's prevodovkou), moznost pridavnych
automaticky vymeénnych obrabécich hlav

e PIné automatické Sstranné obrabéni
e Otacky vietene 10.000 - 18.000 ot/min (pfimy pohon)

e Konstrukce osy Y s tfemi linedrnimi vedenimi
pro zajisténi vysoké tuhosti a dynamické presnosti

® Rychloposuv v ose Z 15 m/min, vysoky vykon
akcelerace/deakcelerace pro vysokorychlostni obrabéni

e \/oliteIna tepelna stabilizace vieteniku zajistuje vyssi presnosti

MODEL SF-2116/23 | SF-2616/23 & SF-3116/23 | SF-4116/23 | SF-2120/27 | SF-2620/27 | SF-3120/27 | SF-4120/27
X osa mm 2.100 2.600 3.100 4.100 2.100 2.600 3.100 4.100
Y osa mm 1.600/2.300 2.000/2.700

Z osa kluz. ved.| mm 800 (1.020) 800 (1.020)

NF/HERE © &= @ 0

VELKA PORTALOVA OBRABECI
CENTRA S POSUVNYM STOLEM
A PEVNYM PORTALOVYM STOJANEM
PRO 30SE AZ 5STRANNE OBRABENI

e Otacky vietene 4.000 nebo 6.000 ot/min
(provedeni's prevodovkou), moznost pridavnych
automaticky vymeénnych obrabécich hlav

e Automatickd vyména hlav: 90° hlava /
prodluzovaci hlava / univerzalni hlava

e PIné automatické 5stranné obrabéni

e Vertikalni prichodnost pod pri¢nikem az 1.535 mm

MODEL NF-2223 | NF-3223/30 | NF-4223/30 | NF-5220/30 | NF-6223/30 | NF-3232/39 | NF-4232/39 | NF-5232/39 | NF-6232/39
X osa mm 2.200 3.200 4.200 5.200 6.200 3.200 4.200 5.200 6.200

Y osa mm 2.300/3.000 3.200/ 3.900

Z osa kluz. ved. | mm 920 (1.020) 920 (1.020)

Zosalin.ved. | mm (1.000/1.200 / 1.400) (1.000/ 1.200 / 1.400)

Rozméry stolu | mm |2.000x2.050 |3.000x2.050 | 4.000x2.050 | 5.000x2.050 | 6.000x2.050 |3.000x2.450|4.000x2.4505.000x2.4506.000x2.450

Max. zatizeni kg 9.000 13.000 16.000 20.000 22.000 13.000 16.000 20.000 22.000

VB/VF tada @ % @

PORTALOVA CENTRA NA KLUZNEM VEDENI S POSUVNYM
STOLEM PRO 30SE AZ 5STRANNE OBRANEN

* parametry fady HF naleznete na www.mrm-machinery.cz

e Otacky vietene 4.000 nebo 6.000 ot/min
(provedeni's prevodovkou), moznost pridavnych
automaticky vymeénnych obréabécich hlav

e Sstranné obrabéni s pouzitim hlav

e Kluzné vedeni na vSech osach zarucuje
max. tlumenf vibraci

e Specialni sikmé konstrukce pri¢niku a sanf
pro vietenik zvySuje tuhost stroje

e Stojany o rozméru 452 x 1.000 mm

Zosalin.ved. | mm 800 (1.000, neplati pro SF-xx23) 800 (1.000, neplati pro SF-xx27)
Rozméry stolu | mm | 2.000x1.500 | 2.500x1.500 | 3.000x1.500 | 4.000x1.500 | 2.000%1.800 | 2.500%1.800 | 3.000x1.800 | 4.000x1.800
Max. zatizeni | kg 8.000 9.000 10.000 12.000 8.000 9.000 10.000 12.000

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

MODEL VB-2016 VB-2516 VB-3016 VB-2020 VB-2520 VB-3020 VB-4020
X osa (kluzné vedeni) | mm 2.000 2.500 3.100 2.000 2.500 3.100 4.100

Y osa (kluzné vedeni) | mm 1.600 2.000

Z osa (kluzné vedeni) | mm 800 (1.020) 800 (1.020)

Rozmeéry stolu mm | 2.000x1.300 | 2.500x1.300 | 3.100x1.300 | 2.000%1.700 | 2.500x1.700 | 3.100%1.700 | 4.100x1.700
Max. zatizeni kg 8.000 9.000 10.000 9.000 10.000 11.000 12.000

* parametry fady VF naleznete na www.mrm-machinery.cz
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PORTALOVE OBRABECI CENTRUM S POSUVNYM

STOLEM PRO KONTINUALNI 50SE OBRABENi
ww

FA iada

e Kontinuélné fizend dvouosa hlava s elektro vietenem
od némecké spoleénosti Cytec (S1: 20.000 ot/min, 72 Nm,
34 kW, HSK-A63 nebo 12.000 ot/min, 170 Nm, 57 kW, HSK-A100)

e Pro fizeni os A a C je pouzivan pfimy pohon s permanentnim
magnetem, ¢imz je dosazeno vysoké presnosti polohovani
(vose Ado +/-5s,uosy Cdo +/-3 s)

e Model FA-XX23 je vybaven dvouosou hlavou s otadckami 24.000 ot/min
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PORTALOVE OBRABECI CENTRUM
~HORNI GANTRY” PRO 5STRANNE OBRABENI

20sa automaticka obrabéci hlava s indexaci
a s pfimym pohonem vretena:

e Maly zéstavbovy prostor
e Konstrukce pracovniho stolu a portélu z jednoho

dilu umoznuje stabilni a rychly vykon obrabéni e \iykon motoru 40/50 kW v S1 I
e Vhodné pro presné obrabéni forem a obrobku e Otacky vietena 12.000/15.000 W
z hliniku (odbér hlinikovych tfisek 2.000 cm3/min) /24.000/28.000 ot/min
® Rychloposuv X/Y 32 m/min, Z 20 m/min ¢ Indexace v osach B a C po 1° m‘
e Pracovni posuv 1 -20.000 mm/min e Chlazeni stfedem vietena, i ol

20/70 bart

MODEL FA-2123 FA-2623 FA-3123 | FA-4123 FA-3127 FA-4127 FA-3233 | FA-4233  FA-5233 | FA-6233 | FA-8233
X osa mm| 2100 | 2600 | 3.100 | 4.100 | 3.100 | 4.100 | 3.200 | 4.200 | 5200 | 6.200 | 8.200
Y osa mm 2.300 2.700 3.300

Z osa mm 800 .000 (1.200)

Rosmé 2.000 | 2500 | 3.000 | 4.000 | 3.000 4000 3.000 | 4.000 | 5.000 | 6.000 | 8.000
tOZImery mm X X X X X X X X X X X
stolu 1500 | 1.500 | 1.500 1.500 1.800 1.800 | 2450 | 2.450 | 2450 | 2.450 | 2.450
Max. zatizeni | kg | 8.000 | 9.000 | 10.000 | 12.000 | 10.000 | 12.000 | 13.000 | 16.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000

e \olitelné integrovany otocny stll (i pro vertikaIni soustruzen)

rn
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VYSOKORYCHLOSTNI 30SE CNC CENTRUM
V PROVEDENI HORNI GANTRY

e Rychloposuv X/Y/Z 24 m/min , volitelné 30 m/min
® Pracovni posuv 1 -24.000 mm/min
e Zrychleni na osach X/Y/Z 5 m/s?

e Pfimy pohon vretena , direct drive” pro 10.000
a 12.000 ot/min

e Vestavéné vieteno , build in drive” pro 10.000
az 28.000 ot/min

e Nizkéa vyska stolu, uzavieny pracovni prostor,
Siroké vstupni dvere a ergonomické usporadani
pro snadnou obsluhu

* Maly zéstavbovy prostor

e VoliteIné integrovany oto¢ny stdl (i pro vertikalni soustruzeni)

MODEL GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA-
1627 2227 3027 4027 5027 6027 2232 3032 4032 5032 6032
X osa mm 1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000
Y osa mm 2.700 3.200
Z osa mm 1.000/1.200
1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000
Rozméry stolu | mm x x x x x x x x x x x
2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 3.200 3.200 3.200 3.200 3.200
Max. zatizeni | kg/m? 3.000

o
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PORTALOVE OBRABECI CENTRUM
+HORNI GANTRY” PRO 50SE OBRABENI

20sa kontinualni automaticka obrabéci hlava
s pfimym pohonem vietena (vyrobeno HSD Italie):

® Maly zéstavbovy prostor

e Konstrukce pracovniho stolu a portélu z jednoho

dilu umozniuje stabilni a rychly vykon obrabéni ® RUzné modely
¢ Vhodné pro presné obrabéni forem a obrobkd z hliniku e Vykon motoru 25 az 50 kW v S'1
e Rychloposuv X/Y 32 m/min, Z 20 m/min e Otacky vietena 12.000/15.000/24.000 ot/min
e Pracovni posuv 1 -20.000 mm/min ® 50sé synchronizované obrabéni (TCPM 0,04 mm)

¢ Volitelné integrovany otocny stdl (i pro vertikalni soustruzeni) e Chlazeni sttedem vietena, 20/70 bar(

MODEL GS-1220 GS-1620 GS-2020 GS-2520 GS-3020

X osa mm 1.200 1.600 2.000 2.500 3.000

Y osa mm 2.000

Z osa mm 800 (1.000)

Rozméry stolu mm 1.200 x 2.000 ‘ 1.600 x 2.000 2.000 x 2.000 2.500 x 2.000 3.000 x 2.000
Max. zatizeni kg/m? 3.000
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MODEL GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF-
1627 2227 3027 4027 5027 6027 2232 3032 4032 5032 6032
X osa mm 1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000
Y osa mm 2.700 3.200
Z osa mm 1.000/1.200
R . 1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000
ozméry
tqu mm X X X X X X X X X X X
s 2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 3.200 3.200 3.200 3.200 3.200
Max. 2
zatizeni kg/m 3.000

WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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MULTIFUNKCNI 50SE OBRABECI CENTRUM
UMOZNUJICi VERTIKALNI SOUSTRUZENI

e Standardni obrabéci hlava CYTEC,

CS-34-180-S (S1: 10.000 ot/min, MODEL ASM-
57 kW, 170 Nm) 1012
e Pro model ASM-1612G obrabéci X osa mm | 1.000

hlava CYTEC, CS-42-238-S
(S1: 7.000 ot/min, 42 kW, 400 Nm)

e Rychloposuv 40.000 mm/min

Y osa mm 1.260
Z osa mm 1.050

a zrychleni 3 m/s2 Rozméry
. . stolu
® Pracovni posuv 24.000 mm/min v
ax.
e Otocny stll ve dvou provedenich: satiseni | K9 | 2.000

80 ot/min nebo 350 ot/min
(vhodné pro vertikaIni soustruzeni)

e |ze dovybavit paletizaci

GEN
NFT#ada °° %Eb &

MULTIFUNKCNI PORTALOVE OBRABECI
CENTRUM S KARUSELOVYM STOLEM

e Tuhé obrabéci centrum
e Minimalizace vedlejsich cast

e Ur¢eno zejména pro vélcové obrobky

Dvouosa automaticka hlava s Indexaci -
e Pevny Uhel osy C

e Uhel osy B: +200° s indexaci po 1°

® \ykon na vreteni: 26 kW

e Otacky na vrieteni: 5000 ot/min

MODEL DV-1680
X osa mm 2.200
Y osa mm 2.300
Z osa mm 1.400

Vzdalenost ¢ela vietene ke stolu

ve vertikalnim sméru mm el

Vzdalenost ¢ela vietene ke stolu

. ot . mm 431~1.831
v horizontalnim sméru

Pracovni plocha stolu mm @ 1.800

Max. zatizeni (stfedové) kg/m? 3.000

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

ASM-
1212

1.250
1.260
1.050

mm | ©1.000 @ 1.200 | @ 1.500

2.000

ASM-
1612

1.620

1.260
1.050

3.000

HEDELIUS @

Vlastnosti stroje I

Provedeni se dvéma otoc¢nymi
stoly je mozné u stroju fady
Tiltenta 7 3200 2R

aTiltenta 9 4600 2R.

Maximalni presnost diky ¢tyrem pohyblivym osam a jedné pevné
Dva nezavislé pracovni prostory pro kyvadlovy provoz

Integrovany otocny stl pro velka zatizeni az 1.800 kg
s toénym primérem az 1.250 mm

Velmi kompaktni a tuhd konstrukce, skvéla ergonomie pracovniho prostoru

MADE IN GERMANY - MADE BY HEDELIUS
FLEXIBILNi A PRODUKTIVNI
50SE OBRABENI

A
TILTENTA G o B 6 !W

PRODUKTIVNI UNIVERZALNI OBRABECI CENTRUM S VYKYVNYM VRETENEM

MODEL TILTENTA 6 TILTENTA 7 TILTENTA 9
Pojezdy v osach X mm 2.300 1.600/2.600/ 3.200 / 4.200 2.600/3.600/4.600
Pojezdy v osach Y mm 600 750 900
Pojezdy v osach Z (V / H) mm 695/ 800 900/ 1.005
Rozsah otaceni stupné -98 az +98

Pocet otacek vietena ot/min 12.000 / 14.000 / 18.000

Vykon vietena kw 22/29/35

Upinaci kuzel vietena SK40 / HSK 63A

Pracovni posuvy X /Y /Z m/min 40/40/ 40

Systém odmérovani primy

Pocet nastrojt ks 40/ 190 507190 60/190

Ridici systém

Heidenhain TNC 640 / Siemens Sinumerik 840 D

WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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MALE ROZMERY, VYSOKA PRESNOST

Vlastnosti stroje

ACURA

e Po obou stranach uchyceny otoc¢ny naklapéci stil

e Zasobnik na 65 a 85 néstroji obsluhovatelny zepredu

e Upinaci plocha stolu predsazena dopredu pro lepsi pristup

e Kompletni zakrytovani pracovniho prostoru

* Malé zastavbové rozméry

HEDELIUS
ACURA

.,_.,lr..

1

ACURA 65

HEDELILS
ACURA

HELD 1A MCURE 8

MODEL

ACURA 55 ACURA 65

ACURA 85

Pojezdy v osach X /Y /Z mm

500 x 550/ 415 x 520 700 x 650 / 465 x 600

900 x 850/ 600 x 700

Rozsah otaceni stupné +30az-115

Rozméry otocného stolu mm @ 440 650 x 540 850 x 750

Max. zatizeni kg 250 500 1.000

Pocet otacek vietena ot/min 12.000/ 14.000 / 18.000 / 24.000 1 2.00108/.80460/0204/.8056000 /
Vykon vietena kw 22/29/30/35 22/29/30/35/50
Upinaci kuzel vietena SK40 / HSK 63A

Pracovni posuvy X /Y /Z m/min 40/40/ 40

Systém odmérovani pfimy

Pocet nastroju ks 65/190 80/190

Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Siemens Sinumerik 840 D

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

HEDELIUS ‘@

Provedeni stroje
ACURA 55 EL, ACURA 65 EL a ACURA 85 EL

e Automatizace s paletizaénim systémem nebo roboty
e Automatické nakladani z levé strany stroje

® Pneumaticky ovladané nakladni dvere z nerezové oceli

e 4 upinaci body pro upnuti palety ovladané pneumaticky

ACURA 65

— '——_[—--.H

ereid

Dopliikové pfrislusenstvi
(pro vsechny stroje HEDELIUS)

=

i 1

Stand-by zasobnik =
az pro 195 nastroju % " i'

vcetné Cistici stanice

Upinaci systém s nulovym bodem
Garant ZeroClamp integrovany
do pracovniho stolu “--.,,_:‘_-__

WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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FORTE @ %ﬁh @ @ ‘Ii

VERTIKALNI 30SE VYSOCE PRODUKTIVNI OBRABENI

e Velmi kompaktni a tuha konstrukce, skvéld ergonomie stroje -
zamérena na obsluhu F J S ;
e Svisly nerezovy kryt pro optiméalni odvod trisek L "

e Dva nezavislé pracovni prostory pro kyvadlovy provoz

® Maximalni presnost diky tfem pohyblivym osdm a pevnému stolu

=HEDEL (119
Forie 7

MODEL FORTE 65 FORTE 85 FORTE 6 FORTE 7 FORTE 9

. . 1.600/2.600/ | 2.600/ 3.600/
Pojezdy v osach X mm 700/ 1.300 1.620 2.300 3.200/ 4.200 2.600
Pojezdy v osach Y mm 650 850 600 750 900
Pojezdy v osach Z mm 600 700 695 800 900

ot/ 12.000 / 14.000 / 12.000 / 14.000 /

min 18.000 / 24.000 |15.000/ 18.000 / 24.000 12.000/14.000/18.000

Pocet otééek vietena

Vykon vietena kw 22/29/35/30 22/29/35/30/50 22/29/35

Upinaci kuzel vietena DIN 69871-A40 / HSK A63

Pracovni posuvy X/Y/Z | m/min 40/40/ 40

Systém odmérovani pfimy

Pocet nastroju ks 65/190 80/ 190 40/190 50/190 60/ 190
Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Sinumerik 840D SL

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

HEDELIUS ‘®

Provedeni stroje FORTE 65 EL a FORTE 85 EL '
e Automatizace s paletizaénim systémem nebo roboty . ——
e Automatické naklddani z levé strany stroje

e Pneumaticky ovladané néakladni dvere z nerezové oceli

e 4 upinaci body pro upnuti palety ovldadané pneumaticky

FORTE 85

Lkl

: |I |I =
o— st B5K E
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SVEToyY Li DR VE VOPOROVNYCH

SPEEDRAM / SPEEDRAM HP SPEEDMILL

VODOROVNE DESKOVE VYVRTAVACKY 1 s FREZKA DESKOVEHO TYPU — =

& B 6

e Teplotné symetricka konstrukce a primy
pohon vietena stroje SPEEDRAM HP

e PIné hydrostatické provedeni stroje SPEEDRAM
e Hydrostatické uloZzeni smykadla Box in Box

& 2 e B 6

e Teplotné symetricka konstrukce a prfimy pohon
kapalinou chlazeného vietena

¢ Hydrostatické uloZzeni smykadla Box in Box

e Siroka $kala pfislusenstvi a usporadani stroje
e Hydrostatické ulozeni oto¢ného stolu do

e Vysokorychlostni obrabéni, posuvy
nosnosti az 600 tun

v osach X,Y a Z az 40.000 mm/min

e 120 variant vlastnich frézovacich hlav

MODEL SPEEDRAM SPEEDRAM HP MODEL SPEEDMILL

X osa (stojan) mm 4.000 - 6.000 +N x 1.000 | 4.000 - 6.000 +N x 1.000 Y osa (vietenik) mm 1.800 - 4.000 +N x 1.000

Y osa (vietenik) mm 2.000 - 10.000 2.000 - 8.000 Z osa (smykadlo) mm 1.300 - 1.600

Z osa (smykadlo) mm 1.000 - 1.900 1.600 - 2.000 Max. otacky vietena ot/min 5.000 - 8.000

W osa (pracovni vieteno) | mm 700 - 1.600 800 - 1.200 Upinaci plocha pevny stal mm 2.000 x 2.000 - 8.000 x 12.000
Z+W osy mm 1.700 - 3.500 2.400 - 3.200 = g Max. nosnost stolu t 10-50

Pramér prac.vietena mm 130 - 320 130-180 |

Max. otacky vietena ot/min 1.370 - 4.000 3.000 - 5.000 l

Upinaci plocha pevny stil | mm 2.000 x 2.000 - 8.000 x 12.000

Max. nosnost stolu t 25-600

Standardni uloZeni osy Z
(smykadlo) a osy B (otoény
stal) na hydrostatickém
vedeni

WWW.MRM-MACHINERY.CZ WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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SPEEDMAT / SPEEDMATH

VODOROVNE VYVRTAVACI CENTRUM /
MULTIFUNKCNi VODOROVNE CENTRUM

Teplotné symetricka konstrukce stroje

Primy pohon vietene u SPEEDMAT HP
Hydrostatické ulozeni vietene SPEEDMAT HP
Hydrostatické ulozeni otoéného stolu

Siroka fada usporadani stroje

(paletizace, karuselovy stil, 8 druht vietenik)

v

P

MODEL SPEEDMAT SPEEDMAT HP
Pramér vietena mm 130/ 160 110/ 130/ 160
Pocet otacek vietena | ot/min 4.000/ 3.500 6.000/5.000/4.000
Pojezdy v ose X mm 2.600-5.000 2.000-4.600
Pojezdy v ose Y mm 2.000-3.000 1.500-3.500
Pojezdy v ose Z mm 2.300-2.700 1.500-3.200
Pojezd v ose W mm 800 500/ 700/ 800
Upinaci plocha mm | 1.400 x 1.600 - 2.000 x 2.000 | 1.000 x 1.000 / 2.000 x 2.500
pevny stdl
Rozméry otoéného
mm @ 1.250-2.500
stolu
Max. nosnost stolu t 8-25 4-25
VARIANTY VRETENIKU
Verze HV, HVA Verze A, A-HD Verze H Verze WD
++
‘fl |
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MULTIFUNKCNI 50SA OBRABECI CENTRA ™R s I i
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e Kombinace uloZeni stolu na véaleckovych & e =

i i

loZiskach pro soustruznické operace ! 1 ! o ! ! 1 1
a na hydrostatickém ulozeni pro frézovaci operace
e 20sa kontinualné fizena obrabéci hlava (prfimy pohon)
o Kratké vedlejsi casy diky Siroké skale operaci
e \lysoka presnost diky malému poctu upinani
* Siroka fada usporadani stroje (paletizace, karuselovy stdl)
e Otacky karuselového stolu cca 350 ot/min (lisi se dle praméru karuselového stolu)
MODEL WM1-WM3 WMT1-WMT3
Pocet otacek vietena ot/min 6.000/9.000
Pojezdy v ose X mm 1.700 - 2.700
Pojezdy v ose Y mm 1.500 - 2.700
Pojezdy v ose Z mm 1.300 - 1.700
Upinaci plocha stolu mm 1.000 x 1.000 - 2.000 x 2.000 @ 1.250 - 2.200
Max. nosnost stolu t 6-12 6-8

VERTIRAM @
PORTALOVE CENTRUM

e PIné hydrostatické provedeni stroje nebo
kombinace s linedrnim vedenim

e Ulozeni smykadla Box in Box s moznosti
vysuvu pracovniho vietena

e Provedeni s jezdicim stolem TT nebo
portalem GT s moznosti doplnéni
o karuselovy stl

e 120 variant vlastnich frézovacich hlav

MODEL VERTIRAM TT VERTIRAM GT
Pocet otacek vietena ot/min 3.000 - 7.000

Pojezdy v ose X mm 5.000 - 13.000 4.000 - 6.000 + N x 1.000
Pojezdy v ose Y mm 2.500 - 6.600 3.000 - 11.600
Pojezdy v ose Z mm 1.300 - 2.500

Pojezd v ose W mm 1.100 - 3.600

WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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UNIPORT 4000

30SE VYSOKORYCHLOSTNI PORTALOVE

OBRABECIi CENTRUM

e Koncepce stroje spodni gantry (pevny stil a pojizdny
stojan) potfebuje nejmensi zadstavbové rozméry

e Uzavrena konstrukce pricniku (osa Y) s uvnitr uloZzenym
smykadlem (osa Z) zajistuje maximalni tuhost stroje

e Zrychleni na osach 4 - 7 m/s? zarucuje velkou dynamiku stroje

UNIPORT 6000

SPOJENI VYSOKE PRODUKTIVITY,

PRESNOSTI A SPOLEHLIVOSTI

O & e

& 2 e B 6

PORTALOVE OBRABECI CENTRUM S AUTOMATICKOU
VYMENOU HLAV PRO 5STRANNE OBRABENI

e Koncepce stroje spodni gantry (pevny sttl a pojizdny
stojan) potfebuje nejmensi zadstavbové rozméry

e Ergonomicky reseny pfistup k pracovnimu stolu

ze Ctyr stran, vyska stolu 400 mm

e Vice typl automaticky vyménnych hlav s indexaci

e Moznost integrovaného otocného stolu umoznujiciho

vertikdlni soustruzeni

e Specialni hlavy s drzdky na soustruznické néastroje

e Mozna i varianta stroje s posuvnym stolem a pevnym
portédlovym stojanem, pripadné i s paletizaci

UNIPORT 6000-HV

S 2 a B 6

50SE PORTALOVE CENTRUM

S PEVNOU KONTINUALNI HLAVOU

e Koncepce stroje spodni gantry (pevny stdl a pojizdny
stojan) potrebuje nejmensi zadstavbové rozméry

e Ergonomicky feseny pfistup k pracovnimu stolu

ze Ctyr stran, vyska stolu 400 mm

e Velice presny stroj - dle VDI/DGQ 3441 presnost

polohovani Tp (1.000) = 8 pm,
opakovatelnost Ps = 4 ym

e 20séa kontinualné fizena nutaéni hlava ma Sirsi
pracovni rozsah nez klasicka vidlicovéa hlava

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

20sa plynule fizena hlava
s vykonem az 93 kW

UNIPORT 7000

& 2 e B 6

PORTALOVE OBRABECI CENTRUM S AUTOMATICKOU

VYMENOU HLAV PRO 50SE OBRABENI

e Koncepce stroje spodni gantry (pevny stul

a pojizdny stojan) potiebuje nejmensi zastavbové

rozmeéry

e Uzaviend konstrukce pri¢niku (osa Y) s uvnitf
ulozenym smykadlem (osa Z) na 4 lineérnich
vedenich zajistuje maximalni tuhost stroje

e Ergonomicky reseny pfistup k pracovnimu stolu
ze Ctyr stran, vyska stolu 400 mm

e Vice typl automaticky vyménnych hlav s indexaci

nebo i kontinuélné fizenych

® Moznost integrovaného oto¢ného stolu
umoznujiciho vertikaIni soustruzeni

DALSi VARIANTY KONCEPCE STROJE

Portal horni gantry

UNIPORT 7000-OG

Horni gantry
s karuselovym stolem

UNIPORT 7000-MTC

S posuvnym stolem

a pevnym portalovym stojanem

UNIPORT 7000-T

Provedeni s posuvnym stolem

s vyménou palet

UNIPORT 7000-P

MODEL UNIPORT 4000 UNIPORT 6000 UNIPORT 6000-HV UNIPORT 7000
Pojezdy v ose X mm 2.000 - 24.000+ 4.000 - 24.000+ 4.000 - 24.000+ 6.000 - 24.000+
Pojezdy v ose Y mm 1.000 - 3.500 1.500 - 4.000 2.500 - 6.000 2.500 - 6.500
Pojezdy v ose Z mm 500 1.000/1.250 1.500/1.800 1.250 -1.600
Horizontalni prichodnost | mm 1.050 - 3.550 1.500 - 4.000 2.000 - 5.500 2.000 - 6.000
Vertikalni prichodnost mm 610 1.300/1.550 1.700/ 2.000 1.500/ 2.000
Pracovni posuv X/Y /Z m/min 40/40/ 40 X=36,Y,Z=30 40/40/ 40 40/40/ 40
Xge';‘;:l,?:;c;“/‘ )t kw 26/36,45/58 26/39,36/54 (pevngic/)z:hlava) 28/36,37/42,65/73
Max. otacky ot/min 12.000/ 16.000 6.000 7.000 6.000

Max krouticimoment | 180/135 720/1.000 550 1350/ 1.600
Upinaci kuzel HSK63A /1SO40 HSK1§:§; IC?SOSO 4 HSK100A HSK100A
Zasobnik nastroju ks 39/78 28 -214 38-159 48 - 330

WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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G o= B 6
UNICOM 6000 / 7000

MULTIFUNKCNI OBRABECI CENTRUM
S PALETIZACI

UNIPRO 5000 C

50SE VERTIKALNI OBRABECI CENTRUM
S POJIZDNYM STOJANEM

e Naklapéci vietenik osa B + 15° e Plnohodnotné frézovani, vrtani a vertikalni soustruzeni
e Posuvy: 60.000 mm/min v X-Y-Z (pres 100 m/min soubézné osy) o Kratké vedlejsi casy diky Siroké skale operaci
e Zrychleni: 10 m/s? e Vysoka presnost diky malému poctu upinani
e Hlavni vieteno: 25.000 min™', 100 kW, 20 Nm

e 10.000 cm3/min aluminium; 1 kW ~ 100 cm3/min

® PIné srovnatelné parametry soustruzeni a frézovani

e Ruzné velikosti palet v jednom stroji
e Jeden systém néastroju pro soustruzeni a frézovani

e Zaruceni opakovatelné presnosti vyrobku diky
jednomu upinacimu systému na jednom stroji

UNIPENT 4000 AERO ==
50SE OBRABECI CENTRUM

e Posuvy: 60.000 mm/min v X-Y-Z (pres 100 m/min soubé&zné osy)
e Zrychleni: 10 m/s?
e Hlavni vieteno: 25.000 min-1, 100 kW, 90 Nm

e 10.000 cm3/min aluminium; 1 kW ~ 100 cm3/min

UNIVERS 6000 S 6

VERTIKALNI OBRABECI CENTRUM
S POJIZDNYM STOJANEM

e Kompaktni polo-portalové konstrukce, plné krytovany stroj

e Univerzélni provedeni: rozdéleny pracovni prostor a / nebo
obrabéni dlouhych kust

e Vretenik s prevodovkou s vysokym krouticim momentem
1.000 Nm, 6.000 ot/min

e Obrobeni z 5 stran na jedno upnuti pomoci horizontalni hlavy

MODEL UNIPRO 5000 UNIPENT 4000-AERO | UNIVERS 6000 MODEL UNICOM 6000 UNICOM 7000 UNICOM 7000-XL
Pojezdy v ose X mm 3.000/5.000 1.000 3.000 - 8.000 Pojezdy v ose X mm 1.950 2.675/3.450/5.000 2.675/3.450/5.000
Pojezdy v ose Y mm 800 1.000 825/ 1.000 Pojezdy v ose Y mm 1.425 2.300/2.500/4.000 2.300/2.500/4.000
Pojezdy v ose Z mm 500 600 600 Pojezdy v ose Z mm 1.000 1.600 1.600

Osa A stuper +/-360 - - Max. tocny prdmér obrobku mm 2.000 2.000 - 4.500 2.000 - 4.500
Osa B stuper +/-15 +/-90 - Karuselovaci stil - vykon motoru kw 70/ 95 70/ 95 70/ 95

Osa C stupef - 360 - Kroutici moment stolu Nm 25.000/ 38.000 70.000 70.000
Pracovni posuv X /Y /Z m/min 60/ 60/ 60 60/ 60/ 60 32/32/32 Velikost palet mm 2 1.250/1.600/1.800 2 1.250 - 4.000 2 1.250 - 4.000
Vykon motoru ve vieteniku S1/ S6 kW 75/ 100 75/100 26,5/ 36 Pocet palet ks 2 (3+) 2-3 2-3

Otacky vietene ot/min 25.000 25.000 6.000

Kroutici moment na vieteniku - 2stupniova prevodovka | Nm 90 90 650/ 1.000

Upinaci kuzel HSK63A HSK63A HSK100A /1SO50

Zasobnik nastroj ks 57 /157 61-187 52-132
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BF, K, BT, KT fada <0} ©

LOZOVE CNC FREZKY

e Urc¢eno pro silové obrabéni = velky odbér materidlu (BF, K)
e Kluzné vedenis pfimym odmérovanim na osach (BF, K)
e Linearnivedenis pfimym odmérovanim na osach X/Y/Z =
vysoké dynamika stroje (BT, KT)
e Automaticky nastavitelné dvouosé hlavy s témito parametry:
- 32 kW, 4.000 ot/min, 2.050 Nm v S1
- 32 kW, 6.000 ot/min, 1.080 Nm v S1
e Indexace hlav maze byt 2,5° x 2,5°,2,5° x 1°
a umodelu KTi0,001°x0,001°

* Moznost pridavnych oto¢nych stolt a délicky

SPOLEHLIVE LOZOVE A DESKOVE
CNC FREZKY

e Automatickd vymeéna nastroju se zasobnikem pro 24, 40, 60 a 80 néstrojl

* U modell BT a KT moznost integrovaného oto¢ného stolu o prdméru 1.000 / 1.200 / 1.400 mm

(opéné i pro vertikalni soustruzeni)

podélnd osa X (mm) vertikalni osa Z (mm) vysuv smykadla Y (mm) | Sitka stolu (mm) typ vedeni
fada K 2.000/2.500/3.000 1.100 1.000 850 kluzné vedeni
fada BF 2.000/2.500/3.000/4.000/4.500/5.000 1.000/1.250/1.500/2.000 1.000/1.200/1.300 1.000/1.200 kluzné vedeni
fada BT 2.000/2.500/3.000/3.500/4.000/5.000 1.000/1.250/1.500/2.000 1.000/1.200/1.300 1.000 linedmi vedenti
fada KT 3.000/4.000/5.000 1.500/2.000 1.500 1.200/1.400 linedmi vedeni

RT #ada @ @

LOZOVA FREZKA S INTEGROVANYM
OTOCNYM STOLEM JEZDICiM V OSE X

e Linearnivedenis pfimym odmérovanim na osach
X /Y /Z=vysoka dynamika stroje

e Integrovany otocny stul s velkou Gnosnosti umozni
S5stranné obrabéni (opcné i pro vertikalni soustruzen)

e Automaticky nastavitelné dvouosé hlavy s témito parametry:
- 32 kW, 4.000 ot/min, 2.050 Nm v S1
- 32 kW, 6.000 ot/min, 1.080 Nm v S1

¢ Indexace hlav maze byt 2,5°x 2,5°,2,5°x 1°
auZ=1500mmi0,001°x0,001°

e Automatickd vyména néastroju se zasobnikem pro
24,40, 60 a 80 nastroju

FBF-S, FBF-M, FBF-X tada O’
DESKOVE FREZKY

e Linearni vedenis pfimym odmérovanim na osach
X /Y /Z=vysokd dynamika stroje

® Robustni litinové provedeni stroje zajistuje maximalni tuhost

e Automaticky nastavitelné dvouosé hlavy s témito parametry:
- 32 kW, 4.000 ot/min, 2.050 Nm v S1
- 32 kW, 6.000 ot/min, 1.080 Nm v S1
- Indexace hlav mGze byt 2,5° x 2,5°,2,5° x 1°,0,001° x 0,001°
(pouze uZ = 1.500 mm)
- Model FBF-M s mozZnosti automaticky vyménnych hlav
- Opéné 40 kW
e Opcné automaticka vymeéna vice hlav
(pFima, Uhlova, univerzaini hlava)

e Automatickd vyména nastroji se zasobnikem
pro 24, 40, 60, 80 a 100 nastrojl

e Pracovni prostor dle individudlnich
pozadavkd zékaznika

R

podélnd osa X (mm) vertikalni osa Z (mm)

vysuv smykadla Y (mm)

Rozméry otocného stolu (mm)

typ vedeni

fada RT 1.600/2.000/2.500/3.000 | 1.000/1.250/1.500/2.000 | 1.000/1.200/1.500

1.000 x 1.200, 1.250 x 1.250, 1.400 x 1.600

linedrni vedeni

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

podélna osa X (mm) vertikélni osa Y (mm) vysuv smykadla Z (mm) | pracovni prostor typ vedeni
FBF-S 3.000- 26.000 1.500/2.000/2.250 1.200/1.300 deskové pole nebo otocné stoly (i s osou V) linearni vedeni
FBF-M 4.000 - 26.000 2.000/2.500/3.000 1.500 deskové pole nebo otocné stoly (i s osou V) linedrni vedeni
FBF-X 5.000- 36.000 3.000/3.500/4.000/4.500 | 1.600/1.800 deskové pole nebo otocné stoly (i s osou V) linedrni vedenf
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GURUTZPE

GL fada

o

/A

Litinové monoblokové loze, samostredici

dvojité vedeni ve tvaru V" indukéné kalenég,

a také treti podpuarné vedeni. Maximalni tuhost,

presnost a Zivotnost.

GLX #ada

Litinové monoblokové loze s 5 nebo 6 indukcné
kalenymi samostredicimi dvojitymi vedenimi

0

A0

ve tvaru V" Tato rada kombinuje maximalni

flexibilitu (pfi¢ny pojezd suportu) s maximalni

tuhosti, pfesnosti a zivotnosti.

OBROBEK

VRETENIK

KONIK

STROJNI
SUPORT

w
—
<
[a)

pm)
z
=
n
(0]

VELKE CNC
HORIZONTALNI SOUSTRUHY

GLH #ada

Litinové monoblokové loZe s 5 nebo 6 indukéné

7\

kalenymi samostredicimi dvojitymi vedenimi

ve tvaru V. Pro obrobky s hmotnosti az 90 t.

Tato fada kombinuje maximalni flexibilitu (pricny

pojezd suportu) s maximalni tuhosti, presnosti

a zivotnosti.

GHD fada
HYDROSTATICKE VEDENI

Soustruh se dvéma paralelnimi lozi, jedno

pro obrobek (vietenik, konik, lunety) a druhé

pro strojni suport. Litinové monoblokové lazko

s indukéné kalenymi vedenimi. Hydrostatické

vedeni s ¢erpadlem pro rozvod do hydrostatickych

kapes pro optimalni tuhost a tlumeni.

HYDRODYNAMICKE VEDENI

HYDROSTATICKE VEDENI

DVE VEDEN( CTYRI VEDENI CTYRI VEDENI BEZ ZADNIHO KRYTOVANI DVOJITE LOZE

GL10 GL13 GL16 GL20 GLX13 GLX16 GLX20 GLH25 GLH30 GHD30 GHD40
Toény pramér nad lozem S, | mMm @ 1000 @ 1300 @ 1600 @ 2000 @ 1300 @ 1600 @ 2000 @ 2500 @ 3000 @ 3000 @ 4000
Tocny primér nad suportem  S__ | mm 2700 2 1000 2 1300 2 1600 2 1000 2 1300 21700 22100 @ 2500 @ 3000 @ 4000
Toéna délka L, |m <3 <8 <15 <15 <15 <15 <20 <20 <25 <25 <25
Vykon motoru $1/S6 P | kW 22/28 [28/34] 28/34[39/48] 39/48[51/65] 71/88[92/114] 28/34[39/48] 39/48[51/65] 71/88[92/114] 92/114 | 92/114 | 113/140 | 113/140 | 113/140 | 142/176 | 113/140 | 142/176 | 184/228 | 142/176 | 184/228 | 226/280
Kroutici moment $1/56 T. |kNm 2,7/3,3[3,4/4,2] 53/6,5[7,4/9,2] |11,2/13,7[13,8/17,6]| 124,4/30,2(31,2/38,7] | 5,3/6,5[7,4/9,2] |11,2/13,7[13,8/17,6] | 24,4/30,2 [31,2/38,7] |31,2/38,7|31,2/38,7| 65/80 |38,3/47,5| 65/80 |81,4/100| 65/80 | 81/100 | 105/130 | 81/100 | 105/130 | 130/160
Rozsah otacek ns | rpm 0+1400* 0+1000* 0+800* 0+485 0+1000* 0+800* 0+485 0+500 | 0+500 | 0+300 | 0+500 | 0+300 | 0+250 | 0+300 | 0+250 | 0+200 | 0+250 | 0+200 | 0+200
Ukonéeni vietena DIN 55026 A1 A1 A15 A20 A1 A15 A20 A20 A28 A28 A28 A28 A28 | SPECIAL | SPECIAL | SPECIAL | SPECIAL | SPECIAL | SPECIAL
Vrtani vietena D, | mm @130 @110 [@360] @110 [&550] 2110 @110 [@360] @110 [@550] 2110 -
Hlavni lozisko D, | mm 180 @203 @203 @254 @203 @203 @254 @290 @380 @420 @380 @420 @480 @460 @530 @630 @530 @630 | @710
Hmotnost obrobku W, |t 5 6/10/12 6/10/15/18 15/20/25 6/10/12 6/10/15/18 15/20/25 30 40 60 40 60 90 60 90 130 90 130 200
Pinola D, | mm 140 140/180/220 140/180/220/280 220/280/320 140/180/220 140/180/220/280 220/280/350 350 400 500 400 500 600 520 630 720 630 720 850
Pojezd “X" /2" mm 500/ Lbc + 50 675/ Lbc + 50 850/ Lbc + 100 950/ Lbc + 100 580/ Lbc + 50 725/ Lbc + 100 900 / Lbc + 100 1130/ Lbc + 100 1375/ Lbc + 100 1400/ Lbc + 250 1750/ Lbc + 250
Posuvna sila “X" /2" F kN 12/18 12/24 22,5/345 28/50 12/24 22,5/34,5 28/50 30/80 40/80 60/125 60/125
Rychloposuv “X" / “Z" v m/min 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 10/10 10/10
Délka x $itka x vyska m 8,2(4m)x25x2 | 9,6(4m)x2,8x2,6 12(bm)x3x2,8 14,6 (bm)x3,2x3 |11,4(bm)x29x2,6 1,8(m)x3,3x2,9 | 14,4(8m)x3,5x3,2 15(8m)x 5,6 x3,5 16,5(8m)x 7 x4 21,5(8m)x8,5x4 23(8m)x9,5x4,5
Vyska osy vietene od podlahy mm 1.265 1.525 1.750 1.950 1.500 1.690 1.865 2.040 2.290 2.500 3.000
Pribliznd hmotnost stroje W |t 10 (4m) 15 (4m) 25 (6m) 34 (8m) 20 (6m) 28 (6m) 42 (8m) 60 8(m) 75 (8m) 140 (8m) 180 (8m)
Sitka loze B, |mm 680 890 1.110 1.265 1.075 1.350 1.650 1.950 2.500 1.700 + 1.500 1.950 + 1.800
Ridici systém FAGOR / SIEMENS / FANUC FAGOR / SIEMENS / FANUC FAGOR / SIEMENS / FANUC FAGOR / SIEMENS / FANUC

Prejimaci zkouska / presnost

DIN 8607 /1SO 13041

DIN 8607 /1SO 13041

DIN 8607 /1SO 13041

DIN 8607 /1SO 13041

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

WWW.MRM-MACHINERY.CZ



GURUTZPE

HYDRODYNAMICKE VEDENI HYDROSTATICKE VEDENI
S,, (mm) 1000 1300 1600 2000 2500 3000 3000 4000
Wi ()
S, (mm) 700 1000 1300 1700 2100 2500
5t GL10 GL13
GLX 13
12t GL16
GLX 16
18t GL20
25t GLX 20
40t GLH 25
60t Sop GLH 30
90 t GHD 30
/wbe \ o
130t ( GHD 40
200t \ \
O O
/8R\

OPRAVY / REPASE

91—

VYROBA NOVYCH DiLU

@ —
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SPECIALISTA NA

ZELEZNICNIi PRUMYSL

OPRACOVANI

DVOUKOLI A NAPRAV

VEDENI VE TVARU ,V*

Automatické centrovani sys-
tému vedeni typu V" u su-
portu s oblozenim z Biplastu
a centralnim olejovym
mazanim. Jedna se o nejlepsi
systém pro soustruzenf

a brouseni pro jeho presnost,
tuhost a udrzbu.

AUTOMATICKE NAKLADANiI
A VYKLADANi OBROBKU

Systémy pro automatické
nakladani a vykladani
obrobkl. Diky integraci

s dal§imi funkcemi stroje
umoznuje praci v automatic-
kém nebo poloautomatickém
rezimu.

PREDNI, ZADNIi A PLNE
KRYTOVANiI

Rbzné moznosti krytovani
pracovniho prostoru zaruéuji
ergonomické, bezpecné,
¢isté a produktivni pracovni
podminky.

AUTOMATICKA VYMENA
NASTROJU

Siroky sortiment automatic-
kych ménica nastroja (ATC)

- fetézovy typ, bubnovy typ,
dale roboty, statické ménice,
atd. Automatickd vyména
soustruznickych nozd, frézo-
vacich néstrojd a vyvrtavacich
tyci.

ROBUSTNIi A SPOLEHLIVY

Silné monoblokové litinové
lGzko GG30, vietenik a konik.
NavrZzeno metodou FEM
(metoda koneénych prvka),
maximalizujici parametry

sily a absorbce vibraci.

TECHNOLOGIE 4.0

Diky integrovanému kontrol-
nimu senzoru pro vibrace,
teplotu, spotfebu energie
atd., mbzeme v realném case
sledovat a opravovat véci
jako opotfebeni néstroje, stav
lozisek, mazaci systém,
nestabilitu atd.

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

LUNETY

Siroké rozpéti pevnych lunet
pro razné typy obrobkd (rizny
rozmér, tvar a hmotnost)

a odlisné pracovni procesy:
otevrené, uzavrené, typ C,
hydraulické s automatickym
centrovanim, loziskové, hydro-
statické, pohybliva luneta, atd.

VYBORNY ODVOD TRISEK

Siroké moZnosti Feseni pro
odvod tfisek (predni a zadni
automatické dopravniky trisek,
zkosené krytovani loze se
svodem primo do dopravniku,
atd. VSe pfizpusobime vasim
potfebam.
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