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ACURA 50, FORTE 50 Single 1120,
INSRERNEPANK=2 600

V lonském roce 2020 jsme vam predstavili zajimavé novinky. Zveme vas, abyste se seznamili s nasimi
Spickovymi stroji v predvadécim centru a radi vdm na misté podrobné a individualné poradime. K
objevovani je toho mnoho.

| pres letosni slozitou situaci obrabéci centra rozSifuji od mozné obsluhovat soubézné s
zplUsobenou koronavirovou letosniho roku nase portfolio a hlavnim vyrobnim procesem.
pandemii je pro vas nase vyznacuji se predevSim svymi Tim se vyrazné zkracuji vedlejsi
predvadéci centrum v Meppenu kompaktnimi rozméry. FORTE casy. Ke zvétSeni doslo ostatné
nadale oteviené. A navstéva 50 Single 1120 presto s velkym i u zasobniku obrabéciho
se vyplati vice nez kdy drive! posuvem v ose X 1120 mm nabizi centra ACURA 50, u kterého
Prohlédnete si napriklad rozmanité moznosti obrabéni. mate nyni také na vybér mezi

obrabéci centra FORTE 50 Single Highlight: Zasobnik nastroju s 55 a 80 misty pro nastroje.
1120 a ACURA 50 pri praci. Obé volitelné 55 nebo 80 misty je Vice si k tomuto tématu

ACURA 50
FO RTE 50 Single 1 120 Kompaktni, pfesné a spolehlivé

LIVE pfi provozu

Malé vertikalni centrum s
velkym zasobnikem nastroju LIVE

ACURA 50
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Z firmy | Aktualné | ACURA 50, FORTE 50 Single 1120, TILTENTA 11-2600, TILTENTA 7-2000

prectéte v ¢lanku na strané 22.
V predvadécim centru je také
noveé: TILTENTA 11-2600.
Kombinace plynule naklapéciho
hlavniho vrietena a dlouhého
stolu stroje s integrovanym
NC otocnym stolem umoziuje

smiSenou  vyrobu  velkych
obrobkli a  presné 5o0sé
obrabéni na jednom stroji.

A'i v roce 2021 nas toho hodné
ceka: V  konstrukéni radé
TILTENTA vam predstavime
hned dva nové prirtstky. Jiz
na zacatku nového roku na
vas v podobé zavedeni nového
obrabéciho centra TILTENTA
7-2000 ceka skutecné sSpickové

zarizeni, které vam  pak
rovnéz predstavime v naSem
predvadécim centru. VSestranné
50sé obrabéci centrum s plynule
naklapécim hlavnim vretenem
a s integrovanym NC otoc¢nym
stolem presvédc¢i pri vyrobé
jednotlivych dild i malych sérii
ve strojirenstvi a nastrojarstvi s
vysokym obrabécim vykonem.
Druhou novinkou bude obrabéci
centrum TILTENTA 11-3600,
které predstavime v
prabéhu roku. S dlouhymi osami
X, Y a Z a tuhym ltzkem stroje
nastavuje TILTENTA 11-3600
méfitka. Ctyfi osy v nastroji
zajistuji excelentni dynamiku

rovnéz

TILTENTA 7-2000

Vysoce flexibilni s naklapécim vietenem

0Od ledna 2021

nezavisle na hmotnosti
obrobku a vytvareji tim idealni
predpoklady pro rychloposuv
az 40 metrd za minutu.
Existuje tedy mnoho dobrych
diivodu, abyste se v pristim roce
zastaviliv Meppenu. Domluvte si

osobni predvadéci termin. Uz ted

se tésime na vasi navstévu!

TILTENTA 11-2600

50sé obrabéni tézkych

obrobk LIVE pfi provozu
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Z firmy | Aktualné | MARATHON, INDUMATIK, EROWA, BMO

NOVINKY 2020

MARATHON, INDUMATIK, EROWA, BMO

Uz jste nékdy uvazovali o automatizaci své vyroby? V nasem predvadécim centru vam predstavime

aktualni reSeni automatizace od riznych vyrobct na strojich nasi konstrukéni rady ACURA. Zjistéte,

Co je mozné!

Radi vam u nas ukazeme,
jak se da s automatizacnimi
systémy INDUMATIK, BMO a
EROWA a s nasSim vlastnim
vicepaletovym  skladovacim
systémem MARATHON P422
vytézit z vasi vyroby jesté vice.
S 22 paletami 400 x 400 mm
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se vicepaletovy skladovaci
systém MARATHON P422 hodi
zejména k vyrobé jednotlivych
dild v malych az stfednich
sériich. Systém je dokonale
sehrany s naSim 5osym
obrabécim centrem ACURA
65 a v kombinaci s fFidicim

systémem Heidenhain TNC 640
umoznuje jednotnou koncepci
ovladani  stroje, terminalu
stand-by zasobniku nastroju
a terminalu paletového
skladovaciho systému. Ve
spojeni s obrabécim centrem
ACURA 65 si u nas muzete




prohlédnout rovnéz robotickou
bunku BMO Platinum v akci.
Do systému mohou byt
zapojeny az dva CNC stroje, do
kterych mohou byt nakladany
obrobky. Obrobky z rastrovych
zasuvek odebird 6osy robot
a naklada je do stroje. BMO
Platinum poskytuje prostor
pro 8 palet 395 x 395 mm
nebo 16 palet 395 x 195 mm. S
nasim kompaktnim obrabécim
centrem ACURA 50 se jako

velmi  prostorové Usporné
automatizacni resSeni osvédcil
také  paletovy skladovaci

Z firmy | Aktualné | MARATHON, INDUMATIK, EROWA, BMO

systém EROWA ERC 80. Pri
Sifce pouhych 1060 mm pojme
az 10, popf. na prani 16 palet
320 x 320 mm. Alternativné
je mozné paletovy skladovaci
systém vyuzit i pro mensi
palety, napf. az 24 palet o
pruméru 210 mm. Jako aktualni
vrchol nasich automatizacnich
reSeni pro vas v predvadécim
centru mame navic propojeni
obrabécich center ACURA
50 EL a ACURA 65 EL
prostrednictvim  INDUMATIK
Light 120. Systém pro
manipulaci s paletami zaklada

do 5o0sych CNC obrabécich
center palety o velikosti 400 x
400 a 200 x 200 mm. Predvadéci
zarizeni pojme celkem 33 palet
(12 kusti 400 x 400 mm a 21 kusu
200 x 200 mm).

Vice o tématu propojeni si
prectéte na strané 6.
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Z FIRMY | Aktualné

Novinka v predvadecim centru:
High-end automaticka bunka s
33 paletami a 480 nastroj.

Od nynéjSka vam mulzeme predvést
propojeni obrabécich center ACURA
50 EL a ACURA 65 EL prostrednictvim
systému pro manipulaci s paletami
Indumatik 120. Indumatik 120 naklada
do 50sych CNC obrabécich center palety
o velikosti 400 x 400 a 200 x 200 mm.
Predvadéci zafizeni pojme celkem 33
palet (12 kust 400 x 400 mm a 21 kusU
200 x 200 mm). Jiné rozméry palet
jsou samoziejmé mozné. Obé obrabéci
centra disponuji vietenem HSK A63 s
18 000 min-1 a stand-by zasobnikem. U
CNC strojl je k dispozici celkem 480 mist
pro nastroje (235 mist pro nastroje ve
stroji ACURA 50 a 245 mist pro nastroje
ve stroji ACURA 65). Inovativni koncepce
ACURA s bo¢nim nakladanim umoznuje
automatizaci obrabéciho centra
ACURA 50 EL a ACURA 65 EL
prostrednictvimpaletovéhoskladovaciho
robotické

systému  nebo burky.

Mate hodné zakazek? Zadny problém,

ACURA 50

oba stroje bézi automatizované 24
hodin denné. Musite zacCit vyrabét
nové dily? Zadny problém, jeden stroj
bézi automatizované, na druhém v
klidu zavedete vyrobu novych dild.
Zakaznik potrebuje rychle jednotlivy
dil? Zadny problém, jeden stroj dale bézi
automatizované, na druhém vyrobite
jednotlivy dil. Protoze vzdy minimalné
jeden stroj bézi automatizovang,
optimalné vyuzijete plnou vykonnost
automatizace. Dobfe je vyreSend i
moznost postupnych investic. Na
zaCatku napf. poridite jedno obrabéci
centrum plus automatizaci. Jakmile se
zvysi pocet zakazek, doplnite se zafizeni
o druhé obrabéci centrum. Naroky na
prostor a velikost investic jsou pfitom
vyrazné nizsi nez u klasického linearniho
propojeni.

indunatik

ACURA 65
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EROWA ERC 80 — live v predvadecim centru.

EROWA ERC 80 naklada do 50sého obrabéciho centra
ACURAS50EL palety o velikosti 320 x 320 mm. Vicepaletovy
skladovaci systétm ma pritom kapacitu 10 palet
320 x 320 mm (na prani 16 palet), pfi prepravni nosnosti
80 kg. Alternativné muze paletovy skladovaci systém
manipulovat i s mensimi paletami, napf. s az 24 paletami
s @ 210 mm. Tato koncepce se vyznacuje nizkymi naroky
na prostor cca 4480 mm.

* Velmi nizké naroky na prostor, Sifka pouze
cca 1060 mm

* Nahodila vyroba riznych dila

* Nakladaci a vykladaci stanice

* Prioritné fizené privazeni obrobk

ACURA 50

Robot Compact 80

ACURA S50
—




Automatizace obrabécich centers
naklapecim vretenem TILTENTA.

Poptavka pro automatickych resenich stale roste. Systémy pro manipulaci s paletami nebo roboty bylo v poslednich letech
vybaveno mnoho obrabécich center konstrukéni fady ACURA. Roste vSak také poptavka pro automatickych rfesenich pro
nase obrabéci centra TILTENTA.

Obrabéci centra konstrukéni fady TILTENTA se diky vysoké univerzalnosti kombinovaného 5o0sého obrabéni a
obrabéni dlouhych dild vyuzivaji zejména v kusové a malosériové vyrobé. Automatizaci chtéji zakaznici dosahnout co
nejproduktivnéjsiho vyuziti stroje a prostoru, napr. automatickym provozem v dalSi sméné nebo o vikendu. Jako priklad
vam predstavujeme vybaveni obrabéciho centra TILTENTA 9 s posuvem v ose X o délce 2600 mm robotickym systémem
BMO Platinum, ktery kombinuje nakladani palet a obrobk(. Tento stroj vybavila spole¢nosti HEDELIUS rota¢nim
predavacim mistem a pneumatikou pro ovladani upinaciho systému nulového bodu, automaticky otviranymi dvermi a
rozhranim pro robota. Automatizaci provedl pfimo nas partner zajistujici automatizaci.




2760 mm

TILTENTA 7-2000 od ledna 2021
live v predvadéecim centru.

Z FIRMY | Aktualné

Obrabéci centrum TILTENTA 7-2000 s plynule naklapécim hlavnim vietenem a s integrovanym NC

otocnym stolem presvédci v kusové a malosériové vyrobé ve strojirenstvi a nastrojarstvi vysokym

obrabécim vykonem a kompaktnimi rozméry, a to jak pfi 5stranném obrabéni, tak pri 50sém

simultannim obrabéni. Velky stll stroje umoznuje 50sé obrabéni obrobkl s tocnym primérem az

1100 mm a maximalni upinaci hmotnosti 2000 kg a obrabéni obrobk( o délce az 2000 mm.

TILTENTA 7-2000
PojezdvoseX,Y,Z

Rozsah naklapéni

Pocet otacek vietena

Vykon vietena

Pocet nastroju (max.)

Upinani nastroje
Rychloposuvy os X, Y, Z
Odmeérovaci systém

Ridici systém

Celkova upinaci plocha
Zatizeni stolu, pevny stul
Upinaci plocha oto¢ného stolu
Upinaci hmotnost otoéného stolu

Tocny pramér

TILTENTA 7

2000/1430 x 750 x 695/800 mm
-5°%= +98°/-98° 1083
14000/18000 min™'
22,00/29,00/35,00 kW

50/230 (max.)

SK 40/HSK A63

40/40/40 m/min

primy

Heidenhain TNC 640 /
Sinumerik 840 D

2300 x 750 mm
2000 kg

@750 mm

800 kg

?1100 mm

5945 mm

9
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AUTOMATIZACE | 50sa obrabéci centra

AUTOMATIZACE 50SYCH
OBRABECICH CENTER.

VySsi produktivita, lepSi spolehlivost dodavek, snazSi prace pro zaméstnance: Existuje mnoho dobrych
divodi pro automatizaci vyroby. Idealné Ize automatizovat 50sa obrabéci centra konstrukéni fady
ACURA EL. Zkratka EL znamena v némciné ,Externe Lademdoglichkeit" (moznost externiho nakladani)
a popisuje pripravu stroje pro moznost boc¢niho nakladani palet nebo obrobkii do pracovniho prostoru.

Bocni nakladani
Automatizace se montuje na stroj ze strany. Diky
bo¢nimu nakladani zustava cely pracovni prostor
zachovany pro sefizovaci a kontrolni prace, ale napr.
také pro vyrobu jednotlivych dild v denni sméné. Bez
jakéhokoli omezeni je mozné i nakladani stroje jerabem.
Dalsi vyhodou (nezavisle na zvolené automatizaci)
je moznost nahlédnout do pracovniho prostoru a tim
optimalizovat kontrolu procesii béhem pfipravy na
automatizaci. Toto feSeni zaroven vyzaduje malou
hloubku a muze se snadno integrovat do stavajici
vyroby.

Rozhrani pro jine
poskytovatele.

Pro elektrické napojeni na automatizaci jsou na vybér
predkonfigurovana standardni rozhrani napf. pro systémy
EROWA, INDUNORM nebo pro primyslové roboty.
Koncepce obrabécich center ACURA EL je vytvorena tak,
aby si mohl uzivatel na trhu najit optimalni feSeni pro svou

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
L]
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

eecc0cc0ccccccccce

automatizaci a snadno ho pripojit ke stroji. Pro optimalni

naplanovani automatizace poskytuje HEDELIUS 3D data
stroje, aby bylo mozné zkontrolovat pristup automatizace
do pracovniho prostoru a zda se tam nevyskytuji rusivé
kontury.
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AUTOMATIZACE | Paletovy automatizaénl's
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A VASE VYROBA

Dokonala
kombinace

+ Priprava nastroje soubézné s
hlavnim vyrobnim procesem
(nasledna priprava s dobou
pripravy nastroje ,nula")

+ Upinani obrobkt soubézné s
hlavnim vyrobnim procesem

+ Preklenuti prestavek diky delsi
dobé béhu ze zasobniku

+ Ovladani vice stroju diky delsi
dobé béhu ze zasobniku

« Jednotna koncepce ovladani
s TNC 640 u stroje, terminalu
nastroju Heidenhain na
stand-by zasobniku a fidicim
systému vyméniku palet
Heidenhain

Kvuli optimalizaci vyrobniho procesu se lidé
zodpovédni za produkci stale vice soustreduji
na doby pfipravy nastroje a doby upinani. V
minulosti se proto pro optimalizaci pripravy
nastroji  jiz etablovaly velké zasobniky
nastroji a nulové upinaci systémy. Vyvojem
vicepaletového skladovaciho systému
MARATHON P422 udélala spolecnost
HEDELIUS krok k dalsimu zvySeni doby
béhu vietena stroje a tim i produktivity.




Co dosud platilo pro obrabéci centra, se bude dale
rozvijet i v ramci automatizace. Pro spolecnost
MARATHON vybaven fadou technickych detaill.
Aby mél uzivatel snazsi pripravu, cini nakladaci
vyska az k horni hrané palety 965 mm. Zjednoduseni
prinasi také standardné otoc¢na zakladaci stanice a
pneumatické zajisténi palety na zakladaci stanici pro
lepSi upnuti obrobkd. Na zakladaci stanici je kromé
toho integrovany kontrolni senzor, ktery zjistuje, zda
se zde jiz nachazi paleta. Zabranuje se tim moznému
chybnému ovladani. Nakladaci otvor je mozné pro
nakladani jefabem posunout dozadu a zakladaci
stanice je tak zcela volna.

Palety

Pocet 22

Rozméry 400 x 400 mm
Obrobek

Upinaci hmotnost 150 kg
Pfepravni hmotnost 170 kg

Tocny primér max. 500 mm
Upinaci vySka max. 400 mm*

Zakladaci stanice

Vlastnost standardné oto¢na
Upnuti pneumaticky zajisténa
Kontrola senzoricka

Ridici systém

Rizeni vyméniku palet Heidenhain

*Respektujte prosim maximalni vysku obrabéni
obrabéciho centra.
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HEDELILIS ACURA 63
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AUTOMATIZACE | Paletova automatizace

PALETOVA
AUTOMATIZACE.

Pri opakované vyrobé jednotlivych dili nebo vyrobé malych aZ stfednich sérii se nabizi
automatizované resSeni vyuzivajici palety. Vyhoda palet spociva vtom, Ze béhem obrabéni obrobku
ve stroji se soubézné s hlavnim vyrobnim procesem muze upnout novy obrobek nebo upravit
nastaveni. Aby mohl stroj vyrabét béhem prestavek nebo dokonce celych smén s malou potfebou
pracovni sily, vyuzivaji se stale castéji paletové skladovaci systémy. Zasoba palet mize pritom
¢init nékolik desitek palet a fidi se primérnou dobou opracovani obrobku a celkovou pozadovanou
dobou provozu s malou potfebou pracovni sily.

MARATHON P422 INDUMATIK Light 30

Rozhrani pro ACURA 65 Rozhrani pro ACURA 50
Nakladaci/vykladaci stanice 1x Nakladaci/vykladaci stanice 2x

Otocna nakladaci/vykladaci stanice ano Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice ne

Pocet palet 22 Pocet palet 50/50/72

Upinaci plocha palety 400 x 400 mm Upinaci plocha palety zé?();(]go A0 M
Manipulaéni hmotnost 170 kg Manipulaéni hmotnost 30 kg

Obsluha vice stroju ne Obsluha vice stroju ne




EROWA ERC 80
Rozhrani pro

Nakladaci/vykladaci stanice

Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice

Pocet palet
Upinaci plocha palety
Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice stroju

INDUMATIK Light 60
Rozhrani pro

Nakladaci/vykladaci stanice

Otocna nakladaci/vykladaci stanice

Pocet palet

Upinaci plocha palety

Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice stroju

ACURA 50
2x
ano

10/15/25

320x320mm /@210 mm/
2148 mm

80 kg

ne

2
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ACURA 50/ACURA 65
2x

ne

24/30

320 x320 mm /230 x 230 mm

60 kg

ne

indumatik

EROWA Leonardo
Rozhrani pro

Nakladaci/vykladaci stanice

Otocna nakladaci/vykladaci stanice

Pocet palet

Upinaci plocha palety

Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice strojl

ACURA 65

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
2x/4x
ano

24/32/40

400 x 400 mm /320 x 320 mm /
@210 mm

80/120 kg

ano

INDUMATIK UltraLight 100

Rozhrani pro

Nakladaci/vykladaci stanice

Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice

Pocet palet
Upinaci plocha palety

Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice stroju

indunatik
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ACURA 65

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
ne
e

6/8/16

400 x 400 mm /320 x 320 mm /
200 x 200 mm

100 kg

ne



EROWA ERD 150
Rozhrani pro

Nakladaci/vykladaci stanice
Otocna nakladaci/vykladaci stanice

Pocet palet
Upinaci plocha palety

Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice stroju

INDUMATIK Light 120
Rozhrani pro

Nakladaci/vykladaci stanice
Otocna nakladaci/vykladaci stanice

Pocet palet
Upinaci plocha palety

Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice stroju

indunatik

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
ano

ano

individualni

400 x 400 mm /320 x 320 mm /
@210 mm

150 kg

flexibilné rozsifitelné

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
2x
ne

24/30/42

400 x 400 mm /320 x 320 mm/
200 x 200 mm

120 kg

ano

AUTOMATIZACE | Paletova automatizace

INDUMATIK 150

Rozhrani pro

Nakladaci/vykladaci stanice
Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice

Pocet palet
Upinaci plocha palety

Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice stroju

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
2x

ne

individualni

400 x 400 mm /320 x 320 mm /
200 x 200 mm

150 kg

flexibilné rozsifitelné

16




ACURA 50
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ACURA 65

Na konstrukéni fadu HEDELIUS ACURA Ize napojit fadu automatizacnich systémd, napfr: vicepaletové skladovaci systémy typu Indumatik
Light nebo Erowa Leonardo aZ po linedrni systémy pro propojeni vice stroju.



AUTOMATIZACE | Roboticka automatizace

ROBOTICKA AUTOMATIZACE.

Diky konstantné vysoké vykonnosti si béZzny pracovni den ve vyrobnim zavodeé jiz nelze bez robotl predstavit.

Roboti nakladaji do obrabécich stroji surové dily a poté odebiraji opracované dily. Diky propracovanym

uzivatelskym rozhranim jiz neni potfeba znalost programovani, aby bylo mozné zafizeni snadno a rychle

prenastavit. Diky tomu jsou robotické bunky rentabilni i pro mensi vyrobni série. Kromé Cisté manipulace s

obrobky mohou moderni robotické bunky také ménit palety obrobkt. Tim se zvysuje flexibilita v malé a stredni

sériové vyrobé. Pro snazsi uvadéni do provozu nabizi HEDELIUS standardizovana rozhrani pro rizna feSeni.

BMO Platinum

Rozhrani pro

Manipulace s obrobkem
Zasobnik obrobkul

Pocet zasobnikd

Podavac

Manipulace s paletou
Nakladaci/vykladaci stanice palet
Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice
Pocet palet

Upinaci plocha palety
Manipula¢ni hmotnost

Obsluha vice stroju

3
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ACURA 50/ACURA 65
ano

zasuvky

4-7
jednoduché/dvojité
ano

ne

ne

8/16

395 x395mm /395 x 195 mm
24/50/80 kg

ano

BMO Titanium

Rozhrani pro

Manipulace s obrobkem
Zasobnik obrobku

Pocet zasobnikl

Podavac

Manipulace s paletou
Nakladaci/vykladaci stanice palet
Otoc¢na nakladaci/vykladaci stanice
Pocet palet

Upinaci plocha palety
Manipulaéni hmotnost

Obsluha vice stroju

ACURA 50/ACURA 65/ACURA 85
ano

zasuvky

4-7

jednoduché/dvojité

ano

ano

ano

8-100

395 x395mm /395 x 195 mm
180/500 kg

ano

ACURA 65
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AUTOMATIZACE | Automatizace nastroji | STAND-BY ZASOBNIK

AUTOMATIZACE NASTROJU:
STAND-BY ZASOBNIK.

Dulezitym faktorem v kazdodenni vyrobé je priprava spravnych nastroji. Vyhledani
nastroje, zaméreni, preprava a dopliovani zasobniku vyZzaduje cenné kapacity a
zarok to v souctu znamenad nékolik set pracovnich hodin.

P—-‘-""'-'-ﬁ—
Fe——a

l

Technické tdaje SBM 40S / 63S

Zakl

adni plocha

' N SK40/BT 40/

=STANDBY = | Upinani nastroje e
=MAGAZIN=

Max. kapacita 180

Max. délka A nastroje 240 mm

Max. kapacita A 100

Max. délka B nastroje 300/330 mm

Max. kapacita B 80

\\\\\\\ Doba vymény nastroje 17-21 sec.

1340 x 1340 mm

2810 mm

'

Stavebni vyska

Praméry néstroje jsou pfizptsobeny prislusnému stroji.




AUTOMATIZACE | Automatizace nastrojd | Stand-by zasobnik

Stand-by zasobnik nastroji HEDELIUS je skfinovy zasobnik, ktery je umistén za obrabécim
centrem. Oto¢né uloZeny zvedaci stojan s podavacem vyjima nastroje ze stand-by
zasobniku a vklada je do zasobniku obrabéciho centra. Doba vymény cini jen nékolik
sekund. Na zacatku NC programu se predvoli potfebné nastroje. Software spravy nastroja
zkontroluje, zda jsou nastroje vloZeny v hlavnim zasobniku stroje. Pokud néktery nastroj
chybi, vlozi se chybéjici nastroj automaticky ze stand-by zasobniku do hlavniho zasobniku
obrabéciho centra. Pokud by bylo pro obrobek potfeba vice nastrojd, nez se nachazi v
hlavnim zasobniku, odeberou se dalSi potfebné nastroje rovnéz automaticky ze stand-by
zasobniku. Odpada ¢asové naro¢na manualni vymeéna nastroja.

Priklad vypoctu Manualné Stand-by zasobnik
Doba pfipravy nastroje 75 sec. 20 sec.
Doba pFipravy nastroje pfi 56 nastrojich za den 70 min. 18,5 min.

Doba pfipravy nastroje za rok pfi 250

pracovnich dnech o §
Rocni naklady na pripravu nastroju pfi hodinové
sazbé 80 € 23.280 € 6.160 €

Uspora za rok: 17.120 €

Priklad vypoctu: U Ctyf procestd vymeény nastroje za den s prGmérné 14 nastroji, které je
tfeba pfipravit, vychazi celkova potfeba nastroji na 56 kusl za den.
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50SA OBRABECI CENTRA | Konstrukéni fada ACURA | ACURA 50

ACURA 50.

Se zasobnikem na 80 nastroju.

Trendu k vétSimu poctu nastroju kvali redukci doby
pfipravy nastroja vyhovuje jiz obrabéci centrum
ACURA 50. 50sé vysoce vykonné obrabéci centrum
disponuje jiz ve standardnim provedeni zasobnikem na
55 nastrojl. Ze strany zajemcu se ovSem — specialné
s ohledem na automatizaci — brzy objevila poptavka
po rozsSifeni zasobniku. Toto opakované prani bylo
pro spoleénost HEDELIUS podnétem k tomu, aby
nabidla moznost rozSifeni zadsobniku na 80 nastroju.
Retéz standardniho zasobniku byl jednoduse a levné
rozSifen na 80 mist. CNC stroj potrebuje, ve srovnani
se standardné dodavanym zasobnikem na 55 néastrojq,
jen o cca 950 mm vice mista do hloubky.

ACURA 50

PojezdvoseX,Y,Z 500 x 550/370 x 550 mm

Rozsah naklapéni +30° - -115°

Pocet otacek vietena 14000/18000/24000 min™!

Vykon vietena 22,00/29,00/30,00/35,00 kW

Pocet nastroju 55/80/235 (max.)

Upinani nastroje SK 40/HSK A63

Rychloposuvy os X, Y, Z 40/40/40 m/min

Odmeérovaci systém pfimy

Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Sinumerik 840 D

Upinaci plocha oto¢ného stolu 500 x 430 mm

Upinaci hmotnost oto¢ného

stolu 300kg

Tocny pramér @ 550 mm

* Délka pojezdu v ose Z 550 mm

* Oboustranné uloZzeny oto¢ny naklapéci stul pro
velmi precizni obrabéni

+ Pfimy pohon v ose C bez vile

« Zasobnik na 55 nebo 80 nastrojli obsluhovatelny
zepredu

* Optimalizovany odvod tfisek diky svislému krytu
z nerezové oceli

* Dopravnik tfisek na kole¢kach lze s malymi naroky
na prostor vytahnout dopredu

* Mala konstrukéni vysSka, mala stavebni hloubka

* VoliteIné 50sé simultanni frézovani

—— T _"e |
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HEDELIUS
ACURA

s T

ACURA 50

2389 mm

3244 mm

HEDELIUS
ACURA

ACURA S50
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50SA OBRABECI CENTRA | Konstrukéni fada TILTENTA | TILTENTA 11-2600

TILTENTA 11-2600.

Vysoce flexibilni s naklapécim vietenem.

S velkou délkou pojezdu 1100 mm v ose Y vstupuje konstrukénifada TILTENTA-11 od
spolec¢nosti HEDELIUS do nové dimenze. TILTENTA 11-2600 otevird nové moznosti
pouziti v obrabéni jednotlivych dilt i sérii ve strojirenstvi, nastrojarstvi a vyrobé
vozidel. Obrabéni dlouhych obrobkl nebo 50sé kompletni obrabéni s NC oto¢nym
stolem — koncepce TILTENTA Crossover feSi mnoho uUkolt. Kombinace plynule
naklapéciho hlavniho vietena a dlouhého stolu stroje s integrovanym NC oto¢nym
stolem umoznuje smiSenou vyrobu velkych obrobk(l a presné 50sé obrabéni na
jednom stroji.

* Mimoradné velky zdvih Y 1100 mm

+ VSestranné 4 / 50sé obrabéci centrum s oto¢nym hlavnim vietenem

+ Vysoké zatiZeni stolu

* Na prani s integrovanym oto¢nym stolem pro vysoké zatiZzeni

* Maximalni pfesnost diky ¢tyfem osam v ndastroji a jedné ose v obrobku

* Rychly ménic¢ nastroji se 65 misty

-
=
s
Z
Ll
=
=

TILTENTA 11-2600

PojezdvoseX,Y,Z 2600/2030 x 1100 x 900/1005 mm

Rozsah naklapéni -5° —+98°/-98° — +98°

Pocet otacek vietena 14000/15000/18000 min~'

Vykon vietena 22,00/29,00/35,00/50,00 kW

Pocet nastroju (max.) 65/245 (max.)

Upinani nastroje SK 40/HSK A63

Rychloposuvy os X, Y, Z 40/40/40 m/min

Odmeérovaci systém primy

Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Sinumerik 840 D

Celkova upinaci plocha 3080 x 1100 mm .
-

Zatizeni stolu, pevny st 4000 kg s —".LqLiF,— —

Upinaci plocha oto¢ného stolu @ 1140 mm

Upinaci hmotnost oto¢ného

stolu 1800 kg

To€ny pramér @ 1450 mm

TILTENTA 11

TILTENTA 11
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50SA OBRABECI CENTRA | Konstrukéni fada TILTENTA | TILTENTA 11-2600

3010 mm

6652 mm
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FORTE 50 Single 1120.

Ultrakompaktni obrabéci centrum s pojizdnym
stojanem a velkym zasobnikem nastroju.

Pouzitim upinacich systém( s nulovym bodem lze * Velkorysa délka pojezdu v ose X 1120 mm
vyrazné zkratit dobu nastavovani obrabéciho centra - Velka délka pojezdu v ose Z 550 mm

FORTE 50 Single 1120. Tento doplnék je uZiteCny
zejména pri kusové az stiedné velké sériové vyrobé.
K dal$im moznostem patfi napfiklad 3D optimalizace

+ Sériové pfimé odmeérovaci systémy

* PIné uzavreny pracovni prostor

vyroby forem nebo 3D infradervené méfici sondy * Vysoce zatiZitelny, pevny pracovni stul
pro automatické skenovani obrobkd a nezavislé * Vertikalni nerezové kryty pro optimalni odvod tfisek
nastavovani specifikaci zpracovani v prfipadé - Pojizdny stojan z vysoce kvalitni litiny

feziSiovyehicE Bl E + Jedinec¢né: Zasobnik nastroji s 55 nebo 80 misty s

obsluhou soubézné s hlavnim vyrobnim procesem

FORTE 50 Single 1120

PojezdvoseX,Y,Z 1120 x 550 x 550 mm

Pocet otacek vietena 14000/18000/24000 min

Vykon vietena 22,00/29,00/30,00/35,00 kW

Pocet nastroju 55/80/235 (max.)

Upinani nastroje DIN 69871-A40 / HSK A63
Rychloposuvy os X, Y, Z 40/40/40 m/min

Odmérovaci systém primy

Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Sinumerik 840 D
Celkova upinaci plocha 1300 x 550 mm

Zatizeni stolu, pevny stul 800 kg

HEDIELWS FORTE 80
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FORTE 50

2410 mm

3876 mm

FORTE 50




ZKUSENOSTI | SOLLICH KG | FORTE 65 Single 1320, FORTE 6-2300, TILTENTA 6-2300, TILTENTA 9-2600

Zakazkova vyroba
jednotlivych dilu

SOLLICH KG | Oblast pusobnosti: potravinarska a obalova
technika | Sidlo firmy: Bad Salzuflen, Némecko |
Pocet zaméstnancu: 400

Firma SOLLICH KG je celosvétovou jednickou na trhu vyroby stroji pro zpracovani ¢okolady. Pfi obnové parku obrabécich stroju stala
rodinna firma z Bad Salzuflenu v Severnim Poryni-Vestfalsku pred velkou vyzvou. Je potreba flexibilné a efektivné vyrabét stale

Kdyz Robert Sollich pred vice nez sto lety v Ratibofi ve Slezském vojvodstvi zalozil pekarnu a cukrarnu, polozil zakladni kamen
uspésné historie. O nékolik let pozdéji doSlo ke stéhovani do Rostocku a z pekarny se stal provoz na vyrobu cukrovinek a
pfislusnych stroju. Rada z téchto strojii byla dodana do Severniho Poryni-Vestfalska, které bylo tehdy centrem vyroby cukrovinek.
Proto se vroce 1950 prestéhoval i Robert Sollich do Bad Salzuflenu, kde se soustfedil na vyvoj strojd na cokoladu. V 70. letech byla
zahdjena prumyslova vyroba. Velkou mérou k tomu prispéla druha generace v rodinné firmé. ,Velky vliv na primyslové smérovani
firmy mél Helmut Sollich, syn zakladatele firmy, ktery vedl| firmu od roku 1966," fika Kersten Stolpe, vedouci vyroby ve spole¢nosti
SOLLICH. Dnes vede firmu s vice nez 400 zaméstnanci ve tfeti generaci Thomas Sollich, ¢tvrta generace se jiz pfipravuje. V
prabéhu desitek let se stal celosvétové plsobici vyrobce strojl jedni¢kou na trhu pro temperované procesy ve vyrobé ¢okolady a
pro potahovaci zafizeni. ,Vyrabét strojové cokoladu tak, Ze na konci splni vysoké naroky zakaznik, je velmi naroc¢né a je to nasi
hlavni kompetenci," vysvétluje Kersten Stolpe. ,Zakaznikovi v§ak nedodavame pouze stroj, ale zajisStujeme také vyvoj zafizeni

podle jeho prani, praktické testy, uvedeni do provozu a prvotfidni servis.

,Jsme téemer
jako rodina.”

Aby bylo mozné vyrabét produkty a
realizovat projekty v co nejkratSim Case
a zaroven splnit naroky na hygienu,
funkénost a dlouhou Zivotnost, tahnou
SOLLICH
za jeden provaz. ,Jsme témér jako

ve  spolecnosti vsichni
rodina, prakticky neexistuje fluktuace
zaméstnancl,, protoze si velmi vazi
vzajemného respektu a moderniho vedeni
spolecnosti," fika Kersten Stolpe, ktery
sam je ve firmé& SOLLICH zaméstnany
vice nez 30 let. A dodava: ,Firma zije s
lidmi, mame vyborné vzdélané odborniky
s velkymi zkuSenostmi a know-how." A to
se odrazi v konstruovani a vyrobé stroju.
Soucasné jsou ale potreba i moderni
vyrobni zafizeni, aby bylo mozné plnit
neustdle rostouci pozadavky zakazniku.
NVyrabime témér vyhradné jednotlivé
dily na zakazku a abychom splnili prani

nasich zakaznikd, musi vse probéhnout
rychle. Proto je nutné flexibilni obrabéni.
Soucasné jsou dily pro nové stroje stale
obrabéci dilny ve spole¢nosti SOLLICH.
Kdyz ma dojit k obnové strojového parku,
hleddme dodavatele, ktery dokaze tyto
naroky splnit.

Mnoho raznych
pozadavku.

Je nutna vyroba nejriznéjsich produktd
od malych obrobkuti az po tézké dily o délce
vice nez 3000 mm, prevazné z nerezové
oceli, ale také z hliniku a plastu. Vedle
téchto vyzev jsou na nové dodavatele
obrabécich  center  kladeny  dalsi
pozadavky. Cilem je co nejmensi nutnost
ménit upnuti, pfitom ale moznost vyrabét
slozité dily. ,Frézované dily jsou stale

stale vyssi naroky, na to musime umét
reagovat," fika vedouci vyroby Kersten
Stolpe. Po intenzivnim vybérovém fizeni,
které vedlo nékolikaclenné grémium
odbornikli a manazerd, si nasla rodinna
firma ze Severniho Poryni-Vestfalska
dodavatele. Pozadavky dokazala splnit
spoleénost HEDELIUS Maschinenfabrik
GmbH z Meppenu v Dolnim Sasku.
Mistr Alexander Janott je spokojeny:
Védéli jsme, co potfebujeme, a obrabéci
centra HEDELIUS presné pokryvaji
spektrum nasich produktt a spliuji nase
pozadavky."

Velkd obrabéci centra
s naklapécim hlavnim
vietenem.

Na konci roku 2017 pak rodinna
firma ze severniho Némecka pofridila
prvni obrabéci centrum, 3osy stroj

TILTENTA O



. FORTE 65

ZKUSENOSTI | SOLLICH KG | FORTE 65 Single 1320, FORTE 6-2300, TILTENTA 6-2300, TILTENTA 9-2600

FORTE 65 Single 1320 s drahami pojezdu
1320 x 650 x 600 mm (x/y/z). Ani ne o
tfi mésice pozdéji, jesté pred dodanim
FORTE 65, byly objednany dvé 5osé
frézky s naklapécim hlavnim vietenem
z konstrukéni fady TILTENTA, T6-2300
s drahami pojezdu 2300 x 600 x 695 mm
(x/y/z) a T9-2600 s drahami pojezdu
2600 x 900 x 900 mm (x/y/z). ,Od
zacatku nam padly do oka vétsi stroje s
naklapécim vietenem," dodava vedouci
vyroby Kersten Stolpe. Nejdfive jsme ale
poridili 3osou frézku, abychom mohli
pred uvedenim 5osych obrabécich
center do provozu sbirat zkuSenosti.
Tak se v roce 2018 dostaly do provozu
tfi velmi flexibilni frézky, které umozniuji
pouziti oto¢nych stold a naklapécich
mustk(. Bez problémud je mozné i
upinani svéraku do rady, vakuovych
upinacich desek nebo rastrovych
desek. Obrabéci centra HEDELIUS maji
tedy extrémné rozmanité pouziti. Tak,
jak si to ve firmé SOLLICH prali.

Kompaktnost
presvedcuje.

Vsechna tfi obrabéci centra byla
objednana se stejnym fizenim vretena.
Jsou vybavena fidicim  systémem
Heidenhain TNC 640 a vrietenem s
vykonem 29 kW a poctem otacek az 12000
min-1. ,Zaméstnanci maji moznost mezi
vSemi stroji prechazet, aby se dosahlo
co nejefektivnéjsiho jednosménného
provozu, a vS§e velmi dobfe fungovalo.
Nasi lidé se situaci a novym strojum velmi
dobre prizpusobili," chvali Kersten Stolpe
své kolegy. 50sa obrabéci centra byla
navic vybavena stand-by zasobnikem
nastrojl, ve kterém je pripraveno az 180
pridavnych nastroji. Obrabéci centrum
TILTENTA 6-2300 tak disponuje 220 misty
pro nastroje, TILTENTA 9-2600 dokonce
240 misty. ,Diky stand-by zasobnikim
mame stale v pohotovosti vSechny
nastroje," je spokojeny také Michael
Nuchte. Mistr obrabéci dilny je nadSeny
hlavné z mnoha detailli obrabécich center
HEDELIUS. ,Stroje jsou dobre pristupné,
nejen pro obsluhu, ale také pro udrzbu a
opravy, maji kompaktni rozméry, velké
prizory a malou vzdalenost Cela vietena
od stolu," fikda Michael Nuchte. Jeho
kolega Alexander Janott dodava: ,Pomér
drah pojezdu a instalacnich rozmérl je
velmi dobry, tim HEDELIUS presvédcuje."

Spravny partner.

Ve firmé SOLLICH jsou tedy s prvnimi
obrabécimi centry HEDELIUS spokojeni,
tak spokojeni, ze v roce 2020 poridili
dalsi frézku, samoziejmé také s
fidicim systémem Heidenhain TNC
640 a vietenem o vykonu 29 kW. 3osé
obrabéci centrum FORTE 6-2300
disponuje drahami pojezdu 2300 x 600
x 800 mm (x/y/z) a i zde je minimalné
pfiprava pro ¢tvrtou osu, aby bylo mozné
pracovat s vyklopnymi mustky, popf.
obrabét dlouhé dily bez velkych naroku
na prenastaveni. FORTE 6-2300 se tak
do koncepce vyroby firmy SOLLICH
dokonale hodi. V rodinné firmé ze
Severniho Poryni-Vestfalska jsou radi,
ze nasli spravného partnera pro dodavku
obrabécich center.
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Prehled konstrukcnich rad.

ACURA.
5 osy

ACURA 50
500 x 550/370 x 550 mm

ACURA 50 EL
500 x 550/370 x 550 mm

ACURA 65
700 x 650/465 x 600 mm

ACURA 65 EL
700 x 650/465 x 600 mm

ACURA 85
900 x 850/600 x 700 mm

ACURA 85 EL
900 x 850/600 x 700 mm

MARATHON.

Paletova automatizace

MARATHON P422

22 palet 400 x 400 mm,
upinaci hmotnost 150 kg,
tocny pradmér 500 mm
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TILTENTA.
5 osy

TILTENTA 6-Single
1350/780 x 600 x 695/800 mm

TILTENTA 6-2300
2300/1730 x 600 x 695/800 mm

TILTENTA 7-2000
2000/1430 x 750 x 695/800 mm

TILTENTA 7-2600
2600/2030 x 750 x 695/800 mm

TILTENTA 7-3200
3200/2630 x 750 x 695/800 mm

TILTENTA 7-4200
4200/3630 x 750 x 695/800 mm

TILTENTA 9-2600
2600/2030 x 900 x 900/1005 mm

TILTENTA 9-3600
3600/3030 x 900 x 900/1005 mm

TILTENTA 9-4600
4600/4030 x 900 x 900/1005 mm

TILTENTA 11-2600
2600/2030 x 1100 x 900/1005 mm

TILTENTA 11-3600
3600/3030 x 1100 x 900/1005 mm

HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH.

Sandstrale 11 | 49716 Meppen | Germany
P +49 (0) 5931 9819-0 | F +49 (0) 5931 9819-10

info@hedelius.de | www.hedelius.de

FORTE.
3 osy

FORTE 6-2300
2300 x 600 x 800 mm

FORTE 7-2000
2000 x 750 x 800 mm

FORTE 7-2600
2600 x 750 x 800 mm

FORTE 7-3200
3200 x 750 x 800 mm

FORTE 7-4200
4200 x 750 x 800 mm

FORTE 9-2600
2600 x 900 x 1005 mm

FORTE 9-3600
3600 x 900 x 1005 mm

FORTE 9-4600
4600 x 900 x 1005 mm

FORTE 50 Single 1120
1120 x 550 x 550 mm

FORTE 65 Single 1320
1320 x 650 x 600 mm

FORTE 85 Single 1620
1620 x 850 x 700 mm

CNC-Bearbeitungszentren
Made in Germany.



