RESENI PRO

NAROCNE OPERACE

Ing. Miroslav Chmelka, Ing. Radek Sopf
MRM Machinery

Vyrobce velkych horizontélnich vyvrtavacich a frézovacich strojd PAMA pted deseti lety

rozsitil vyrobni sortiment také o vertikéIni portélové obrébé&ci centra. Tento ¢lanek
si klade za cil predstavit CNC horizontdIni obrébéci centrum Speedmat HP.

Obréabéni | www.mmspektrum.com/170609

Multifunkéni obrébéci horizontdIni centra Speed-
mat HP technologicky poskytuji idedIni fesent
pro naro¢né obrébéci operace vyzadujici velmi
vysokou tuhost a presnost. Multifunkéni schop-
nosti stroje umoZiiuji provadét frézovéni, vyvrté-
vani a soustruznické operace p¥i jednom upnuti.
Tato CNC obrabéci centra naleznou své uplat-
néni u néro¢nych aplikaci zejména v primyslo-
vych segmentech letectvi, energetika, t&zebnf
prémysl, néstroje a formy nebo také vieobecné
strojirenstvi.

Rdzné varianty pro rdzné aplikace

Srdcem kazdého obrébé&ciho stroje je viete-
nik a obrabé&cf hlavy. Centra Speedmat HP jsou
dodévéna v nékolika variantéch. Verze HV-HVA
disponuje vietenem s horizontéIni nebo verti-
kalni orientaci a umoziiuje obrabéni z péti stan
p¥i jednom upnuti obrobku. Varianta HVA vy-
uzivé kontinuélni A osu hlavy, kterd umoziuje
pétiosé kontinudIni obrabéni. Verze A, A-HD je
uréena pro vysoce dynamické obrabénf v péti
oséch. Varianta HD je vhodné pro vykonové
t&zké obrdbéni, s tim, Ze upinaci kuzel HSK-
—125A umoiziiuje také obrébéni t&zkoobrobitel-
nych materiél®, joko naptiklad titanu. Verze H
se vyznaduje horizontdlni orientaci pracovniho
vietena, které mé piimy pohon. P¥my pohon

Verze HV-HVA disponuje vietenem
v horizontéalni nebo vertikalni poloze.
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sického feseni s prevodovkou. U ¥ady Speed-
mat HP je rychlost od 4 500 do 12 000 otécek
za minutu. Vyhody pfimého pohonu ve smyka-
dle se projevi zvl&sté v rychlosti vrtani a zavito-
vani a déle také v kvalité obrobeného povrchu.
Toto konstrukeni ¥eseni je mnohem jednodussi
neZ tradi¢nf feden( s prevodovkou, a tim je také
spolehlivéjsi. Horizontalni provedenf vieteniku
s vysuvnym vyvrtavacim vietenem je oznaco-
vano jako verze HW. Vysuvné vieteno mdze mit
prémé&r 110, 130 nebo 160 mm a vysuv od
500 do 800 mm. | tato verze vyuZivé ptimy
pohon vietena.

Technologické moznosti strojd jsou déle roz-
§fFeny o moznost vyuzivani piidavnych obrabé-

Multifunkéni obrabéci horizontélni centrum Speedmat HP

vietenitku znamend, Ze nenf vybaven prevodov-
kou. Timto Ye$enim je zaji$t&n dostatecny krou-
ticf moment na vietenu a vyhodné je to zejména
proto, ze lze vyuzit vy$sich otalek nez u kla-

Verze A, A-HD je uréend
pro vysoce dynamické obrabéni.

cich hlav. V souéasnosti je k dispozici zhruba
120 r8znych druhd vyménnych hlav, které si sto-
procentné vyviji a vyrabi spole¢nost PAMA sama.
Firma si timto uchovavé technické know-how

Verze H se vyznaduje
horizontalniorientaci pracovniho vietene.



vevs

a je flexibiln&j3i pfi jejich vyrob& i ndsledném
servisu. Obrébé&ci hlavy vyrébi také na zéklads
individudInich pozadavkd.

Jesté vyssi presnost

Pro dosazenti vy33i presnosti obrébéni je vhodné
pouzit vyvrtGvaci vieteno s hydrostatickym ulo-
Yenim. Vyvrtévaci vieteno se pohybuije v dutém
vietenu obloZeném bronzovymi loZisky na ole-
jové vrstvé. K hlavnim vyhoddm hydrostatického
uloZent patif vy3si tuhost a tlumenf pro lepsi ob-
rébé&ni v obtiznych podminkach, z4dny kontakt
4kov na kov”, coz eliminuje mozné pogkozeni po-
vrchu a zabezpedi jednodu$si polohovani. Navic
ie hydrostaticky olej teplotné stabilizovany, a to je
dal3i predpoklad pro vy33i presnosti.

Stroje od PAMY se odligujf také patentova-
nym systémem automatické kompenzace tep-
lotnf roztaznosti vyvrtavaciho vietena a smyka-
dla. Systém mé&# v kterémkoli okamziku tepelné
protazeni smykadla a vrtaciho vietena dvéma
nezdvislymi &idly. Jako méFici etalon vyuzivé te-
peln& neroztaznou ty¢ z karbonovych vldken.

Pracovni prostor

Obrabéci centra Speedmat HP se vyrabéjf
v sedmi zakladnich velikostnich modelech s roz-
méry pracovniho stolu od 1 000 x 1 000 mm
do 2 000 x 2 500 mm, nosnosti stolu od 3 do
35t a s to¢nym prdmérem obrobku od 2 000
do 4 600 mm. Moziné je také paletové prove-
deni nebo FMS systém.

V pracovnim prostoru jsou vétSinou otoéné
stoly, které maiji standardni uloZeni pracovni
desky na hydrostatickém axialnim loZzisku. Axidl-
ni hydrostatické loZisko desky stolu je predep-
nuto v3¢i hydrostatickému vedeni umist&énému
na loZi stolu, které md navic vé&t§i prdmér, &imz
se zvysuje i axidlnf a radidlni naklon&ni v¢i tra-
di¢nimu konstruk&nimu ¥eent. Jinymi slovy, na-
klapéci tuhost celého axidIntho loZiska je mini-
malné o 50 % vy33i viei klasickému provedent.

Zajimavym Ye$enim jsou hybridni otocné stoly,
které maijf patentované dvoji ulozeni —na hydro-

Horizontalni provedeni vieteniku
s vysuvnym vyvrtadvacim vietenem.

statice pro standardn{ obrabéni a na loZisku pro
vertikalni soustruzent.

Velice zajimavou charakteristikou stroje je
ieho dynamika — zrychleni na pracovnich oséch
ie od 3,5 do 4 m.s2, rychloposuvy u mensich
velikostf stroje dosahujf az 50 m.min".

Pro dosazeni vy3si pfesnosti obrabéni
je vhodné pouzit vyvrtavaci
vieteno s hydrostatickym ulozenim.

covnikovi Gdrzby ¢&i servisu pfimo na obrazovku
fidiciho systému s alarmem nebo zpravou, které
z0stane zobrazena na obrazovce. Udrbarské
operace museji byt ud&lany a potvrzeny spe-
cifickym heslem a zaznamenany do interniho
souboru. Rozhrani na obrazovce zobrazuje sta-

V pracovnim prostoru jsou vétinou otoéné stoly, které maji standardni ulozeni pracovni desky

na hydrostatickém axialnim lozZisku.

Ovladani reaguje

na pozadavky Promyslu 4.0

Software pro Fizeni preventivni Gdrzby stroje
(PMP = Pama Maintenance Program) vysilé po-
tfebnd upozornéni operdtorovi stroje nebo pra-

Hydrostatické ulozeni stolu pro standardni
obréabéni a na lozisku pro vertikalni soustruzeni.

tus Udrzby stroje v redIném case. Software PMP
standardné& obsahuje pocitadlo Easu stroje, -
zeni servisnich prohlidek, fizenf servisu jednot-
livych obrabécich hlav. Dalsi p¥islusenstvi stroje
mOze byt soucdsti PMP jako volitelné opce.

Ve vlastni vyrobé vyuzivé spolecnost PAMA ze-
jména vlastni stroje a z praktickych ddvodd vyvi-
nula a dlouhodobé ofestovala software Fizenf vy-
roby, tzv. PR2 predictive production management.
Princip ziednodugené feceno funguije tak, ze do
softwaru se implementuji data o vyrobnich stro-
iich a veskerych néstrojich. Software umoznuje
implementovat viechny CNC stroje ve vyrobé
s i rozdilnymi fidicimi systémy (Heidenhain, Sie-
mens a Fanuc). Obrdbéni na jednotlivych strojich
ie poté rozplénovano podle technickych dat strojg,
skladby obrobkd (rozmé&ry a materidly) a néstrojd,
které jsou k dispozici, respektive které jsou zadény
v softwaru. Pomoci tohoto softwaru Ize efektivng
planovat kapacity strojd, pracovnikd i ndstrojd.
Dochdzi k redukci duplicit néstroj8 a celko-
vému snizenf jejich poctu. Historie veskerych dat
a rfzné simulace pldnovani vyrobnich kapacit
isou rychle k dispozici. Soucésti softwaru je App
Monitor, tzn. Ze informace o pracovnim stavu
viech implementovanych strojd do tohoto sys-
tému Ize prohlizet na mobilnim telefonu online. B
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