( CHARAKTERISTIKY

PREDNI A ZADNi KRYTOVANI,
PLNE KRYTOVANI

Vicero moznosti ochrany, krytovani
a izolace stroje zarucuje co
nejcistsi a nejproduktivné;si
podminky.

VEDENI{ VE TVARU ,V*

Automatické centrovani systému
vedeni typu ,V“ u suportu, s oblozenim
z Biplastu a centralnim olejovym
mazanim.

Jednd se o nejlepsi systém pro
soustruzeni a brouseni pro jeho
presnost, tuhost a adrzbu.

AUTOMATICKA VYMENA
NASTROJU

Siroky sortiment automatickych
meénicl nastroji (ATC) - fetézovy
typ, bubnovy typ, dale roboty,
statické ménice, atd. Automatické
vyména soustruznickych

nozl, frézovacich néstroju

a vyvrtavacich tyci.

AUTOMATICKE NAKLADAN{
A VYKLADANI OBROBKU
Systémy pro automatické
nakladani a vykladani obrobka.
Diky integraci s dalSimi
funkcemi stroje umoZiuje
praci v automatickém nebo
poloautomatickém rezimu.

LUNETY

Siroké rozpét pevnych lunet

pro rizné typy obrobkd (rlizny
rozmér, tvar a hmotnost) a odlisné
pracovni procesy: oteviené,
uzaviené, typ C, hydraulické

s automatickym centrovanim,
loZiskové, hydrostatické, pohybliva
luneta, atd.
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ROBUSTNI A SPOLEHLIVY
Silné monoblokové litinové 1izko
GG30, vretenik a konik. Navrzeno
metodou FEM (metoda konecnych
prvk{), maximalizujici parametry
sily a absorbce vibraci.

VYBORNY ODVOD TRISEK
Siroké moznosti feseni pro

odvod tfisek (predni a zadni
automatické dopravniky tfisek,
zkosené krytovani loZe se svodem
primo do dopravniku, atd. Vse
prizplsobime vasim potrebam.
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TECHNOLOGIE 4.0

Diky integrovanému kontrolnimu
senzoru pro vibrace, teplotu,
spotfebu energie atd., miZzeme
v redlném Case sledovat

a opravovat véci jako opotiebeni
nastroje, stav loZisek, mazaci
systém, nestabilitu atd.
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MACHINERY

GURUTZPE

Spain Smart Turning Solution
www.gurutzpe.com

Obchodni zastoupeni pro CR a SR
www.mrm-machinery.cz

>

Polotovar obrobku
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Konfigurace 1 Optimalni sled
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operaci
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VYKONNE CNC HORIZONTALNI SOUSTRUHY
HYDRODYNAMICKE VEDEN{

S, (mm) 1600 2000 3000 4000
S, (mm) 1300 1700

W,




{ VOoDELY STROJU

RADA (=

Litinové monoblokové loZe, samostredici
dvojité vedeni ve tvaru ,V*, indukéné kalené,

a také treti podplrné vedeni. Maximalni tuhost,
presnost a Zivotnost.

GURUTZRE

RADA (= _><

Litinové monoblokové loZe s 5 nebo 6 indukéné
kalenymi samostredicimi dvojitymi vedenimi

ve tvaru ,,\V*. Tato fada kombinuje maximalni
flexibilitu (pFi€ny pojezd suportu) s maximalni

tuhosti, pfesnosti a Zivotnosti.

RADA (= _H

Litinové monoblokové loZe s 5 nebo 6 indukéné

kalenymi samostfedicimi dvojitymi vedenimi
ve tvaru ,,V*. Pro obrobky s hmotnosti az 90t,

tato fada kombinuje maximalni flexibilitu (pFi¢ny

pojezd suportu) s maximalni tuhosti, presnosti
a Zivotnosti.

RADA (5 H[

[ HYDROSTATICKE VEDEN( J

Soustruh se dvéma paralelnimi loZi, jedno
pro obrobek (vietenik, konik, lunety) a druhé
pro strojni suport. Litinové monoblokové
[GZko s indukcéné kalenymi vedenimi.
Hydrostatické vedeni s ¢erpadlem pro rozvod
do hydrostatickych kapes pro optimélni
tuhost a tlumeni.
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HYDRODYNAMICKE VEDENI HYDROSTATICKE VEDENI
{ DVE VEDENI { CTYRI VEDENI { CTYRI VEDENI BEZ ZADN/HO KRYTOVANI { DvOITE LOZE
GL10 GL13 GL16 GL20 GLX13 GLX16 GLX20 GLH25 GLH30 GHD30 GHD40
E Tocny primér nad lozem Sob mm © 1000 ? 1300 ? 1600 © 2000 ? 1300 ? 1600 ® 2000 @ 2500 © 3000 ® 3000 @ 4000
2 Tocny prdmér nad suportem Soc |~ mm @ 700 21000 21300 2 1600 21000 1300 @ 1700 @ 2100 @ 2500 @ 3000 @ 4000
8 Toénéa délka Lbe m <3 <8 <15 <15 <15 <15 <20 <20 <25 <25 <25
V/ykon motoru S1/S6 Pm kw 22/28 [28/34] 28/34 [39/48] 39/48 [51/65] 71/88 [92/114] 28/34 [39/48] 39/48 [51/65] 71/88 [92/114] 92/M4 92/14 113/140 =~ M3/140 = 113/140 | 142/176 113/140 142/176  184/228 142/176 | 184/228 | 226/280
0 Kroutici moment S1/S6 Tm kNm 2,7/3,3 [3,4/4,2] 5,3/6,5 [7,4/9,2] 1,2/13,7 [13,8/17,6] | 124,4/30,2 [31,2/38,7] 53/6,5[74/9,2] 11,2/137 [13,8/17,6]  244/30,2 [31,2/3871 | 31,2/38,7  31,2/387  65/80 | 383/475 65/80  814/100 65/80 81/100 105/130 =~ 81/100 105/130 | 130/160
E Rozsah otacek Ns rpm 0+1400* 0+1000* 0+800* 0+485 0+1000* 0+800* 0+485 0+500 0+500 0+300 0+500 0+300 0+250 0+300 0+250 0+200 0+250 0+200 0+200
,E Ukonceni vietena DIN 55026 A1l A1l A15 A20 Al A15 A20 A20 A28 A28 A28 A28 A28 SPECIAL SPECIAL @ SPECIAL SPECIAL SPECIAL SPECIAL
= @ diry ve vieteni Dsb mm 2130 @110 [@360] @110 [@550] 2110 @110 [@360] @110 [@550] 2110 - - - - - - - - - - - -
@ hlavni osy loZiska (0N mm 2180 ©203 0203 0254 0203 0203 0254 0290 ©380 0420 ©380 0420 2480 D460 530 ©630 ©530 2630 @710
Hmotnost obrobku Whe t 5 6/10/12 6/10/15/18 15/20/25 6/10/12 6/10/15/18 15/20/25 30 40 60 40 60 90 60 90 130 90 130 200
Pinola Qq mm 140 140/180/220 140/180/220/280 220/280/320 140/180/220 140/180/220/280 220/280/350 350 400 500 400 500 600 520 630 720 630 720 850
Pojezd “X” / “Z2” mm 500 / Lpc + 50 675 / Lpc + 50 850 / Lpc + 100 950 / Lpc + 100 580 / Lpc + 50 725 / Lpc + 100 900 / Lpc + 100 130 / Lpc + 100 1375 / Lpc + 100 1400 / Lpc + 250 1750 / Lpc + 250
Posuvné sila “X” / “Z” F kN 12/18 12/ 24 225/ 345 28 /50 12/ 24 22,5/ 345 28 /50 30/ 80 40/80 60/125 60/125
Rychloposuv “X” / “Z” v m/min 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 8/6 10/10 10/10
Délka x $itka x vySka m 89 (4m)x25x2 | 96 (4m)x28x26 12(6m)x3x28 14,6 (6m) x 3,2 x 3 14 ©6m)x29x26 11,8 (6m) x 3,3 x29 | 144 (8m) x 35 x 3,2 15 (8m) x 5,6 X 3,5 16,5 (8m) x 7 x 4 215 (8m) x 85 x 4 23 (8m) x 9,5 x 4,5
w
g Stredova vyska nad zemi mm 1.265 1525 1.750 1950 1.500 1.690 1.865 2.040 2.290 2.500 3.000
= Priblizna hmotnost stroje W t 10 (4m) 15 (4m) 25 (bm) 34 (8m) 20 (bm) 28 (6m) 42 (8m) 60 8(m) 75 (8m) 140 (8m) 180 (8m)
= <
E Sitka loze Bw mm 680 890 1110 1.265 1.075 1.350 1.650 1.950 2.500 1.700 + 1.500 1950 + 1.800
8 Ridici systém FAGOR / SIEMENS / FANUC FAGOR / SIEMENS / FANUC FAGOR / SIEMENS / FANUC FAGOR / SIEMENS / FANUC
Prejimaci zkouska / pfesnost DIN 8607 / 1SO 13041 DIN 8607 / 1SO 13041 DIN 8607 / 1SO 13041 DIN 8607 / ISO 13041

* Max. rychlost po dobu 10 minut. Max. nepretrzita rychlost, 60% max. rychlosti. Konzultujte dal$i moZnosti.
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