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Véazeni obchodni pratelé,

u prileZitosti MSV Brno Vam zasildme
prvni vydani firemniho ¢asopisu, ve
kterém bychom radi predstavili nase
aktivity. Spole¢nost jsme zalozili pred
¢tyfmi roky a aktudlné méme vyhradni
obchodni zastoupeni pro Ceskou

a Slovenskou republiku od Sesti
vyznamnych vyrobcl obrabécich stroju.
Z pohledu triskového obrabéni nabizime
velice Siroky sortiment v horizontélnich

a vertikalnich obrabécich centrech.

S nastupem platformy Industry 4.0
mizeme nabidnout i fadu multifunkénich
obrébécich stroji s kombinaci frézo-

vani a vertikdIniho soustruzeni, kterd
vyznamné zvedaji produktivitu obrabéni.
Propojeni na spolehlivé partnery nédm
umoznuje poskytovat poradenstvi pfi
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Obrabéci centrum Tiltenta 6 Single
bude vystaveno na MSV
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vybéru stroje, zpracovavat technologické
studie obrabéni, poskytovat odborny
servis a realizovat ,fe$eni na kli¢”.
Zacinali jsme bez lokalnich referenci

a v soucasnosti jiz mame radu spoko-
jenych zakazniké v CR i na Slovensku.
Nepiimym dikazem zakaznické spoko-
jenosti jsou opakované prodeje. Timto
bychom radi podékovali za divéru vsem
uzivateldm néami dodanych obrabécich
stoju. Nasim cilem je byt spolehlivym
parterem, ktery prispiva uzivatelim
obrabécich stroju ke zvysovani produk-
tivity obrabénti.

Dovolujeme si Vas pozvat
na nas veletrzni stanek

Miroslav Chmelka a Radek Sopf
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NOVINKA - lozova frézka
s integrovanym otocénym stolem
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Tchajwanské spole¢nost VISION
WIDE TECH CO., LTD, zaloZena v roce
2000, vyrabi roéné okolo 250 kusU
portélovych obrébécich center. Ma
Siroky sortiment strojli pro vykonové
obrabéni, vysokorychlostni obrabéni,
Sstranné obrébéni, 50sé obrabéni,

pricemz §itka stojantd je 1000 mm.
Vsechny tyto parametry zajistuji az

0 50 % vétsi produktivitu odbéru
tfisek nez nabizeji ostatni konkuren-
ti z Tchaj-wanu. Vietenik stroje mize
byt vybaven tepelnou stabilizaci, ktera
eliminuje zahfivani vieteniku od motoru

vy$s$i nez na horizontalnich vyvrta-
vacich strojich. Uspory se dosahuje
zejména u vedlejsich ¢asl (jednodu-
chost upinani) a pri vlastnim vertikal-
nim opracovani. Navratnost investice
do takového stroje byva velice rychla.
Dalsi stroj z Sirokého portfolia

/-\
VISION
" \WIDE

www.vision-wide.com

stroje s pfesuvnym pfi¢nikem na por-
télovém stojanu a mnoho dalSich verzi
uzpusobenych pro rizné pozadavky
obrabéni. Stroje Vision Wide se po-
uZivaji pfi obrabéni dild zejména

pro formérensky a letecky pramysl.
Vzhledem ke své univerzélnosti jsou
vhodné pro obrabéni ve vieobecném
strojirenstvi.

Na loriském veletrhu EMO spole¢nost
predstavila tfiosé vysokorychlostni
portilové obrabéci CNC centrum

s jezdicim stolem Fady SE. Stroj je
vhodny pro pfesné obrabéni forem

a hlinikovych obrobkdi. Standardni
rychloposuvy jsou 24 m.min”', op¢né
je lze zvysit na 30 m.min".

Pracovni posuv je do 20 m.min' na
vSech oséach, otécky na vieteni jsou

od 10000 do 24000 ot/min, svisly
pohyb vieteniku je zajistovan dvéma
kulickovymi Srouby. Velice tuhy ram
stroje je vyroben z jednoho kusu litiny,

VELMI KVALITNI

TCHAJWANSKA PORTALOVA
OBRABECI CNC CENTRA

a kompenzuje teplotni zmény okoli,
¢imz |ze dosdhnout az
pétindsobného zvyseni
presnosti. Stroj je
dodéavan s osou

X od 1600 do

3100 mm, pri¢na

osa Y mé velikost

1200 nebo 1800

mm a délka ver-
tikéIni osy Z je 800
nebo 1000 mm.

V mensich pracovnich
zdvizich je tento stroj
produktivnéjsi alternativou

k evropskym tfiosym vertikalnim
obrabécim centrim, kterd jsou na-
bizena za podobnou
cenu.

V Ceské republice se
stal bestsellerem por-
télovy obrabéci stroj
fady SF, ktery ma
rozsahlé modularni
provedeni.

Tento model nabizi
alternativu k oblibe-
nym ,horizontkdm®”.
Prikladem je portélové
centrum SF-4116
(X=4100, Y=1600,
Z=800, unosnost stolu 12000 kg). Stroj
Ize vybavit automaticky vyménnymi
obrébécimi hlavami, ¢imz je zajisténo
S5stranné obrabéni. Pri vhodné obrob-
kové skladbé je produktivita obrabéni
na portalovych centrech az o 40 %

firmy Vision Wide, model FA, por-
talové obrabéci centrum
s posuvnym stolem,
je vhodny pro velmi
presné kontinualni
50sé obrabéni.
Tento stroj je vy-
baveny pevnou
souvisle fizenou
dvojosou hlavou
s elektro vietenem
od némecké spolec-
nosti Cytec ve tfech vy-
konnostnich provedenich.
Nejmensi rozméry zacinaji na
X=2100 mm a Y=2300 mm.

Posledni novinkou je multifunkéni
50sé obrabéci centrum ASM
umoziujici vertikalni soustruzeni.
Centrum se vyrabi ve dvou velikostech
otoéného stolu (prdmér 1000 mm

a 1500 mm). Jedna se o velice presny
stroj s vysokou dynamikou. Souvisle
fizené oto¢na hlava je od némecké
spolecnosti CYTEC.




ROZHOVOR

TECHNOSERVICE- TECHNICKE

A KOMERCNI SLUZBY, S.R.O. T S E

PAVEL POLANSKY TECHNOSERVICE

asistent generélniho reditele

M MuzZete nam kratce predstavit vasi spoleénost?

Spoleénost TECHNOSERVICE- technické a komeréni
sluzby, s.r.o. byla zaloZena v roce 1996. Vyrobni program
je zaméren predevsim na vyrobu tlakovych licich forem

a vstrikovacich forem na plast, hlinik a zinek. Vyroba a kon-
strukce vstfikovacich forem, ofezovych a lisovacich néstrojd
probiha v nastrojarné, které patfi k nejvétsim v republice.
Zaméfeni nasi spoleénosti se ale nevztahuje pouze na
produkci tlakovych licich forem a vstfikovacich forem,

ale i na vyrobu potrubnich dild a dalich pfislusenstvi.

V soucasné dobé se nés vyrobni zavod rozklada na plose
cca 7000 m?, kde zaméstnavame 150 kvalifikovanych
zaméstnancu, vyrobni prostory vSak neustéle rozsifujeme.

UvaZujeme o stavbé nové haly a o dal$im rozsitenf stro- Jak jste spokojeni s dodanym strojem

jového parku. po cca ro¢nim provozu?
Proc jste si vybrali obrabéci centrum SF-3120 S provozem jsme velice spokojeni. Stroj pracuje dle zakéz-
od Tchajwanské spolecnosti Vision Wide? kového vytizeni na 2 az 3 smény. Mizeme prohlasit, Ze stroj

nemél zévadu, kterd by ho vyradila na hodinu z provozu.
Hledali jsme stroj pro obrabéni forem velkych rozméri
a toto tfiosé portalové centrum s posuvnym stolem a pev-
nym portalovym stojanem nam svymi parametry, zejména - ___I
nosnosti a rozjezdy, pIné vyhovovalo. Svou roli hréla i cena,
kterd byla oproti konkurenci pfiznivéjsi.
Pti vybéru stroje jsme velmi ocenili profesionalni technic-
kou a obchodni podporu mistniho zastoupeni vyrobce
firmy MRM Machinery s.r.o.
N&s zastupce byl na predprejimce stroje u vyrobce a byl
velice pozitivné prekvapen velikosti firmy, modernimi
vyrobnimi prostory a celkovou organizaci spole¢nosti, kterd
pracuje dle pravidel LEAN a KAIZEN managementu.
Jak jiz bylo zminéno, planujeme rozsireni vyrobnich prostor

a pocitame s nakupem dalsiho stroje od spolecnosti
VISION WIDE respektive od MRM Machinery.

M Jak funguje servisni podpora u tohoto stroje?

Néjaké drobnosti zde byly a ty se operativné fesili s MRM
Machinery s.r.o a jejim servisnim partnerem. Ocenili jsme,
Ze servisni technici vyrobce a mistni servis pfijeli na preven-
tivni prohlidku stroje, kterou ndm udélali zdarma.




Holandska spole¢nost UNISIGN BV je
vyrobce vertikalnich CNC obrabécich
stroj s 45letou tradici a globalnim
pUsobenim, ktery je schopen reali-
zovat kompletni zakaznicka resenf
.na kli¢” véetné odladéni technologie
a automatické manipulace s obrobky.

Na loriském EMU spoleénost
predstavila portalové obrabéci cen-
trum UNIPORT 6000 HV koncepce
Lspodni gantry”, které je vybaveno pev-
nou 2osou kontinuélné fizenou hlavou
(S1: 52 kW, 450 Nm, 7000 ot/min)
umoznujici 50sé kontinualni CNC

obrabéci centrum, diky kterému
udélate na jedno upnuti vSechny
operace a zdsadné tak snizite vedlejsi
Casy. Pokud méte urcitou sériovost
stejnych obrobkd, vyplati se Vam
investovat i do paletizace, ¢imz
maximalizujete vyuZiti strojnich ¢as(.

g uUnisign

machine tools
www.unisign.com
Portaly fady UNIPORT jsou vyrdbény

v nékolika velikostnich radach
a de facto ve vSech moznych tech-

nickych provedenich - jezdici portal

a pevny stil (,spodni gantry”), prove-
denfi ,horni gantry”, v nabidce je i pro-
vedeni s jezdicim stolem a pevnym
portalem. Stroje fady 6000 a 7000
mohou byt vybaveny paletovym pro-
vedenim. Do vétsiny typd portalovych
stroju |ze integrovat oto¢ny stdl,

ktery umoznuje plnohodnotné ver-
tikalni soustruzeni. Oto¢né stoly jsou
dodavény az do prdméru 6000 mm

s Unosnosti 80 t.

Firma UNISING ma v portfoliu cca 20
rlznych typd automaticky vyménnych
hlav, které si vyviji a vyrabi sama.

U rady UNIPORT 7000 je mozna
kombinace 2osych mechanickych
hlav a 2osych kontinualné fizenych
hlav s motor-vietenem, diky ¢emuz
stroj zvlada hrubovaci i nejnarocnéjsi
dokoncovaci obrébéni na jedno
upnuti.

SPOJENI VYSOKE
PRODUKTIVITY, PRESNOSTI
A SPOLEHLIVOSTI

obrabéni. Stroj mé velkou
dynamiku - rychloposuv az
40 m/min na véech linearnich
osach. Pristup k pracovnimu
stolu je ze vSech stran, coz
je velkou vyhodou vici kon-
cepci ,horni gantry”.

Stroj je modularni

a nadprdmérné presny,
osa X je od 4000 do 24000
mm, osa Y od 2500 do 6000 mm

a smykadlo (osa Z) je 1500 nebo
1800 mm. Tento stroj bude velkou
pridanou hodnotou u vSech vyrobcl
potrebujicich 50sé obrabéni s velice
rychlou navratnosti investic.

Pokud mate obrobky, u kterych se
mus{ provadét vice operaci (vertikalné
soustruzit, frézovat, vrtat, zavitovat
atd), vyplati se pofidit si multifunkéni

M Vy3e popsané pozadavky
‘3 100 % spliuji multifunkéni
stroje fady UNICOM,

které se dodavaiji ve vice
velikostnich radach.

L .~ PrGmeér desky na paleté
je od 1250 do 4000 mm.
Pro obrabéni tzkych

ale dlouhych obrobku

dodava UNISIGN vertikalni

obrabéci centrum s pojizd-
nym stojanem polo portélové kon-
strukce UNIVERS 6000. Stroj je velice
kompaktni' s pracovnimi zdvihy v ose

X3000 - 8000 mm, v ose Y 825/1000

mm a v ose Z 600 mm. Mize byt vy-

baven i horizontalni obrabéci hlavou,

diky ¢emuz lze obrébét z 5 stran.

Vretenik je s prfevodovkou a maxi-

malni kroutici moment je 1000 Nm
a otacky 6000 ot/min.




ROZHOVOR

STT SERVIS, S.R.O.

TOMAS TICHACEK
jednatel spolecnosti

SERVIS

M Mauizete ndm krétce predstavit vasi spole¢nost?

Rodinna spoleénost STT SERVIS, s. r. 0., byla zaloZzena v roce
2001 a od roku 2008 se nase vyroba zaméfuje na presné
obrabéni na CNC strojich. Poskytujeme komplexni sluzby,
konkrétné pfipravu vykresové dokumentace na zakazku,
dodéni materialu, vyrobu CNC programd, paleni, svareni

a obrébéni. Nasleduji samoziejmé razné typy povrchové
Upravy. Spole¢nost STT SERVIS, s. r. 0. neustéle investuje

do nejmodernéjsich CNC obrébécich strojd i svého zazemi.
Momentélné pfipravujeme zahajeni vystavby dalich vyrob-

nich hal o celkové plose cca 1500 m?.

M Proc jste si vybrali obrabéci centrum UNIPORT
4000 od holandské spolecnosti UNISIGN?

Velkou ¢ast nasi vyroby tvofi momentalné obrabéni ¢asti
konstrukei. Kdyz jsme se v roce 2015 rozhodovali o jaky
stroj rozsitfime nase vybaveni, rozhodli jsme se pro por-
talové centrum, které ndm umozni obrabét ploché dily a tim
rozsifit sortiment obrabénych dild.

Triosé portalové CNC obrabéci centrum s pevnym stolem
a presuvnym portalovym stojanem UNIPORT 4000 jsme si
vybrali, protoze se jedna o lehky stroj umoziujici rychlostni
obrabénis vietenem o vy$§im podtu otacek. Toto obrabéci
centrum plné splnilo nase ocekavani a proto jsme

se rozhodli pro nédkup dalsiho stroje od této spoleénosti,

a to pétiosého obrdbéciho centra s oto¢nou hlavou
UNIPORT 6000.

Jak jste spokojeni s dodanym strojem
po cca ro¢nim provozu?

Stroj pracuje ve dvousménném provozu a az na par drob-

nosti jsme s jeho chodem spokojeni.

M Jak funguje servisni podpora u tohoto stroje?

Z pocétku jsme méli obavy kvili vzdalenosti servisu, ale
toto se ukazalo jako neopravnéné, servis funguje velmi
dobre, reakce na nase pozadavky jsou vzdy rychlé, stejné
jako dodéavky nadhradnich dild. Ve Ize pohodIné vytesit
po telefonu.




Italské spole¢nost PAMA SpA byla
zaloZena pred 90 lety a evoluénim
vyvojem se stala spolehlivym a vy-
hleddvanym dodavatelem feseni
obradbéni u vyznamnych globalnich stro-
jirenskych korporaci. Je celosvétovym
lidrem ve velkych horizontalnich

Dal$i multifunkéni obrabéci hori-
zontalni centrum SPEEDMAT HP
technologicky poskytuje idealni feseni
vyzadujici nejvy$si moznou tuhost

a presnost. Multifunkéni schopnosti
umozniuji provadét frézovani,

jsou mnohdy patentovéna a maji pro
zékazniky pfidanou hodnotu. Aktuéiné
muze spole¢nost nabidnout cca 120
druhd obrabécich hlav, pripadné
zhotovit hlavu dle zakaznickych
pozadavki. Konstrukci a vyrobu

ma 100 % ve své rezii.

www.pama.it

vyvrtavacich a frézovacich strojich,
horizontélni obrébéci centra dodéva

i s paletizaci. Pfed 15 lety rozsifila
spoleénost vyrobni sortiment i o velka
vertikaIni portalova obrabéci centra.

Nejvétsi novinkou ve vyrobnim

programu firmy je nova fada
multifunkénich obrabécich center
SPEEDMAT VM (alternativné VMT,
tj. véetné vertikalniho soustruzeni).
Stroje maji pevny portal a presuvny
oto¢ny stdl, po presuvném pii¢niku
jezdive sméru osy Y vykonna tuha
kontinualné fizena hlava. Tyto multi-
funkéni stroje umozriuji provadét
frézovani, vyvrtavani i soustruznické
operace pfi jednom upnuti, ¢imz se

zvy$uje produktivita obrabéni.

SVETOVY LiDR VE VODOROVNYCH
VYVRTAVACICH A FREZOVACICH

STROJICH

vyvrtédvani a soustruznické operace

verze s paletizaci (palety zacinaji
od rozméru 1000 x 1000 mm).

Vodorovné deskové vyvrtavacky
SPEEDRAM / SPEEDRAM HP jsou
nejznamé&;jsimi stroji PAMA. Rada
t&chto strojl je velice $iroka, pro zaji-
mavost uvadime nékteré parametry:
vertikaIni zdvih

az 10000 mm, Unos-
nost oto¢ného stolu
az 600 tun.

Ve vyrobnim pro-
gramu firmy je také
frézovaci horizon-
talni CNC centrum
SPEEDMILL. Jednd
se o modularni
obrébéci centrum

s jezdicim stojanem,
které ma na vieteniku obrabéci hlavy.

Posledni dobou mezi strojirenskymi fir-
mami vyrazné roste zajem o portalova
obrabéci centra. PAMA ma v této kate-
gorii Sirokou fadu VERTIRAM s hori-
zontalni a vertikalni prichodnosti
az 10000 mm. Nabizi koncepci

jak s jezdicim stojanem, tak i s jez-
dicim stolem. Mozn4 je i kombinace
s otoénym stolem pro vertikaln{
soustruzeni.

PAMA se odlisuje od konkurenénich
strojd technickymi reSenimi, kterd

U stroja, které maji v oznaceni HP,

je pouzit pfimy pohon vieteniku. Timto
reSenim je zajistén dostatec¢ny kroutici
moment na vieteni a vys$si otacky nez
u klasického feseni s pfevodovkou.
Vyhody se projevi zejména pfi rych-
losti vrtani a zévitovani a dale i v kva-

lité obrobeného povrchu. Pro vyssi
presnosti obrabéni nabizi PAMA
vyvrtavaci vieteno s hydrostatickym

ulozenim. K hlavnim vyhodém hydro-
statického ulozeni patfi zejména vyssi
tuhost a tlumeni pro lepsi obréabéni

v obtiznych podminkach, nulovy
kontakt ,kov na kov"” a tedy zadné
poskozeni povrchu. Nulové tfeni zna-
mena také vyssi presnost polohovani
a delsi Zivotnost vietena. V pracovnim
prostoru stroje jsou ve vétsiné pripadul
nainstalovény otoc¢né stoly, které maji
standardni uloZeni pracovni desky

na hydrostatickém axialnim loZzisku

- nakladpéci tuhost celého axidlniho
loZiska je minimalné o 50 % vyssi nez
u klasického provedeni.



ROZHOVOR

MOSTARNA LiSKOVEC, SPOL. S R.O.

PETR SLADEK
technolog obrabéni

M MuzZete nam kratce predstavit vasi spoleénost?

MOSTARNA Liskovec, spol. s r.o. byla zalozena v roce 1994
a je tradi¢nim vyrobcem strojirenskych dild pro lodé a off-
shore pramysl. Hlavni naplni je vyroba svafencd, které opra-
covavame na CNC soustruzich, karuselech a horizontkéach.

Proc jste si vybrali obrabéci centrum SPEEDMAT
od italské spole¢nosti PAMA?

Hlavnim ddvodem pro nékup horizontalniho vyvrtavaciho
a frézovaciho centra SPEEDMAT bylo zvy$eni konkuren-
ceschopnosti firmy. S touto znackou jsem mél dobrou
zku$enost jiz z mého predchoziho plsobisté. U tohoto
konkrétniho stroje bych vyzdvihl hlavné hydrostatické
ulozeni desky otoc¢ného stolu - Zadny cesky vyrobce to

v této tfidé nenabizi. Centrum umoznuje vysokorychlostni
obrébéni (rychloposuvy 25 m/min, zrychleni 3G); dilezita
pri vybéru byla i tuhost stroje (osy Y), ktera je v provedeni
,O" tzn. Ze vietenik je uloZzen symetricky uprostred stojanu.
A chtél bych také zminit pridavné Ghlové hlavy, které si
PAMA sama vyrabi. Vliv na pfesnost obrabéni mé i patento-
vané feseni automatické kompenzace roztaznosti vietene
v redlném case. Kdybych to mél shrnout, tak jsme timto

strojem ziskali predevsim vyssi rychlost, presnost a tuhost.

Jak jste spokojeni s dodanym strojem
po cca 8 mésicnim provozu?

Pres poc&ateéni drobnosti stroj pracuje bezporuchové
ve tfisménném provozu. Ze zacatku byly problémy zejména
se sefizenim a nastavenim podavace nastrojt.

M Jak funguje servisni podpora u tohoto stroje?

Celkové bez vétsich vyhrad, jen reakce by mohly byt
rychlejsi. Pomohl by servis ze strany MRM Machinery, ktery
by, podle mné dostupnych informaci, mél zacit fungovat

od zac&atku roku 2019.

Je trochu 8koda, Ze stroje PAMA nabizeji pro Fidici systém
Siemens $irsi softwarovou podporu a moznosti nez pro
Heidenhain, coZ je ¢aste¢né dano i samotnym systémem
Siemens a jeho celosvétovou rozsitenosti. Na druhou stranu
PAMA postupné tuto podporu rozsifuje i pro Heidenhain.



Némecka rodinna firma HEDELIUS
byla zaloZzena v roce 1967 a jedné se
o tradi¢niho vyrobce vysoce vykon-
nych vertikalnich CNC obréabécich
center se zamé&fenim na kusovou

a malosériovou vyrobu. Firemni slo-
gan ,Made in Germany - Made by HE-

a
ACURR 65

trisek s vynasecem, auto-
maticky zasobnik nastroju
a funkce Eco méd (funkce
uspory energie). Centra
jsou doplnéna o Sirokou
fadu pfislusenstvi.
Sériové dodavany zasob-

HEDELIUS @

www.hedelius.de

DELIUS" se promita do vSech procesd,
tj. od poradenstvi, vyvoje strojd, kon-
strukce strojl az po servisni podporu
koneénych uzivateld.

Spole¢nost HEDELIUS vyrabi tuhé
vertikalni CNC obrabéci stroje s po-
jizdnym stojanem a pevnym stolem
anebo oto¢né naklapécim stolem.
Tato moderni centra najdou uplatnéni
nejen v automobilovém a leteckém
pramyslu, ale i v béZzném strojirenstvi
pfi vyrobé tvarové sloZitych dilct
vyzadujicich i viceosé obrabéni.

Diky své vyspélé konstrukci a paramet-
rim umozniuji jak silové hrubovaci
operace, tak i dokoncovaci obrabéni.
Pro zaruéeni presnosti a flexibility jsou
k dispozici obrabéci centra konstruk-
¢ni fady TILTENTA - pétiosa obrabéci
centra s plynulym vykyvnym hlav-
nim vietenem a integrovanym
otoénym stolem o priméru 630

az 900 mm a toénym prdmérem 900
az 1250 mm. Diky velké draze pojezdu
v ose X (od 1350 do 4600 mm) je
usnadnéno obrébéni ¢elnich stran
dlouhych obrobkd. Pouzitim demon-
tovatelné pricky v pracovnim prostoru

jsou navic vytvoreny dva nezavislé

FLEXIBILNI A PRODUKTIVNI
50SE OBRABENI

pracovni prostory pro efektivni sériové
obrabéni.

Ttiosé obrabéci centra z fady FORTE
vychéazi konstrukéné z rady stroju Til-
tenta, fada Forte 65 ze stroje Acura.
Kompaktni pétiosa obrabéci cen-
tra ACURA zajistuji diky draham
pojezdu mnoho mista pro vysoce
presné obrabéni tvarovych dilu.
Standardné jsou tato centra vybavena
zasobnikem nastrojli se 65 a 80 po-
zicemi obsluhovanymi z ¢elni strany
stroje. Obrébéci centra ACURA jsou
nabizena ve 3 provedenich a to

Acura 55 o priiméru stolu 440 mm,
déle Acura 65 o velikosti stolu 650 mm
a Acura 85 o velikosti stolu 850 mm.
Vsechna tato centra je mozné dopl-
nit o automaticky paletizaéni systém
nebo o robotickou vyménu obrobkd
pro plné automaticky provoz.
Vsechny rady stroji HEDELIUS jsou
sériové osazeny kapalinou chlazenymi
motory CELOX o vykonu 19 az 35 kW

v rozsahu otacek vretene 12000

az 24000 ot/min a upinanim ISO 40
nebo HSK 63. Pracovni pojezdy jsou
pro véechny linedrni osy 40 m/min,
nabizené fidici systémy jsou vyhradné
Heidenhain TNC
640 a nebo Sinu-
merik 840D SL.
Do zéakladniho
vybaveni stroje
déle patfi pfimé
odmérovani na
vsech linearnich
osach, dopravnik

EwacazinE| __
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nik nastroji muze byt rozsiren o za-
lozni zdsobnik az pro 190 néastrojd
doplnény o distici a olejovaci stanici,
¢imz se témér eliminuje drahy ruéni
¢as vyhledavani a pripravy nastroja.

Upinaci systém s nulovym bodem
Garant Zero-Clamp vestaveny

do plochy pracovniho stolu, aniz by
byly omezeny pracovni pojezdy stroje,
presvéddci vysokou upinaci silou, opa-
kovanou presnosti upnuti a vyznam-
nym snizenim pfipravnych ¢asl pfi

ustaveni a vyméné obrobku.




ROZHOVOR

ZPS PREFIX A.S.

ING. MICHAL SROM
vykonny reditel

ZPS Prefix as.

M MuzZete nam kratce predstavit vasi spoleénost?

Spoleénost ZPS Prefix a.s., se zabyvé obrabénim velmi
presnych soucéasti na CNC strojich. Dopliiujici technologii,
kterou v soucasnosti spole¢nost disponuje, je také
primyslovéa lakovna pro stfikani a lakovéani dild ekologickymi
barvami.V neposledni fadé jsou zde také Siroké moznosti
montézi mechanickych strojl a zafizeni. V soucasnosti

ma spolec¢nost 85 zaméstnancu a obrat ¢ini 4,5 mil EUR.

Od roku 2016 jsme ¢lenem skupiny PROMET GROUP (obrat
40 mil EUR). V z&vodé ZPS Prefix je pldnovéno v nasledu-

jicich 5 - 7 letech mnozstvi investic v hodnoté 1,9 mil EUR
na dostavbu areélu a ndkup technologickych zafizeni.

M Proc jste si vybrali obrabéci centrum TILTENTA T7
MAGNUM od némecké spolec¢nosti Hedelius?
Potfebovali jsme stroj, na kterém bychom mohli obrabét
specificky dil pro naseho Svycarského zékaznika a zvysit
produktivitu obrabéni. Stroj TILTENTA T7 ném technolo-
gicky zcela vyhovoval - délka stolu 4200 mm, kapalinou
chlazené vieteno Celox plynule vykyvné v rozsahu od -98°
az do +98° moznost 50sého obrabéni pomoci integro-
vaného rotaéniho stolu a také moznost rozdélit pracovni
plochu na dvé samostatnd pracovisté. Rozsahly seznam
prislusenstvi jako napfr. Zero Clamping systém umoznuje
prizplsobit stroj mnoha obrabécim operacim a eliminino-
vat vedlejsi upinaci a manipulaéni ¢asy. Oproti vodorovné
vyvrtavacce se nam produktivita zvysila o 80 %.
Jak bylo zminéno vyse, nase spolec¢nost planuje dalsi in-
vestice do strojniho vybaveni, a protoze jsme s timto stro-
jem velice spokojeni, uvazujeme o nédkupu dalsich stroji
znacky Hedelius.

Jak jste spokojeni s dodanym strojem
po cca ro¢nim provozu?

Stroj byl dodan v fijnu 2018, vie probéhlo bez problému
a po cca ro¢nim provozu, kdy stroj jede ve dvousménném
rezimu, mohu konstatovat, Ze je bezporuchovy a ze jsme
neméli Zadné vétsi prostoje.

M Jak funguje servisni podpora u tohoto stroje?

Nemohu si stéZovat, reakce na servisni pozadavky, véetné
technologické podpory, jsou v rdmci moznosti rychlé.
Jediné co bychom uvitali, tak snad nizsi hodinovou servisni
sazbu, kterd je na naSe poméry vyssi a to 40 Euro na hodinu.



Spanélské spole¢nost MTE Machine
Tool Engineering, S.A. byla zaloZena
vroce 1994 a celkem jiz vyrobila ptes
1200 obrabécich CNC strojd. Hlavnim
trhem je Némecko, kde je v provozu
vice nez 65 % vyrobenych stroja.

zafizeni. Dal$im tuhym strojem ulo-
zenym na kluzném vedeni je loZova
CNC frézka K. Jedna se o nejmensi
model stroje firmy MTE. Podélna osa
X, tj. jezdici stil, mdze mit pracovni
pojezdy 2000 nebo 2500 mm. Unos-
nost stolu je 4500 nebo 6000 kg.

stolem ve sméru osy X. Je zde
mozna volba otoénych stoll o téchto
rozmérech: 1000 x 1000, 1250 x 1250
mm a 1400 x 1600 mm a nosnosti

do 15000 kg. Pojezd osy X muze byt
1600, 2000, 2500 nebo 3000 mm,
vertikalni pojezd smykadla je 1500

MILLING
MACHINES

<&/

www.mtemachine.com

Aktudlné MTE vyrabi ¢tyfi modely
lozovych CNC frézek. Pro silové
obrébéni je uréen model BF. Jedna

se o velice tuhy stroj, ktery ma linearni

vodici plochy jednotlivych os na
kluzném vedeni oblozené turcitem.
Podélnd osa X, tj. jezdici stil, mize mit
pojezdy od 2000 do 5000 mm. Sitka
stolu je standardné 1000 mm a na
prani 1200 mm. Stoly maji nosnost od
7000 do 15000 kg, vertikélni pojezd
smykadla je 1000 az 2000 mm, vysuv
smykadla mize byt 1000 nebo 1200
mm. Na ¢ele smykadla je umisténa
automatickd dvouosa obrabéci hlava
s indexaci 1° nebo 2,5°. Hlavni motor
vieteniku méa vykon S1 32 kW a otacky
mohou byt 4000 nebo 6000 ot/min.
Vzhledem k tfistupriové prevodovce
je maximalni kroutici moment az 2050
Nm. Stroj je mozno doplnit pridavnymi
oto¢nymi stoly v horizontaIni roviné
nebo i ve vertikdInim usporadani
doplnéném konikem. Velice dulezitym
rysem stroje je praxi vyzkouseny vyvoj,
ktery z n&j déld maximalné spolehlivé
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SPOLEHLIVE LOZOVE
A DESKOVE CNC FREZKY

VertikaIni pojezd
smykadla je 1100
mm a pricny vysuv
smykadla je 1000
mm. Cena zéklad-
niho provedeni je
pod 200000 EUR.
Na letosnim
veletrhu AMB
Stuttgart bude
vystavena novinka
- lozova frézka
KT s integrovanym otoénym stolem
o praméru 1200 mm nebo o rozméru
1400 x 1600 mm, dle sitky zakladniho
stolu, kterd je 1200 nebo 1400 mm.
Podélny zdvih, tj. osa X, je do 5000
mm, vertikalni zdvih je do 2000 mm,
vysuv smykadla je 1500 mm. Na cele
smykadla je umisténa automaticka
dvouosa obrabéci hlava s indexaci
0,001°, 1° nebo 2,5° v obou oséch.
Hlava mze mit 4000 nebo 6000
ot/min. Jedné se o velice tuhy uni-
verzalni obrébéci stroj umoznujici
pétistranné obrdbéni na jedno upnu-
ti. Oblibend je i lozova frézka RT

s pojizdnym integrovanym oto¢nym

nebo 2000 mm, vysuv smykadla

je 1000, 1200 nebo 1500 mm.

Jednd se o velmi produktivni a spoleh-
livé centrum umoznujici pétistranné

obrabéni na jedno upnuti. Od roku

2004 vyrébi firma MTE i deskové

CNC frézky FBF-S a FBF-M. Tyto frézky
maji pojizdny stojan s vertikalnim
pojezdem do 3000 mm a s podélnym
pojezdem do 12000 mm. Pracovni
prostor lIze pfizpUsobit pozadavkam
zakaznika - nejcastéji se jednd o des-
kové pole, které byva doplnéno
otoénym stolem, ktery mdze mit posuv-
nou osu. Jedna se o velmi univerzalni
typ stroje, ktery kombinuje maximalni
tuhost s vysokorychlostnim obrabénim
a tim se dosahuje vysoké produktivity
prace.




Rakouskéa spole¢nost ANGER
MACHINING GmbH byla zaloZena

vroce 1982. Od roku 2015 je soudasti

mezinadrodné Uspésné TTG Tongtai
Group. Vyviji stroje (strojni zatizeni)
pro obrébéni sériovych dilc, struk-

turovanych dilct a nabizi fe$eni na miru.

/ANGER

MACHINING

www.anger-machining.com

Stroje firmy ANGER jsou ideéalIni pro
feSeni pozadavkd v oblasti vyroby

s obzvlasté vysokymi naroky

na produktivitu, presnost, flexibilitu
a s dlirazem na nizké néklady na
Zivotni cyklus. Na technologie ANGER
se spoléhaji velké automobilové
spoleénosti jako Chrysler, Daimler,
VW, ZF, Magna a mnoho dalsich.

Spoleénost letos uvedla na trh
novinku 50sé obrabéci centrum
fady SP, které je vhodné pro opra-

NEJPRODUKTIVNEJSI
HORIZONTALNI CENTRA
PRO AUTOMOTIVE NA TRHU

covani velkoobjemovych struktural-
nich dili do automobilii z hliniku

a magnézia jako jsou napf. podélny
nosnik, pfi¢ny nosnik, narazniky, rzné
dily pro elektromobily jako nosice
baterif atd.

Obrabéci centrum SP mize mit jedno
nebo 2 vietena. Osa X je 2000 nebo
3000 mm. Pracovni prostor m& mnoho
feSeni k upnuti vice obrobkd s cilem
minimalizace vedlejsich ¢ast a maxi-
malizace produktivity.

Firma dodava i feSeni s vyuZitim
horizontalnich jedno vietenovych
obrabécich center s paletizaci. Jed-
na se o model TTG, ktery se dodéva
ve vice variantach:
e Palety o rozméru 500 x 500,
630 x 630 a 800 x 800 mm
e Sub Model HB: 40sé provedeni,
vieteno s parametry S1: 30 kW,
238 Nm, 10000 ot/min

@

e Sub model H: 40sé provedeni,
vieteno s parametry S1: 45 kW,
30 Nm, 18000 ot/min

e Sub model SP: 50sé provedeni,
20s4 hlava s parametry S1: 22,6 kW,
18 Nm, 24000 ot/min

Spoleénost se od zacatku zamérovala
na masové opracovani strednich

a velkych ¢asti motorl a prevodovek
do osobnich automobild.

Pro tyto typy obrobkd nabizi nékolik
typl obrédbécich stroji s jednim
anebo vice vreteny. Prikladem je
model METEOR, ktery je specialné
vyvinut pro zpracovani hliniku, ma
malou zastavbovou plochu, efektivni
pohony, které redukuji ndklady na
energii a automatickou vyménu palet
zvysujici produktivitu.

Silnou strankou firmy ANGER je
dodéani kompletniho feseni na kli¢
véetné manipulace s obrobky

a odladéni technologie obrabéni.
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EMade
germany HEDELIUS @

OBRABECI CENTRUM
TILTENTA 6 SINGLE

Maly univerzal s integrovanym otoénym stolem

Univerzalni 50sé obrabéci centrum
s naklapécim hlavnim vietenem +98° BUDE

Integrovany NC otocny polohovatelny stiil VYSTAVENO
0 630 mm s nosnosti az 900 kg NA MSV

Vyssi presnost diky 4 osam nastroje a 1 ose
obrobku

Velky pracovni prostor na malé zastavéné

plose , 4 .
Uplatnéni zejména u vyrobct nastroju

a forem, jednoticelovych strojii

a v leteckém prumyslu.

MRM Machinery s.r.o.

tr. Generala Piky 5
61300 Brno M R M
Ceska Republika MACHINERY

info@mrm-machinery.cz

Ing. Miroslav Chmelka Ing. Radek Sopf
+420 602 113 282 +420 737 121 129 WWW.MRM-MACHINERY.CZ



