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PORTALOVE VYSOKORYCHLOSTN{ OBRABECI CENTRUM
S POSUVNYM STOLEM PRO 30SE OBRABENI

e Nejproduktivnéjsi tchajwanské portalové centrum

ve své tridé (odbér trisek az 5.000 cm3/min) M "]
e \lysoko otackova vietena s kapalinou chlazenym motorem | |/
(10.000 - 24.000 ot/min) l/

e Pracovni fezna rychlost 20 m/min (opc¢né 30 m/min)

® Rychloposuvy 24 m/min (op¢né 40 m/min)

e \lyvazovaci systém osy Z pomoci dvou kuli¢kovych sroub

e Tuha konstrukce stroje - stojany s pri¢nikem z jednoho odlitku

e Tepelna stabilizace vietenikd zajistujici vyssi presnost

MODEL SE-1612 SE-2112 SE-2612 SE-1618 SE-2118 SE-2618 SE-3118

X osa mm 1.600 2.100 2.600 1.600 2.100 2.600 3.100

Y osa mm 1.200 1.800

Z osa mm 800/1.000 800/1.000

Rozméry stolu | mm | 1.500 x 1.000 | 2.000 x 1.000 | 2.500 x 1.000 | 1.800 x 1.600 | 2.300 x 1.600 | 2.800 x 1.600 | 3.300 x 1.600

Max. zatizeni kg 8.000 10.000 12.000 8.000 10.000 12.000 14.000
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PORTALOVE OBRABECI CENTRUM S POSUVNYM ; Tl

STOLEM PRO 30OSE AZ 5STRANNE OBRABENI

e Otacky vietene 4.000 nebo 6.000 ot/min
(provedeni s prevodovkou), moznost pridavnych
automaticky vyménnych obréabécich hlav

e PIné automatické 5stranné obrabéni
e Otacky vietene 10.000 - 18.000 ot/min (primy pohon)

e Konstrukce osy Y s tfemi linedrnimi vedenimi
pro zajisténi vysoké tuhosti a dynamické presnosti

e Rychloposuv v ose Z 15 m/min, vysoky vykon
akcelerace/deakcelerace pro vysokorychlostni obrabéni

e \olitelna tepelna stabilizace vieteniku zajistuje vyssi pfesnosti

MODEL SF-2116/23 | SF-2616/23 & SF-3116/23 | SF-4116/23 | SF-2120/27 | SF-2620/27 | SF-3120/27 | SF-4120/27
X osa mm 2.100 2.600 3.100 4.100 2.100 2.600 3.100 4.100

Y osa mm 1.600/2.300 2.000/2.700

Z osa kluz. ved.| mm 800 (1.020) 800 (1.020)

Zosalin.ved. | mm 800 (1.000, neplati pro SF-xx23) 800 (1.000, neplati pro SF-xx27)

Rozméry stolu | mm | 2.000x1.500 | 2.500x1.500 | 3.000x1.500 | 4.000x1.500 | 2.000x1.800 | 2.500%1.800 | 3.000x1.800 | 4.000x1.800
Max. zatizeni | kg 8.000 9.000 10.000 12.000 8.000 9.000 10.000 12.000
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VELKA PORTALOVA OBRABECI
CENTRA S POSUVNYM STOLEM

A PEVNYM PORTALOVYM STOJANEM
PRO 30OSE AZ 5STRANNE OBRABENI

e Otacky vietene 4.000 nebo 6.000 ot/min
(provedeni's prevodovkou), moznost pridavnych
automaticky vyménnych obréabécich hlav

e Automatickd vyména hlav: 90° hlava /
prodluzovaci hlava / univerzalni hlava

e PIné automatické 5stranné obrabéni

e Vertikalni prichodnost pod pri¢nikem az 1.535 mm

MODEL NF-2223 | NF-3223/30 | NF-4223/30 | NF-5220/30 | NF-6223/30 | NF-3232/39 | NF-4232/39 | NF-5232/39 | NF-6232/39
X osa mm 2.200 3.200 4.200 5.200 6.200 3.200 4.200 5.200 6.200

Y osa mm 2.300/ 3.000 3.200/ 3.900

Z osa kluz. ved. | mm 920 (1.020) 920 (1.020)

Zosalin.ved. | mm (1.000/ 1.200 / 1.400) (1.000/ 1.200 / 1.400)

Rozméry stolu | mm |2.000x2.050 |3.000x2.050 | 4.000x2.050 | 5.000x2.050 | 6.000x2.050 |3.000%2.450|4.000%2.450|5.000%2.450|6.000%2.450
Max. zatizeni kg 9.000 13.000 16.000 20.000 22.000 13.000 16.000 20.000 22.000

* parametry fady HF naleznete na www.mrm-machinery.cz

VB/VF iada @ @OD @

PORTALOVA CENTRA NA KLUZNEM VEDENI S POSUVNYM
STOLEM PRO 30SE AZ 5STRANNE OBRANENI

e Otacky vietene 4.000 nebo 6.000 ot/min
(provedeni's pfevodovkou), moznost pridavnych
automaticky vyménnych obrabécich hlav

e Sstranné obrabéni s pouzitim hlav

e Kluzné vedeni na vSech oséch zarucuje
max. tlumeni vibraci

e Specialni sikmé konstrukce pri¢niku a sanfi
pro vietenik zvySuje tuhost stroje

® Stojany o rozméru 452 x 1.000 mm

MODEL VB-2016 VB-2516 VB-3016 VB-2020 VB-2520 VB-3020 VB-4020
X osa (kluzné vedeni) | mm 2.000 2.500 3.100 2.000 2.500 3.100 4.100

Y osa (kluzné vedeni) | mm 1.600 2.000

Z osa (kluzné vedeni) | mm 800 (1.020) 800 (1.020)

Rozméry stolu mm | 2.000x1.300 | 2.500%1.300 | 3.100%1.300 | 2.000x1.700 | 2.500%1.700 | 3.100x1.700 | 4.100x1.700
Max. zatizeni kg 8.000 9.000 10.000 9.000 10.000 11.000 12.000

* parametry fady VF naleznete na www.mrm-machinery.cz
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e Kontinuélné fizend dvouosa hlava s elektro vietenem
od némecké spoleénosti Cytec (S1: 20.000 ot/min, 72 Nm,
34 kW, HSK-A63 nebo 12.000 ot/min, 170 Nm, 57 kW, HSK-A100)

e Pro fizeni os A a C je pouzivan pfimy pohon s permanentnim
magnetem, ¢imz je dosazeno vysoké presnosti polohovani
(v ose A do +/-5 sec, u osy C do +/-3 sec)

* Model FA-XX23 je vybaven dvouosou hlavou s otackami 24.000 ot/min

MODEL FA-2123 FA-2623 FA-3123 | FA-4123 FA-3127 FA-4127 FA-3233 | FA-4233  FA-5233 | FA-6233 | FA-8233
X osa mm| 2100 | 2600 | 3.100 | 4.100 | 3.100 | 4.100 | 3.200 | 4.200 | 5200 | 6.200 | 8.200
Y osa mm 2.300 2.700 3.300

Z osa mm 800 1.000 (1.200)

Rosmé 2.000 | 2500 | 3.000 | 4.000 | 3.000 4000 3.000 | 4.000 | 5.000 | 6.000 | 8.000
tOZImery mm X X X X X X X X X X X
stolu 1500 | 1.500 | 1.500 1.500 1.800 1.800 | 2450 | 2.450 | 2450 | 2.450 | 2.450
Max. zatizeni | kg | 8.000 | 9.000 | 10.000 | 12.000 | 10.000 | 12.000 | 13.000 | 16.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000

rn
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VYSOKORYCHLOSTNI 30SE CNC CENTRUM
V PROVEDENI HORNI GANTRY

e Rychloposuv X/Y/Z 24 m/min , volitelné 30 m/min
® Pracovni posuv 1 -24.000 mm/min
e Zrychlenina osach X/Y/Z 5 m/s2

e Pfimy pohon vietena , direct drive” pro 10.000
a 12.000 ot/min

e Vestavéné vieteno , build in drive” pro 10.000
az 28.000 ot/min

o Nizkéa vyska stolu, uzavieny pracovni prostor,
Siroké vstupni dvere a ergonomické usporadani
pro snadnou obsluhu

* Maly zéstavbovy prostor

MODEL GS-1220 GS-1620 GS-2020 GS-2520 GS-3020

X osa mm 1.200 1.600 2.000 2.500 3.000

Y osa mm 2.000

Z osa mm 800 (1.000)

Rozméry stolu mm 1.200 x 2.000 1.600 x 2.000 2.000 x 2.000 2.500 x 2.000 3.000 x 2.000
Max. zatizeni kg/m? 3.000
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PORTALOVE OBRABECI CENTRUM
+HORNI GANTRY” PRO 5STRANNE OBRABENI

e Maly zastavbovy prostor 20sa automaticka obrabéci hlava s indexaci

 Konstrukce pracovniho stolu a portélu z jednoho a s pfimym pohonem vietena:

dilu umoznuje stabilni a rychly vykon obrabéni e \lykon motoru 40/50 kW v S1
* Vhodné pro presné obrabéni forem a obrobki e Otacky vietena 12.000/15.000/24.000/
z hliniku (odbér hlinikovych trisek 2.000 cm?/min) 28.000 ot/min
® Rychloposuv X/Y 32 m/min, Z 20 m/min ¢ Indexace vosachBaCpo 1°
e Pracovniposuv 1 -20.000 mm/min e Chlazeni sttedem vretena, 20/70 bart
MODEL GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA- GSA-
1627 2227 3027 4027 5027 6027 2232 3032 4032 5032 6032
X osa mm 1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000
Y osa mm 2.700 3.200
Z osa mm 1.000/1.200
1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000
Rozméry stolu | mm x x x x x x x x x x x
2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 3.200 3.200 3.200 3.200 3.200

Max. zatizeni | kg/m? 3.000

)
GSF #ada @ o %l:b

PORTALOVE OBRABECI CENTRUM
+HORNI GANTRY" PRO 50SE OBRABENI

e Maly zastavbovy prostor 2o0sa kontinualni automaticka obrabéci hlava
 Konstrukce pracovniho stolu a portélu z jednoho s pfimym pohonem vietena (vyrobeno HSD Italie):
dilu umoznuje stabilni a rychly vykon obrabéni e RdGzné modely
e Vhodné pro presné obrabéni forem a obrobki e Vykon motoru 25 az 50 kW v S
z hliniku e Otacky vietena 12.000/15.000/24.000 ot/min
* Rychloposuv X/Y' 32 m/min, Z 20 m/min e 50sé synchronizované obrabéni (TCPM 0,04 mm)

* Pracovniposuv 1-20.000 mm/min e Chlazeni stredem vietena, 20/70 bart

GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF- GSF-

Lol 1627 2227 3027 4027 5027 6027 2232 3032 4032 5032 6032

X osa mm 1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000

Y osa mm 2.700 3.200

Z osa mm 1.000/ 1.200

R . 1.600 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000 2.200 3.000 4.000 5.000 6.000
ozméry

tOIU mm X X X X X X X X X X X

s 2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 2.700 3.200 3.200 3.200 3.200 3.200

Max. 2

zatizeni kg/m 3.000
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MULTIFUNKCNI 50SE OBRABECI CENTRUM
UMOZNUJICi VERTIKALNI SOUSTRUZENI

e Standardni obrabéci hlava CYTEC, CS-34-180-S

(S1: 10.000 ot/min, 57 kW, 170 Nm) MODEL
e Pro model ASM-1612G obréabéci hlava CYTEC, X osa
CS-42-238-S (S1: 7.000 ot/min, 42 kW, 400 Nm) Y osa
e Rychloposuv 40.000 mm/min a zrychleni 3 m/s™2 7 osa

e Pracovni posuv 24.000 mm/min

e Otocny stdl ve dvou provedenich: 80 ot/min nebo
350 ot/min (vhodné pro vertikalni soustruzeni)

[~
SV,DViada %F' &

VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

SV fada
e Uréeno pro obrédbéni nastroji a forem
e Konstrukce stroje z odlitkd

e Osy X, Y, Zjsou uloZzeny na valeckovém linedrnim vedeni =
velkad dynamika a presnost

e Pohyb na oséch X, Y, Z je prostrednictvim kulickovych sroub
s pfimym pohonem
DV fada

e Vhodné pro vykonové obrabéni

e Konstrukce stroje z odlitkd

e Osy X, Y, Zjsou ulozeny na kluznych vedenich = maximalni tuhost

e Pohyb na oséch X, Y, Z je prostrednictvim kulickovych Sroubt
s pfimym pohonem

e \/oliteIné i provedenis prevodovkou
(6.000 ot/min = vyssi kroutici momenty)

MODEL SV-855 SV -966

X osa mm 850 900 1.100
Y osa mm 550 600

Z osa mm 550 600

Pracovni plocha stolu mm 1.000 x 510 1.000 x 550

Max. zatizenf{ kg 500 600

o gl |y
Pocet ot. (pfimy pohon) | m/min | 10.000 / 12.000

Rychloposuv X /Y /Z m/min 36/36/30

WWW.MRM-MACHINERY.CZ

Rozmeéry stolu

Max. zatizeni

SV -1166

1.200 x 550

ASM-1012 | ASM-1212 @ ASM-1612
1.000 1.250 1.620
1.260 1.260 1.260
1.050 1.050 1.050

@1.000 @ 1.200 @ 1.500
2.000 2.000 3.000

SV -1266 DV-1475 DV-1680
1.200 1.400 1.600
600 750 800
600 700 700
1.400 x 610 1.600 x 750 | 1.600 x 750

800 1.500

15/18(11/15)

10.000/12.000/ 15.000

15/15/12



MADE IN GERMANY - MADE BY HEDELIUS
HEDELIUS @ FLEXIBILNI A PRODUKTIVNI
5OSE OBRABENI

TILTENTA @ B @ @ !

VSESTRANNE VYKONNE OBRABECI CENTRUM S VYKYVNYM VRETENEM

Vlastnosti stroje ,
e Maximalni presnost diky ¢tyfem pohyblivym osém a jedné pevné
e Dva nezavislé pracovni prostory pro kyvadlovy provoz

* Integrovany otocny stil pro velka zatizeni az 1.800 kg
s toénym priimérem az 1.250 mm

e Velmi kompaktni a tuha konstrukce, skvéld ergonomie pracovniho prostoru

SxeveLivs S
= Tiltenta 62

@
Provedeni se dvéma oto¢nymi %
stoly je mozné u stroju fady T
Tiltenta 7 3200 2R =
aTiltenta 9 4600 2R.
MODEL TILTENTA 6 TILTENTA 7 TILTENTA 9
Pojezdy v osach X mm 1.350/2.300 1.600/2.600 / 3.200 / 4.200 2.600/3.600/ 4.600
Pojezdy v osach Y mm 600 750 900
Pojezdy v oséch Z (V / H) mm 695/ 800 900/ 1.005
Rozsah otaceni stupné -98 az +98
Pocet otacek vietena ot/min 12.000 / 14.000 / 18.000
Vykon vietena kw 22/29/35
Upinaci kuzel vietena SK40 / HSK 63A
Pracovni posuvy X /Y /Z m/min 40/40/ 40
Systém odmérovani pfimy
Pocet nastrojt ks 40/190 50/190 60/190
Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Siemens Sinumerik 840 D

WWW.MRM-MACHINERY.CZ



HEDELIUS
ACURA

sl

HEDELIUS @

ACURA

AcURAl & == @ 6 8

MALE ROZMERY, VYSOKA PRESNOST

Vlastnosti stroje

e Po obou stranach uchyceny otoc¢ny naklapéci stil

e Zasobnik na 65 a 85 néstroji obsluhovatelny zepredu

e Upinaci plocha stolu predsazena dopredu pro lepsi pristup
e Kompletni zakrytovani pracovniho prostoru

* Malé zastavbové rozméry

HEDELIUS
ACURA

i\
.?'_

HEDELIUS ACURA 65

ACURA 65

MODEL ACURA 55 ACURA 65 ACURA 85
Pojezdy v osach X /Y /Z mm 500 x 550/ 415 x 520 700 x 650 / 465 x 600 900 x 850 / 600 x 700
Rozsah otaceni stupné +30az-115

Rozméry otocného stolu mm @ 440 650 x 540 850 x 750
Max. zatizeni kg 250 500 1.000
Pocet otacek vietena ot/min 12.000 / 14.000 / 18.000 / 24.000

Vykon vietena kw 22/29/30/35

Upinaci kuzel vietena SK40 / HSK 63A

Pracovni posuvy X /Y /Z m/min 40/40/ 40

Systém odmérovani pfimy

Poéet nastroju ks 65/190 80/190
Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Siemens Sinumerik 840 D

WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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Provedeni stroje
ACURA 55 EL, ACURA 65 EL a ACURA 85 EL

e Automatizace s paletizacnim systémem nebo roboty

e Automatické naklddani z levé strany stroje

e Pneumaticky ovladané nakladni dvere z nerezové oceli

e 4 upinaci body pro upnuti palety ovladané pneumaticky

Ci

0
o
ACURA 65

= sranpey ™|
SMAGAZINS |

| |
e == 4 -

\

Stand-by zasobnik pro 195 nastrojl
véetné Cistici stanice (pro vsechny
stroje HEDELIUS)

WWW.MRM-MACHINERY.CZ



HEDELIUS @
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VERTIKALNI 30SE VYSOCE VYKONNE OBRABENI

e Velmi kompaktni a tuha konstrukce, skvéld ergonomie stroje ~
zamérena na obsluhu P
e Svisly nerezovy kryt pro optiméalni odvod trisek e e

e Dva nezavislé pracovni prostory pro kyvadlovy provoz

® Maximalni presnost diky tfem pohyblivym osdm a pevnému stolu

=HEDELIUSE

= Forte7 =

MODEL FORTE 65 FORTE 85 FORTE 6 FORTE 7 FORTE 9
. . 1.600 / 2.600 / 2.600/3.600/

Pojezdy v osach X mm 700/ 1.300 1.620 2.300 3.200/ 4.200 2.600

Pojezdy v osach Y mm 650 850 600 750 900

Pojezdy v osach Z mm 600 700 695 800 900

Pocet otacek vietena cr;ti/n 12.000/ 14.000 / 18.000 / 24.000 12.000/ 14.000 / 18.000

Vykon vietena kw 22/29/35/30 22/29/35

Upinaci kuzel vietena DIN 69871-A40 / HSK A63

Pracovni posuvy X/Y/Z | m/min 40/40/ 40

Systém odmérovani pfimy

Pocet nastroju ks 65/190 80/190 40/190 50/ 190 60/190

Ridici systém Heidenhain TNC 640 / Sinumerik 840D SL

WWW.MRM-MACHINERY.CZ




Provedeni stroje FORTE 65 EL a FORTE 85 EL
e Automatizace s paletizacnim systémem nebo roboty _ P
e Automatické nakladani z levé strany stroje .

e Pneumaticky ovladané nékladni dvere z nerezové oceli

e 4 upinaci body pro upnuti palety ovlddané pneumaticky

HEDELILS FORTE 85

FORTE 85

bbb

- - 0
- - 0
- - aaty | s 8
- - 1 &
- - 258 .

- L
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SPEEDRAM / SPEEDRAM HP
VODOROVNE DESKOVE VYVRTAVACKY LB

& B 6

e Teplotné symetricka konstrukce a primy
pohon vietena stroje SPEEDRAM HP

e PIné hydrostatické provedeni stroje SPEEDRAM
e Hydrostatické uloZzeni smykadla Box in Box

e Hydrostatické ulozeni oto¢ného stolu do

nosnosti az 600 tun

e 120 variant vlastnich frézovacich hlav

iy |

MODEL SPEEDRAM SPEEDRAM HP

X osa (stojan) mm 4.000 - 6.000 +N x 1.000 | 4.000 - 6.000 +N x 1.000
Y osa (vietenik) mm 2.000 - 10.000 2.000 - 8.000

Z osa (smykadlo) mm 1.000 - 1.900 1.600 - 2.000

W osa (pracovni vieteno) | mm 700 - 1.600 800 - 1.200

Z+W osy mm 1.700 - 3.500 2.400 - 3.200
Pramér prac.vietena mm 130 - 320 130-180

Max. otacky vietena ot/min 1.370 - 4.000 3.000 - 5.000
Upinaci plocha pevny stil | mm 2.000 x 2.000 - 8.000 x 12.000

Max. nosnost stolu

t

25 -600
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SPEEDMILL
FREZKA DESKOVEHO TYPU

& 2 o B 6

e Teplotné symetricka konstrukce a pfimy pohon

kapalinou chlazeného vietena

e Hydrostatické uloZzeni smykadla Box in Box
o Siroka $kala pfislusenstvi a uspofadani stroje

e Vysokorychlostni obrabéni, posuvy

v osach X,Y aZ az 40.000 mm/min

MODEL

SPEEDMILL
Y osa (vietenik) mm 1.800 - 4.000 +N x 1.000
Z osa (smykadlo) mm 1.300 - 1.600
Max. otacky vietena ot/min 5.000 - 8.000
Upinaci plocha pevny stdl mm 2.000 x 2.000 - 8.000 x 12.000

Max. nosnost stolu

t

10-50

Standardni ulozZeni osy Z
(smykadlo) a osy B (otoény
stal) na hydrostatickém
vedeni

WWW.MRM-MACHINERY.CZ
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SPEEDMAT / SPEEDMAT HP .

VODOROVNE VYVRTAVACI CENTRUM /
MULTIFUNKCNi VODOROVNE CENTRUM

e Teplotné symetrickd konstrukce stroje
* Pfimy pohon vietene u SPEEDMAT HP
e Hydrostatické ulozeni vietene SPEEDMAT HP
e Hydrostatické ulozeni otoéného stolu
o Siroka fada usporadani stroje
(paletizace, karuselovy stil, 8 druht vietenik)

MODEL SPEEDMAT SPEEDMAT HP
Pramér vietena mm 130/ 160 110/ 130/ 160
Pocet otacek vietena | ot/min 4.000/ 3.500 6.000/5.000/4.000
Pojezdy v ose X mm 2.600-5.000 2.000-4.600
Pojezdy v ose Y mm 2.000-3.000 1.500-3.500
Pojezdy v ose Z mm 2.300-2.700 1.500-3.200
Pojezd v ose W mm 800 500/ 700/ 800
Upinaci plocha mm | 1.400 x 1.600 - 2.000 x 2.000 | 1.000 x 1.000 / 2.000 x 2.500
pevny stdl
Rozméry oto¢ného

mm @ 1.250-2.500
stolu
Max. nosnost stolu t 8-25 4-25

VARIANTY VRETENIKU
Verze HV, HVA Verze A, A-HD Verze H Verze WD
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SPEEDMAT VM /VMT ke
MULTIFUNKCNI 50SE OBRABECI CENTRUM

v

Kombinace ulozeni stolu na valeckovych
loZiskach pro soustruznické operace ! ! 1 L L ! I 1
a na hydrostatickém ulozeni pro frézovaci operace

20s4a kontinuélné fizend obrabéci hlava (pfimy pohon)
Kratké vedlejsi ¢asy diky Siroké skéale operaci

Vysokéa presnost diky malému poctu upinani

Siroké fada usporadani stroje (paletizace, karuselovy stil)

Otécky karuselového stolu cca 350 ot/min (lisi se dle praméru karuselového stolu)

MODEL WM1-WM3 WMT1-WMT3
Pocet otacek vietena ot/min 6.000/ 9.000

Pojezdy v ose X mm 1.700 - 2.700

Pojezdy v ose Y mm 1.500 - 2.700

Pojezdy v ose Z mm 1.300 - 1.700

Upinaci plocha stolu mm 1.000 x 1.000 - 2.000 x 2.000 @ 1.250 - 2.200
Max. nosnost stolu t 6-12 6-8

VERTIRAM @ 6

PORTALOVE CENTRUM

=

B VERTINAM

PIné hydrostatické provedeni stroje nebo
kombinace s linedrnim vedenim

UloZeni smykadla Box in Box s moznosti " g Fa e |
vysuvu pracovniho vietena ‘gﬁk—ﬂ- '
Provedeni s jezdicim stolem TT nebo — =  a : “7_\‘
portalem GT s moznosti doplnénf e - =

o karuselovy stdl

120 variant vlastnich frézovacich hlav

MODEL VERTIRAM TT VERTIRAM GT
Pocet otacek vietena ot/min 3.000 - 7.000

Pojezdy v ose X mm 5.000 - 13.000 4.000 - 6.000 + N x 1.000
Pojezdy v ose Y mm 2.500 - 6.600 3.000 - 11.600
Pojezdy v ose Z mm 1.300 - 2.500

Pojezd v ose W mm 1.100 - 3.600
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IS UNIsIign SPOJENI VYSOKE PRODUKTIVITY,
e PRESNOSTI A SPOLEHLIVOSTI

W

WNiportaoos

)
UNIPORT 4000 © & e

30SE VYSOKORYCHLOSTNI PORTALOVE
OBRABECI CENTRUM

e Koncepce stroje spodni gantry (pevny stil a pojizdny
stojan) potfebuje nejmensi zadstavbové rozméry

e Uzavrena konstrukce pricniku (osa Y) s uvnitr uloZzenym
smykadlem (osa Z) zajistuje maximalni tuhost stroje

e Zrychleni na osach 4 - 7 m/s? zarucuje velkou dynamiku stroje

UNIPORT 6000 e S e 6

PORTALOVE OBRABECI CENTRUM S AUTOMATICKOU
VYMENOU HLAV PRO 5STRANNE OBRABENI

e Koncepce stroje spodni gantry (pevny sttl a pojizdny
stojan) potfebuje nejmensi zadstavbové rozméry

e Ergonomicky reseny pfistup k pracovnimu stolu
ze Ctyr stran, vyska stolu 400 mm

e Vice typl automaticky vyménnych hlav s indexaci

e Moznost integrovaného otocného stolu umoznujiciho
vertikalni soustruzeni

e Specialni hlavy s drzdky na soustruznické néastroje

e Mozna i varianta stroje s posuvnym stolem a pevnym
portédlovym stojanem, pripadné i s paletizaci

UNIPORT 6000-HV. = 5 o 6 VoL )

50SE PORTALOVE CENTRUM ; o\
S PEVNOU KONTINUALN{ HLAVOU | <

e Koncepce stroje spodni gantry (pevny stdl a pojizdny
stojan) potrebuje nejmensi zadstavbové rozméry
e Ergonomicky feseny pfistup k pracovnimu stolu
ze Ctyr stran, vyska stolu 400 mm ’
e Velice presny stroj - dle VDI/DGQ 3441 presnost
polohovani Tp (1.000) = 8 pm,
opakovatelnost Ps = 4 ym

20sa plynule fizena hlava
s vykonem az 93 kW

e 20séa kontinualné fizena nutaéni hlava ma Sirsi
pracovni rozsah nez klasicka vidlicovéa hlava
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UNIPORT 7000 @ & o 6

PORTALOVE OBRABECI CENTRUM S AUTOMATICKOU
VYMENOU HLAV PRO 50SE OBRABENI

Koncepce stroje spodni gantry (pevny stl

a pojizdny stojan) potrebuje nejmensi zdstavbové
rozmeéry

Uzaviend konstrukce pri¢niku (osa Y) s uvnitf
uloZzenym smykadlem (osa Z) na 4 lineérnich
vedenich zajiStuje maximalni tuhost stroje
Ergonomicky reseny pristup k pracovnimu stolu
ze Ctyr stran, vyska stolu 400 mm

Vice typl automaticky vyménnych hlav s indexaci
nebo i kontinualné fizenych

® Moznost integrovaného oto¢ného stolu
umoznujiciho vertikaIni soustruzeni

DALSi VARIANTY KONCEPCE STROJE

Portal horni gantry

UNIPORT 7000-OG

Horni gantry
s karuselovym stolem

UNIPORT 7000-MTC

S posuvnym stolem

a pevnym portalovym stojanem

UNIPORT 7000-T

Provedeni s posuvnym stolem

s vyménou palet

UNIPORT 7000-P

MODEL UNIPORT 4000 UNIPORT 6000 UNIPORT 6000-HV UNIPORT 7000
Pojezdy v ose X mm 2.000 - 24.000+ 4.000 - 24.000+ 4.000 - 24.000+ 6.000 - 24.000+
Pojezdy v ose Y mm 1.000 - 3.500 1.500 - 4.000 2.500 - 6.000 2.500 - 6.500
Pojezdy v ose Z mm 500 1.000/1.250 1.500/ 1.800 1.250 -1.600
Horizontalni prichodnost | mm 1.050 - 3.550 1.500 - 4.000 2.000 - 5.500 2.000 - 6.000
Vertikalni prichodnost mm 610 1.300/1.550 1.700/ 2.000 1.500/ 2.000
Pracovni posuv X /Y /Z m/min 40/40/40 X=36,Y,Z=30 40/407/ 40 40/40/40
X:’ektz:lfu°;‘;'7 < kw 26/36,45/58 26/39,36 /54 (pevna?22£>s7é3h|ava) 28/36,37/42,65/73
Max. otacky ot/min 12.000/ 16.000 6.000 7.000 6.000

Max krouticmoment 1 180/ 135 720/1.000 550 1350/ 1.600
Upinaci kuzel HSK63A /1SO40 HSK1£:£; ISE;DSO 4 HSK100A HSK100A
Zasobnik nastroju ks 39/78 28-214 38 -159 48 - 330
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[gunisign

machine tools

UNIPRO 5000 C

50SE VERTIKALNI OBRABECI CENTRUM
S POJIZDNYM STOJANEM

e Naklapéci vietenik osa B +- 15 st.
e Posuvy: 60.000 mm/min v X-Y-Z (pres 100 m/min soubézné osy)
e Zrychleni: 10 m/s?

e Hlavni vieteno: 25.000 min™', 100 kW, 20 Nm (5]
e 10.000 cm3/min aluminium; 1 kW ~ 100 cm?*/min /
”F

unisign

UNIPENT 4000 AERO ==
50SE OBRABECI CENTRUM

e Posuvy: 60.000 mm/min v X-Y-Z (pres 100 m/min soubé&zné osy)
e Zrychleni: 10 m/s?
e Hlavni vieteno: 25.000 min-1, 100 kW, 20 Nm

10.000 cm3/min aluminium; 1 kW ~ 100 cm3/min

UNIVERS 6000 S 6

VERTIKALNI OBRABECI CENTRUM
S POJIZDNYM STOJANEM

e Kompaktni polo-portalové konstrukce, plné krytovany stroj

e Univerzélni provedeni: rozdéleny pracovni prostor a / nebo
obrabéni dlouhych kust

e Vretenik s prevodovkou s vysokym krouticim momentem
1.000 Nm, 6.000 ot/min

e Obrobeni z 5 stran na jedno upnuti pomoci horizontalni hlavy

MODEL UNIPRO 5000 UNIPENT 4000-AERO | UNIVERS 6000
Pojezdy v ose X mm 3.000/5.000 1.000 3.000 - 8.000
Pojezdy v ose Y mm 800 1.000 825/1.000
Pojezdy v ose Z mm 500 600 600

Osa A stupen +/-360

Osa B stupen +/-15 +/-90

Osa C stupen - 360

Pracovni posuv X/Y/Z m/min 60/ 60/ 60 60/ 60/ 60 32/32/32
Vykon motoru ve vieteniku S1/ S6 kw 757100 757100 26,5/ 36
Otacky vietene ot/min 25.000 25.000 6.000
Kroutici moment na vieteniku - 2stupniova prevodovka | Nm 90 90 650/ 1.000
Upinaci kuzel HSK63A HSK63A HSK100A /1SO50
Zasobnik nastroju ks 57 /157 61-187 52-132
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g unisign

machine tools

S o= B 6
UNICOM 6000 / 7000

MULTIFUNK(VZINI' OBRABECI CENTRUM
S PALETIZACI

® Plnohodnotné frézovani, vrtdni a vertikalni soustruzeni
o Kratké vedlejsi Casy diky Siroké skéle operaci

e Vysoka presnost diky malému poctu upinani

e PIné srovnatelné parametry soustruzeni a frézovani

e Razné velikosti palet v jednom stroji

e Jeden systém nastrojd pro soustruzeni a frézovani

e Zaruceni opakovatelné presnosti vyrobku diky
jednomu upinacimu systému na jednom stroji

MODEL UNICOM 6000 UNICOM 7000
Pojezdy v ose X mm 1.950 2.675/3.450/5.000
Pojezdy v ose Y mm 1.425 2.300/2.500/4.000
Pojezdy v ose Z mm 1.000 1.600

Max. tocny pridmér obrobku mm 2.000 2.000 - 4.500
Karuselovaci stil - vykon motoru kW 70/95 70/ 95
Kroutici moment stolu Nm 25.000/ 38.000 70.000
Velikost palet mm 2 1.250/1.600/ 1.800 2 1.250 - 4.000
Pocet palet ks 2 (34) 2-3
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700L

y o SPOLEH ,leE LOZOVE A DESKOVE
(1 ZEVG/A/EE/?//VE CNC FREZ KY

BF, K, BT, KT iada <0} ©
LOZOVE CNC FREZKY

e Urc¢eno pro silové obrabéni = velky odbér materidlu (BF, K)
e Kluzné vedenis pfimym odmérovanim na osach (BF, K)
e Linearnivedenis pfimym odmérovanim na osach X/Y/Z =
vysoké dynamika stroje (BT, KT)
e Automaticky nastavitelné dvouosé hlavy s témito parametry:
- 32 kW, 4.000 ot/min, 2.050 Nm v S1
- 32 kW, 6.000 ot/min, 1.080 Nm v S1 e = 1
- Indexace hlav mlze byt 2,5°x 2,5°,2,5°x 1°,0,001° x 0,001° — S —— =
(pouze u modelu KT) i =

* Moznost pridavnych otocnych stold
e Automatickd vymeéna néstrojd se zdsobnikem pro 24, 40, 60 a 80 nastrojd
e U modell BT a KT moznost integrovaného otoéného stolu o prdméru 1.000 / 1.200 / 1.400 mm

podélna osa X (mm) vertikalni osa Z (mm) vysuv smykadla Y (mm) | Siika stolu (mm) | typ vedeni
fada K 2.000/2.500 1.100 1.000 850 kluzné vedeni
fada BF 2.000/2.500/3.000/4.000/4.500/5.000 1.000/1.250/1.500/2.000 1.000/1.200 1.000/1.200 kluzné vedeni
fada BT 2.000/2.500/3.000/3.500/4.000/5.000 1.000/1.250/1.500/2.000 1.000 linedrni vedeni
fada KT 3.000/4.000/5.000 1.500/2.000 1.500 1.200/1.400 linedrni vedeni

RT #ada & 6

LOZOVA FREZKA S INTEGROVANYM
OTOCNYM STOLEM JEZDICiM V OSE X

e Linearni vedenis pfimym odmérovanim na osach
X/Y /Z=vysoka dynamika stroje

e Integrovany otocny stul s velkou Gnosnosti umozni
S5stranné obrabéni

e Automaticky nastavitelné dvouosé hlavy s témito parametry:
- 32 kW, 4.000 ot/min, 2.050 Nm v S1
- 32 kW, 6.000 ot/min, 1.080 Nm v S1

e Indexace hlav maze byt 2,5°x 2,5°,2,5°x 1°,0,001° x 0,001°
(pouze uZ = 1.500 mm)

e Automatickd vyména néstroju se zasobnikem pro
24,40, 60 a 80 nastroju

podélna osa X (mm) vertikalni osa Z (mm) vysuv smykadlaY (mm) | Rozméry otocného stolu (mm) typ vedeni

fada RT 1.600/2.000/2.500/3.000 | 1.000/1.250/1.500/2.000 | 1.000/1.200/1.500 1.000 x 1.200, 1.250 x 1.250, 1.400 x 1.600 | linedmi vedeni

WWW.MRM-MACHINERY.CZ



FBF-S, FBF-M fada
DESKOVE FREZKY

S B 6

Linedrni vedeni' s pfimym odmérovanim na osach X /Y /Z = vysoka dynamika stroje

Robustni litinové provedeni stroje zajistuje maximalni tuhost

Automaticky nastavitelné dvouosé hlavy s témito parametry:
- 32 kW, 4.000 ot/min, 2.050 Nm v S1
- 32 kW, 6.000 ot/min, 1.080 Nm v S1
- Indexace hlav mize byt 2,5° x 2,5°,2,5° x 1°,0,001° x 0,001° (pouze u Z = 1.500 mm)
- Model FBF-M s moznosti automaticky vyménnych hlav

- Opc¢né 40 kW

Automatickd vyména néstroji se zdsobnikem pro 24, 40, 60 a 80 nastroju

Pracovni prostor dle individuélnich pozadavki zakaznika

podélna osa X (mm)

vertikalni osa Y (mm)

vysuv smykadla Z (mm)

pracovni prostor

typ vedeni

FBF-S 3.000 - 26.000

1.500/2.000/2.250

1.200/1.300

deskové pole nebo otocné stoly (i s osou V)

linedrni vedeni

FBF-M 4.000 - 26.000

2.000/2.500/3.000

1.500

deskové pole nebo otocné stoly (i s osou V)

linedrni vedeni
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/AINGEMR NEJPRODUKTIVNEJSI HORIZONT
MACHINING PRO AUTOMOTIVE NA TRHU

()
ANGERSP ~°~

50SA OBRABECI CENTRA VHODNA PRO OPRACOVANI
VELKOOBJEMOVYCH STRUKTURALNICH DIiLU

Hlavni pfednosti

e Obrabéni dild do rozméru az 1.000 x 3.300 mm jednim nebo dvéma vieteny
e \/fetena mohou pracovat nezavisle na sobé

e Flexibilni 50sé obrabéni

e Velmi kompaktni provedenf stroje

e Jednoduché a rychlé nakladani a vykladani pomoci vymény palet

e |dealni pro nosi¢ baterie, podélné nosniky, A/B-vystuhy, profilové ¢asti

ot AN

e -
f.\‘ nosna konzola A-vystuha J
X'

zavésny ram

.

podélny nosnik

drzak motoru

s

miska uloZeni tlumiée

«-?"

pomocny ram

prahy

zavés motoru pFiény nosnik nosi¢ baterie

moznosti upinani
® pevny upinaci stal pocet vieten
e dvojity upinaci stdl ® jedno vieteno

e kostka e dvé nezavisla vietena

pojezdy v ose X
e 2.000 mm (X2000)
e 3.000 mm (X3000)

zpusob nakladani
* manualni nakladani
® pomocirobota

e pomoci portalového nakladace

Pfiklad uspofadani stroje SP2 (2 nezavisla vietena) s paletizaci se dvéma pracovnimi stoly
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ALNI CENTRA

TTG500-H/TTG630-H °~

40SA PRODUKTIVNI HORIZONTALNI
CENTRA S JEDNIM VRETENEM

e Specialné navrzeno pro snadné pouZziti paletového systému

Automatickd vyména palet zvysi vasi produktivitu

* Mala zastavbové plocha

Efektivni pohony redukuji naklady na energii

5

-
Model TTG500-H TTG630-H
Pojezdy v osach X mm 730 800
Pojezdy v osach Y mm 730 800
Pojezdy v oséch Z mm 830 830
Pocet os ks 4
Pocet vieten ks 1
Pocet otacek vietena ot/min 0-18.000
Vykon vietena kw 30/50
Upinaci kuzel vietena HSK63-A
Pracovni posuvy os X/ Y/ Z m/min 60/ 60/ 60 80/80/80
Pocet nastroju ks 40
Toény pramér mm 800 900
Max. zatizeni na ose B kg 700 1.200
Doba vymény nastroje (chip-to-chip) pti 10.000 ot/min |s 3,6 3.9
Automatickad vyména palet - doba vymény s 14
Ridici systém Sinumerik 840 D SL / Fanuc 31i-MB

vieteno

30 kW
HSK63-A
az 18.000 ot/min

vyména nastroju \

automatickd vyména nastrojd diskového typu

kapacita zasobniku: 40 (volitelné 60)

doba vymény nastroje (chip-to-chip) pfi 10.000 ot/min:
TTG500-H 3,65
TTG630-H 39s

max. prameér nastroje: 170 mm
max. délka nastroje: 550 mm

paleta

TTG500-H

500 x 500 mm

maximalni rozmér obrobku na paleté:
800 x 1.000 mm

automaticka vyména palet
(volitelné&)

doba vymény: 14 s

TTG630-H

630 x 630 mm

maximalni rozmér obrobku na paleté:
900 x 1.000 mm
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PARTNER
SPOLERLIVOSTI
A PRODUKTIVITY

MRM Machinery s.r.o.

tf. Generéla Piky 5

61300 Brno

Ceska republika M R M
budova K, kancelar ¢. 206 MACHINERY

info@mrm-machinery.cz

Ing. Miroslav Chmelka Ing. Radek Sopf
+420 602 113 282 +420 737 121 129 WWW.MRM-MACHINERY.CZ



