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PRODUKTIVNEJSI FREZOVANI
S RYCHLOU NAVRATNOSTI/ INVESTICE

Spolecnost MRM Machinery, s. 1. 0., zastupuje pro Ceskou a Slovenskou republiku Sest zahranicnich vyrobeii
kovoobrabécich CNC strojii a poskytuje kompletni poradenstvi a sluzby v oblasti CNC obrabéni. Jednou
ze zastoupenych firem je spanélska spolecnost MTE Machine Tool Engineering, S.A. (ddle jen MTE).

Spolecnost MTE byla zalozena v roce 1994 a celkem jiz vyrobila pres
1200 obrabecich CNC stroju, pficemz cca 800 stroju je vybavenych auto-
matickou univerzalni dvouosou hlavou. Hlavnim trhem je Némecko, kde
je v provozu vice nez 60 procent vyrobenych stroju. Za trilete pusobeni
na ceskem a slovenském trhu jsou i zde spokojeni zakaznici. Frézky MTE
jsou nadprumeérne spolehlive, jelikoz jejich evolucni konstrukeni vyvoj je
oveéren letitou praxi.

Spolecnost MTE se specializuje na loZové CNC frézky, aktudl-

né vyrdabi pét modeli téchto frézek - K, BF, BT, KT a RT.

Silové obrabéni

Pro siloveé obrabeni je urcen model BF, ktery nasel uplatneni ve vseobec-
nem strojirenstvi pri pozadavku na velky odbér materialu. Jedna se o ve-
lice tuhy stroj, ktery ma linearni vodici plochy jednotlivych os na kluzném
vedeni oblozeneé turcitem. Podélna osa X, tj. jezdici stul, mize mit pojez-
dy od 2 000 do 5 000 mm. Sitka stolu je standardné 1000 mm a volitel-
neé 1200 mm. Stoly maji nosnost od 7 000 do 15 000 kg. Vertikalni po-
jezd smykadla je od 1000 do 2 000 mm. Vysuv smykadla je 1000 nebo
1200 mm. Na cele smykadla je umisténa pevna obrabecihlava, ktera mu-
ze byt manualné nebo automaticky nastavitelna. Nejcastéji je stroj vy-
baven dvouosou automatickou hlavou s indexaci v obou osach po 2,5°.
Hlavni motor vieteniku ma vykon S132 kW, 4 000 ot/min a za pouzi-
ti tristupriove prevodovky ma maximalni kroutici moment 2 050 Nm (od
40 do 198 ot/min). Zajimavou alternativou je stejny typ hlavy s 6 000 ot/
min. Pro automatickou vymeénu nastroju je mozne volit zasobniky s ka-
pacitou 24, 40 a 60 nastroju.

Stroj je mozno doplnit pridavnymi otoc¢nymi stoly pracujicimi v horizon-
talniroving, nebo ve vertikalnim usporadani doplnéném konikem.

Priklad lozové frézky model BT

Nejmensilozova CNC frézka

Dalsim tuhym strojem ulozenym na kluzném vedeni je model K — nej-
mensi lozova CNC frézka tohoto vyrobce. Podélna osa X, tj. jezdici stul,
mUze mit pracovni pojezdy 2 000 nebo 2 500 mm. Unosnost stolu je
4500 / 6 000 kg. Vertikalni pojezd smykadla je 1100 mm a pricny vysuv
smykadla je 1000 mm. Tento stroj se velmi hodi pro vykonove obrabéni
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0ba modely BF a K maji vysokou piidanou hodnotu pro
uzivatele a pomér ceny a uzitnych vlastnosti je vynikajici.

v mensich firmach, kde maze pracovat desitky let k zakaznické spoko-
jenosti.

Produktivni obrabéni

VSude tam, kde je kladen duraz na produktivnia presne obrabeni, je vhod-
ny model BT. Tento model se od vySe popsaného modelu BF lisi zejme-
na provedenim vodicich ploch v jednotlivych linearnich osach, ktere je re-
Seno prostrednictvim valivého linearniho vedeni INA. Stroj si zachovava
dostatecnou tuhost pri zvysené dynamice posuvu — rychloposuv je na
vsech osach do 25 000 mm/min a pracovni posuv do 15 000 mm/min.

Jesteé vetsi stroj

Vetsi alternativou k modelu BT je model KT, ktery ma podélnou osu X
od 3 000 do 5 000 mm. Vertikalni pojezd smykadla je 1 500, volitelne
2 000 mm. Pri¢ny vysuv smykadla je 1500 mm.

Sitka stolu je standardné 1200 mm a volitelné 1400 mm. Leto$ni novin-

kou je moznost integrovaného otocneho stolu o primeru 1200, volitelneé
1400 mm. Unosnost oto¢ného stolu je 6 000 kg.
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Zndzornéniintegrovaného otocného stolu u modelu KT

Tento model Ize osadit univerzalni hlavou SFK s indexaci 0,001° x 0,007,
Jedna se o velmi univerzalni stroj, na kterém Ize obrabet dlouhé kusy ze
Ctyf stran a s vyuzitim otocného stolu vznika moznost pétistranného ob-
rabéni mensich obrobk, a to vzdy pfi jednom upnuti.

Otocny stil s posuvem v ose X

Oblibenym strojem je model RT, ktery koncepc¢né vychazi z modelu BT/
KT, ale je navic opatfen oto¢nym stolem s posuvem v ose X. Zakaz-
nik ma moznost volby otocnych stolt o téchto rozmérech: 1050x1200,
1250x1500 mma1400x1600 mm s nosnostiod 8 000 do 15 000 kg.
Pojezd osy X je 2 000, 2 500 nebo 3 000 mm. Vertikalni pracovni zdvih
je 1500 nebo 2 000 mm. Vysuv smykadla je 1200 nebo 1500 mm. Ten-
to typ robustniho stroje v kombinaci s automatickou dvojosou hlavou
umozni zakaznikim Siroké technologické vyuziti. Jedna se o velmi pro-
duktivni a spolehlivé centrum umoznujici opracovani dilt z péti stran na
jedno upnuti.
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Priklad loZzové frézky model RT

Deskové CNC frézky

Dale MTE vyrabi deskove CNC frézky / obrabeci centra — model FBF-S
a FBF-M. Deskove frézky maji pojizdny stojan s vertikalnim pojezdem do
3 000 mm a s podeélnym pojezdem do 26 000 mm. Pracovni prostor Ize
pfizpusobit pozadavkim zakaznika — nejcastéji se jedna o deskove po-
le, ktere byva doplneno otocnym stolem, ktery mtze mit posuvnou osu.
Stroj muize mit jednu pevnou obrabéci hlavu nebo nékolik automaticky
vymeénnych obrabécich hlav. Vymeéna nastroju je automaticka a MTE na-
bizi zasobniky nastroju pro 24, 40, 60 a 80 nastroju. Dalsi prislusenstvi

Priklad deskové frézky model FBF-M s automaticky vyménnymi hlavami,
otocnym stolem a deskovym polem
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stroje zavisina individualnich pozadavcich kone¢nych uzivatelt. Jedna se
o velmi univerzalni typ stroje, ktery kombinuje maximalni tuhost s vyso-
korychlostnim obrabenim, ¢imz se dosahuje vysoke produktivity prace.

Priklad deskove frézky model FBF s deskovym polem

Obrabéci hlavy vlastni vyroby

VSechny vyse popsané stroje jsou osazeny obrabécimi hlavami, jejichz
vyrobu ma MTE pIné pod kontrolou. Hlavy jsou letitou praxi odzkouseny
a jsou velice spolehlivé. Nejvice se prodavaji pevné dvouose automatic-
ke hlavy model AFK s indexaci v obou osach po 2,5° x 2.5°, nebo v ose C
s indexaci po 1. Novéjsim modelem je univerzalni hlava SFK s indexa-
¢/ 0,001°x 0,001 v obou osach. Hlavy maji zajimave parametry — otacky
max. 4 000 ot/min (6 000 ot/min) s maximalnim krouticim momentem
2050 Nm (1085 Nm); vsechny maji olejové chlazeni, ¢imz je zarucena je-
jich presnost.

Pro pripad havarie hlavy ma MTE dostatecné mnozstvi servisnich hlav
k zaptjceni kone¢nym uzivateldm. Vyména hlavy se v Ceske republice
ana Slovensku realizuje cca do tydne.

V pripadé zajmu radi zpracujeme feSeni pro vase obrabéci potreby.

www.mrm-machinery.cz
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