0BRABACIE STROJE

PRODUKTIVNEJSI FREZOVANI S RYCHLOU
NAVRATNOST/ INVESTICE

MRM Machinery, s. r. 0., zastupuije pro Ceskou a Slovenskou republiku pét vyrobcii obrahécich strojii a poskytuje kompletni
poradenstvi a sluzby v oblasti CNC obrabéni. NiZe predstavujeme Spanélskou spole€nost Machine Tool Engineering, S. A.
(dle jen MTE). Texr uiRosLav CHMELKA, RADEK SOPF FOTO ARCHIY MACHINE TOOL ENGINEERING 5. A

a celkem jiz vyrobila pfes 1 100 obrabé-

cich CNC stroji. Hlavnim trhem je ze-
jména Némecko, kde je v provozu vice nez 60 %
vyrobenych strojt, dile zemé zdpadni Evropy
a Severni Ameriky.

S pole¢nost MTE byla zaloZena v roce 1994

0D FREZEK K CNC OBRABECIM STROJUM
Od kvétna 2015 prostfednictvim naseho za-
stoupeni MTE zahéjila obchodni aktivity i v CR
ana Slovensku. Letos na jafe byl uveden do pro-
vozu prvni novy referenéni stroj v CR.
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Z pocatku spole¢nost MTE byla zaméfena pou-
ze na vyrobu loZzovych CNC frézek. Aktudlné
MTE vyrabi ¢tyfi modely loZzovych frézek - K,
BF, BT a KT.

MODEL BF

Pro silové obrdbéni je uréen model BF, ktery
nasel uplatnéni ve vSeobecném strojirenstvi pii
pozadavku na velky odbér materidlu. Jednd se
o velice tuhy stroj, ktery md linearni vodici plo-
chy jednotlivych os na kluzném vedeni obloZe-
né turcitem. Podélnd osa X, tj. jezdici stul, mtize
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mit pojezdy od 2 000 do 5 000 mm. Siika stolu
je standardné 1 000 mm a na p¥ani

1 200 mm. Stoly maji nosnost od 7 000 do
15 000 kg. Vertikalni pojezd smykadla je od
1000 do 2 000 mm. Vysuv smykadla je 1 000
nebo 1 200 mm. Na Cele smykadla je umisténa
pevna obrabéci hlava, kterd muze byt manudl-
né nebo automaticky nastavitelnd. Nejcastéji je
stroj vybaven dvouosou automatickou hlavou
s indexaci v obou osich po 2,5°. Hlavni motor
vieteniku ma vykon S1 32 kW, 4 000 ot/min
a za pouzit{ tfistupniové pfevodovky ma maxi-
malni kroutici moment 2 050 Nm (od 40 do
198 ot/min).

Zajimavou alternativou je stejny typ hlavy
s 6 000 ot/min, kde vykon motoru muze byt az
40 kW v S1. Dalsi variantou provedeni frézovaci
hlavy muze byt ortogonalni hlava s indexaci po
1° v obou osach. Pro automatickou vyménu na-
stroju je mozné volit zasobniky s kapacitou 24,
40 a 60 nastrojt.

Stroj je mozno doplnit pfidavnymi otoénymi
stoly v horizontalni roviné, nebo i ve vertikal-
nim uspofddini doplnéném konikem. Velice
dulezitym rysem stroje je praxi vyzkouseny vy-
voj, ktery z néj déld maximélné spolehlivé za-
fizeni.

MODEL K

Dal$im tuhym strojem uloZenym na kluzném
vedeni je lozovd CNC frézka model K. Jednd
se o nejmens$i model stroje firmy MTE. Podél-
nd osa X, tj. jezdici still, miiZze mit pracovni po-
jezdy 2 000 nebo 2 500 mm. Unosnost stolu je
4500 /6 000 kg. Vertikalni pojezd smykadla je
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1100 mm a pfi¢ny vysuv smykadlaje 1000 mm.
Je to velice vhodny stroj pro mensi firmy na vy-
konové obrabéni, kde miiZe pracovat desitky let
k zakaznické spokojenosti.

MODEL BT

Vsude tam, kde je kladen duraz na produktiv-
ni a pfesné obrdbéni je vhodny model loZové
frézky BT. Model BT se od vyse popsaného mo-
delu BF lisi zejména provedenim vodicich ploch
v jednotlivych linedrnich osach, které je fese-
no prostfednictvim valivého linedrniho vedeni
INA. Stroj si zachovavé dostate¢nou tuhost pfi
zvy$ené dynamice posuvu - rychloposuv je na
vsech osdch do 25 000 mm/min. Podéln4 osa X,
tj. jezdici sttl, miize mit pojezdy od 2 000 do
5000 mm.

MODEL RT

V poslednich letech se stal velmi oblibenym
model RT, ktery koncepéné vychazi z modelu
BT, ale je navic opatfen oto¢nym stolem s po-
suvem v ose X. Zikaznik ma moznost volby
oto¢nych stolit o téchto rozmérech: 1 050 x 1
200, 1200 x 1500 mm a 1400 x 1 600 mm
a nosnosti do 15 000 kg. Pojezd osy X je 2 000,
2 500 nebo 3 000 mm. Vertikdlni pojezd smy-
kadla je 1500 nebo 2 000 mm. Vysuv smykadla
je 1200 nebo 1 500 mm. Tento typ robustni-
ho stroje v kombinaci s automatickou dvojosou
hlavou umozni zdkaznikim $iroké technologic-
ké vyuziti. Jedna se o velmi produktivni a spo-
lehlivé centrum umoznujici opracovani dilt
z 5-ti stran na jedno upnuti.

DESKOVE CNC FREZKY

Od roku 2004 firma MTE zacala vyrabét i des-
kové CNC frézky/obrabéci centra. Aktudlné
v CR a na Slovensku nabizime dvé modelové fa-
dy FBF-S a FBF-M. Deskové frézky maji pojizd-
ny stojan s vertikdlnim pojezdem do 3 000 mm
a s podélnym pojezdem do 12 000 mm. Pracov-
ni prostor lze pfizpusobit pozadavkim zdkaz-
nika - nejcastéji se jednd o deskové pole, kte-
ré byva doplnéno oto¢nym stolem, ktery muze
mit posuvnou osu. Stroj miize mit jednu pev-
nou obrabéci hlavu nebo nékolik automaticky
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vyménnych obrébécich hlav. Vyména nastroju
je automatickd a MTE nabizi zdsobniky néstro-
ji pro 24, 40, 60 a 80 nastroju. Dalsi pfislusen-
stvi stroje zavisi na individudlnich pozadavcich
kone¢nych uzivateld. Jedna se o velmi univer-
zalni typ stroje, ktery kombinuje maximalni tu-
host s vysokorychlostnim obrdbénim a tim se
dosahuje vysoké produktivity préce.

Vsechny vySe popsané stroje jsou osazeny ob-
rabécimi hlavami, jejichz vyrobu ma MTE plné
pod kontrolou. Hlavy jsou letitou praxi ozkou-
Seny a jsou velice spolehlivé. Pro ptipad hava-
rie hlavy md MTE dostate¢né mnoZstvi servis-
nich hlav k zaptj¢eni koneénym uZivatelum.
Vyména hlavy v Ceské republice a na Sloven-
sku se realizuje cca do tydne. Nejvice jsou pro-
davany pevné dvouosé automatické hlavy AFK
s indexaci v obou osich po 2,5° x 2.5° a nebo
v ose C miiZze byt indexace po 1°. Hlavy maji za-
jimavé paramenty - oticky max. 4 000 ot/min
(6 000 ot/min) s maximalnim krouticim mo-
mentem 2 050 Nm (1 085 Nm). Dile md MTE
i ortogondlni hlavu s indexaci v obou osich
po 1°, hlava m4 maximélni otic¢ky 4 000 ot/
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min. VSechny hlavy maji opci na olejové chlaze-
ni, ¢imZ je zarucena jejich pfesnost.

P¥iklad hlavy AFK

Dovolujeme si vds pozvat na na$ stinek na
MSV Brno, kde ur¢ité najdeme feseni pro vase
obrabéci potieby. m

Dodavatel CNC obrabécich stroju
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