BAUREIHE FORTE rance rorre;

VIELSEITIG IM PENDEL-
BETRIEB

[VERSATILE IN PENDULUM OPERATION]

Vertikale 3-Achs-Hochleistungs-Bearbeitungs-
zentren fir Einzelteile und Serien

* Hochbelastbarer, feststehender Maschinentisch

¢ Vollstandig geschlossener Arbeitsraum

e Senkrechte Edelstahlabdeckung fiir optimierten Spanefall
GroBe X-Verfahrwege von 700 bis 4200 mm == HEDELIUS

= Forte7 =

Extra groBer Z-Verfahrweg von 600 und 800 mm

GroBe Werkzeugmagazine mit bis zu 65 Platzen

Pendelbearbeitung zur Reduzierung der Stillstandzeiten
in der Serienfertigung

Vertical 3-axis high performance machining
centres for single parts and batches

e Heavy-duty, fixed machine table

e Completely enclosed workspace

e Vertical stainless steel cover for optimised chip fall
e Large X-travel of 700 up to 4200 mm
e Extra large Z-travel of 600 and 800 mm

Large tool magazine with up to 65 spaces

Pendulum machining to reduce downtimes during
series production



HEDELIUS .
Forte 7 A

Exzellente Dynamik

Die Forte Baureihe setzt MaBstabe bei der Bearbeitung
besonders groBer und schwerer Werkstiicke. Dank der
Fahrstdnder-Bauweise bleibt die hervorragende Dynamik
auch dann erhalten, wenn schwere Bauteile aufgespannt
werden.

Excellent dynamics

The Forte range sets standards in the machining of large and
heavy workpieces. Thanks to the moving column design, the
excellent dynamics are also maintained even if very heavy
components are clamped.

Pendelbetrieb

Durch den Einbau einer Arbeitsraumtrennwand entstehen zwei
geschlossene, unabhédngige Arbeitsrdume fir die 3-Achs-
Bearbeitung im Pendelbetrieb. So fertigen Sie mit der F7
Baureihe auch Serien wirtschaftlich, da hauptzeitparallel
gerilistet werden kann.

- Pendulum operation

Two closed, independent 3-axis workspaces for pendulum
operation are created by installing a workspace partition in the
F7 range. The result is cost-effective batch production thanks
to clamping during the machining time.

Extra groBer Arbeitsraum

Ob Traversen, Wellen, Profile oder SchweiBkonstruktionen —
die Forte Baureihe eignet sich, unter anderem durch ihren
extra groBen Z-Verfahrweg, ideal fir die Einzelteil- und
Kleinserienfertigung langer und sperriger Werkstlcke.

Extra large workspace

Lifting beams, shafts, profiles or welded constructions — the

Forte range is ideally suited to one-off and small-lot production
of long and bulky workpieces through its extra large Z-travel.

Forte
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Forte 65 Single 700

Mit den optionalen Nullpunktspannsystemen lassen sich die Rust-

zeiten der Forte 65 Single 700 deutlich senken. So bieten sie gerade
fur die Einzelteil- bis hin zur Mittelserienfertigung eine sinnvolle Er-
génzung. Weitere Optionen sind beispielsweise die 3D-Formenbau-
abstimmung oder der 3D-Infrarot-Messtaster fur die automatisierte
Abtastung der Werkstlicke und selbststandige Anpassung der Be-
arbeitungsvorgaben bei MaBabweichungen.

The installation times of the Forte 65 Single 700 can be considerably
reduced with the optional zero point clamping systems. They thus
offer a sensible addition, especially for individual part to medium-
sized series production. Other options include, for example, the
3D mould construction tuning or the 3D infrared measurement
sensors for the automated scanning of the work pieces and

independent adjustment of the processing specifications for

measurement deviations.

P _
Das ultra-kompakte BAZ mit dem groBen Werkzeugwechsler.
[The small vertical centre with the big tool changer.]

Arbeitsbereich [working range] FORTE 65 Celox 14000 FORTE 65 Celox 14000 FORTE 65 Celox 18000
X-Achse [X-axis] 700 mm 700 mm 700 mm

Y-Achse [Y-axis] 650 mm 650 mm 650 mm

Z-Achse [Z-axis] 600 mm 600 mm 600 mm

Arbeitstisch [worktable]

Spindelabstand [spindle distance] 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm
Aufspannfldche [clamping area] 880 x 650 mm 880 x 650 mm 880 x 650 mm

T-Nuten [T-slots] 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5

Abstand der T-Nuten [distance between T-slots] | 100 mm 100 mm 100 mm

Tischbelastung [table load] max.

Hauptspindel [main spindle]
Drehzahlbereich [speed range]

ca. [app.] 1200/2000* kg

50-12000/14000 min™ [rpm]

ca. [app.] 1200/2000* kg

50-12000/14000 min™ [rpm]

ca. [app.] 1200/2000* kg

50-18000 min™* [rpm]

Werkzeugaufnahme [tool holder]

DIN 69871-A40

DIN 69871-A40

HSK A63

Einzugskraft [drawbar force] 8 KN 12 KN 25 KN
Anzugsbolzen [pull studs] DIN 69872-A40 DIN 69872-A40 -
Antriebsleistung [drive performance]

Leistung [power output] max. 22,00 kW 29,00 kW 35,00 kW
Drehmoment [torque] max. 117 Nm 183 Nm 142 Nm
Zerspanungsleistung [metal removing capacity] ST 60

Frasen [milling] 400 cm®/min 550 cm®/min 450 cm®/min
Bohren [drilling] @ 40 mm @45 mm @40 mm
Gewinden [thread cutting] M 24 M 27 M 24
Vorschiibe [feed rates]

Stufenlos [infinitely variable] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
[33DD' ';%Féwm%ss%nﬂzgggfgg e optional optional optional
Werkzeugmagazin [tool magazine]

Kapazitat [capacity] Standard/Standby 65/190 65/190 65/190
Werkzeugdurchmesser [tool diameter] max. | 75/100** mm 75/100** mm 75 mm
Werkzeuglénge [tool length] max. 330 mm 330 mm 330 mm

Span-zu-Span-Zeit [chip-to-chip time]

Genauigkeit (VDI/DGQ 3441) [accuracy (VDI/DGQ 3441)] X,

Positionstoleranz [positioning tolerance]

Gewichte [weight]
Maschine [machine] Standard |

ca. [app.] 9,5 sec.

Tp=0,008/1000 mm

ca. [app.] 7500 kg

ca. [app.] 9,5 sec.

Y,Z
er=0,008/1000 mm

| ca. [app.] 7500 kg

ca. [app.] 9,5 sec.

| Tp=0,008/1000 mm

| ca. [app.] 7500 kg

*Optional [optional] **Bei freien Nebenpldtzen

[with adjoining areas free]



FORTE 65

Werkzeugaufnahme [tool holder] Verfahrwege [travel]

| SK40 HsK A63

X-Achse [X-axis]: 700 mm

len

i

&

Y-Achse [Y-axis]: 650 mm

Z-Achse [Z-axis]: 600 mm

F65 Single

31



Forte 65 Single 1320

Wenn hohe Zerspanleistung und Prézision auf kleinstem
Raum bendtigt werden, ist
zentrum Forte 65 Single 1320
ne Fahrstdnderbauweise glédnzt mit einer hohen Dynamik un-
Mit
1320 x 650 x 600 mm bietet es Uberraschend viel Raum bei ge-

das Fahrstanderbearbeitungs-
die richtige Wahl. Die moder-
abhdngig vom Werkstiickgewicht. Verfahrwegen von
ringen AufstellmaBen. Fur die langfristige Prézision sorgen direkte
Wegmesssysteme an allen Achsen und Antriebstechnik der neu-

esten Generation.

65-fach Werkzeugmagazin von vorne bedienbar.
[65-tool magazine operated from the front.]

Arbeitsbereich [working range] FORTE 65 FORTE 65 FORTE 65
X-Achse [X-axis] 1320 mm 1320 mm 1320 mm
Y-Achse [Y-axis] 650 mm 650 mm 650 mm
Z-Achse [Z-axis] 600 mm 600 mm 600 mm
Arbeitstisch [worktable]

Spindelabstand [spindle distance] 120-720 mm 120-720 mm 120-720 mm
Aufspannfldche [clamping area] 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm 1500 x 650 mm
T-Nuten [T-slots] 18 mm/5 18 mm/5 18 mm/5
Abstand der T-Nuten [distance between T-slots] | 100 mm 100 mm 100 mm

Tischbelastung [table load] max.

Hauptspindel [main spindle]
Drehzahlbereich [speed range]

ca. [app.] 1200/2000* kg

50-12000/14000 min™ [rpm]

ca. [app.] 1200/2000* kg

50-12000/14000 min™ [rpm]

ca. [app.] 1200/2000* kg

50-18000 min™* [rpm]

Werkzeugaufnahme [tool holder]

DIN 69871-A40

DIN 69871-A40

HSK A63

Einzugskraft [drawbar force] 8 KN 12 KN 25 KN
Anzugsbolzen [pull studs] DIN 69872-A40 DIN 69872-A40 -
Antriebsleistung [drive performance]

Leistung [power output] max. 22,00 kW 29,00 kW 35,00 kW
Drehmoment [torque] max. 117 Nm 183 Nm 142 Nm
Zerspanungsleistung [metal removing capacity] ST 60

Frasen [milling] 400 cm®/min 550 cm®/min 450 cm®/min
Bohren [drilling] @ 40 mm @45 mm @40 mm
Gewinden [thread cutting] M 24 M 27 M 24
Vorschiibe [feed rates]

Stufenlos [infinitely variable] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
[33DD' 'I::%gwm%gﬁ%iggggg e optional optional optional
Werkzeugmagazin [tool magazine]

Kapazitat [capacity] Standard/Standby 65/190 65/190 65/190
Werkzeugdurchmesser [tool diameter] max. | 75/100** mm 75/100** mm 75 mm
Werkzeuglénge [tool length] max. 330 mm 330 mm 330 mm

Span-zu-Span-Zeit [chip-to-chip time]

ca. [app.] 9,5 sec.

ca. [app.] 9,5 sec.

Genauigkeit (VDI/DGQ 3441) [accuracy (VDI/DGQ 3441)] X, Y, Z

Positionstoleranz [positioning tolerance]

Gewichte [weight]
Maschine [machine] Standard |

Tp=0,008/1000 mm

ca. [app.] 8300 kg

Tp=0,008/1000 mm

| ca. [app] 8300 kg

ca. [app.] 9,5 sec.

| Tp=0,008/1000 mm

| ca. [app] 8300 kg

*Optional [optional] **Bei freien Nebenpldtzen

[with adjoining areas free]
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Werkzeugaufnahme [tool holder] Verfahrwege [travel]

| SK40 HSKA63 X-Achse [X-axis]: 1320 mm

len

o Z-Achse [Z-axis]: 600 mm

‘ Q Y-Achse [Y-axis]: 650 mm
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Forte 7 Single

Wenn hohe Zerspanleistung und Prazision auf kleinstem Raum benétigt
werden, ist das Fahrstédnderbearbeitungszentrum F7 Single die richti-
ge Wahl. Es bietet eine exzellente Dynamik auch bei schweren Werk-
stlicken dank der Fahrstédnderbauweise mit feststehendem Maschinen-
tisch. Senkrechte Edelstahlabdeckungen sorgen fiir einen optimierten

Spanefall selbst bei der Volumenzerspanung von Aluminium.

= wEBCLE
S pwlnT

LRl

Ideal ist dieses Bearbeitungszentrum fiir Einzelteile und Kleinserien.
[This machining centre is perfect for single parts and small series.]

Arbeitsbereich [working range] F7 Single F7 Single F7 Single
X-Achse [X-axis] 1600 mm 1600 mm 1600 mm
Y-Achse [Y-axis] 750 mm 750 mm 750 mm
Z-Achse [Z-axis] 800 mm 800 mm 800 mm
Hauptspindel [main spindle]

Leistung [power output] max. 22,00 kW 29,00 kW 35,00 kW
Drehmoment [torque] max. 117 Nm 183 Nm 142 Nm

Drehzahlbereich [speed range]

50-12000/14000 min™' [rpm]

50-12000/14000 min™* [rpm]

50-14000/18000 min™ [rpm]

Werkzeugaufnahme [tool holder]

DIN 69871-A40

DIN 69871-A40

HSK A63

Einzugskraft [drawbar force] 8 kN 12 kN 25kN
Arbeitstisch [worktable]

Aufspannflache gesamt [clamping area] 1900x750 mm 1900x750 mm 1900x750 mm
T-Nuten [T-slots] 18 mm 18 mm 18 mm

Anzahl T-Nuten [number of T-slots] 7 7 7

Tischbelastung [table load]

ca. [app.] 1500 kg

Zerspanungsleistung [metal removing capacity] ST 60

ca. [app.] 1500 kg

ca. [app.] 1500 kg

Frasen [milling] 400 cm®/min 550 cm®/min 450 cm®/min
Bohren [drilling] @ 40 mm @ 45 mm @ 40 mm
Gewinden [thread cutting] M 24 M 27 M 24
Vorschiibe [feed rates]

Stufenlos [infinitely variable] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Vorschubkraft [power feed] X, Y, Z max. 9000 N 9000 N 9000 N
3D-FORMINGSTAR®-Paket . ) .
[3D-FORMINGSTAR® package] optional optional optional
Werkzeugmagazin [tool magazine]

Kapazitat [capacity] Standard/Magnum/Standby | 33/50/190 33/50/190 33/50/190
Werkzeugdurchmesser [tool diameter] max. | 75/100* mm 75/100* mm 75 mm
Werkzeuglénge [tool length] max. 330 mm 330 mm 330 mm
Werkzeuggewicht [tool weight] 5 kg** 5 kg™ 5 kg**

Span-zu-Span-Zeit [chip-to-chip time]

ca. [app.] 10,5 sec.***

ca. [app.] 10,5 sec.***

Genauigkeit (VDI/DGQ 3441) [accuracy (VDI/DGQ 3441)] X, Y, Z

Positionstoleranz [positioning tolerance]

Gewichte [weight]
Maschine [machine] Standard/Magnum

| Tn=0,008/1000 mm

| Tp=0,008/1000 mm

ca. [app.] 10,5 sec.***

| 7p=0,008/1000 mm

| ca. [app.] 11500/12000 kg | ca. [app.] 11500/12000 kg | ca. [app.] 11500/12000 kg

*Bei freien Nebenplatzen [with adjoining areas free]
**Andere Gewichte auf Anfrage [other weights on request]
***Bei vorgewdahltem Folgewerkzeug [For pre-selected follow-on tools]
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Werkzeugaufnahme [tool holder] Verfahrwege [travel]

| SK40 HSKA63

X-Achse [X-axis]: 1600 mm

i

&

Y-Achse [Y-axis]: 750 mm
Z-Achse [Z-axis]: 800 mm
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Arbeitshereich [working range] F7 2600 F7 2600 F7 2600

X-Achse [X-axis] 2600 mm 2600 mm 2600 mm
o r e Y-Achse [Y-axis] 750 mm 750 mm 750 mm

Z-Achse [Z-axis] 800 mm 800 mm 800 mm
Pendelbetrieb [pendulum operation] 2x1000 mm 2x1000 mm 2x1000 mm
Neue Einsatzgebiete erschlieBt die F7 2600 bei der Bear- Hauptspindel [main spindie]
beitung von Einzelteilen und Serien. Durch Einsetzen einer Leistung [power output] max. 22,00 kW 29,00 kW 35,00 kW
Arbeitsraumtrennwand I&sst sich der lange Basisarbeitsraum Drehmoment [torque] max. 117 Nm 183 Nm 142 Nm
h tzeit llelen B d Entlad itil S ird Drehzahlbereich [speed range] 50-12000/14000 min™ [rpm] | 50-12000/14000 min™' [rpm] | 50-14000/18000 min™' [rpm]
zum hatptzetiparafielen Be- Und Entiaden zwettelien. So wir Werkzeugaufnahme ftool holder] DIN 69871-A40 DIN 69871-A40 HSK A63
eine prOduktlve Pendelbearbeltung mogIICh. EinZUgSkraft [draWbarfOrce] 8 kN 12 kN 25 kN
Arbeitstisch [worktable]
Aufspannflache gesamt [clamping area] 2x1490x750 mm 2x1490x750 mm 2x1490x750 mm
T-Nuten [T-slots] 18 mm 18 mm 18 mm
Anzahl T-Nuten [number of T-slots] 7 7 7
Tischbelastung [table load] ca. [app.] 2500 kg ca. [app.] 2500 kg ca. [app.] 2500 kg
Zerspanungsleistung [metal removing capacity] ST 60
Frasen [milling] 400 cm®/min 550 cm®/min 450 cm®/min
Bohren [drilling] @ 40 mm @ 45 mm @ 40 mm
Gewinden [thread cutting] M 24 M 27 M 24
Vorschiibe [feed rates]
Stufenlos [infinitely variable] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Vorschubkraft [power feed] X, Y, Z max. 9000 N 9000 N 9000 N

3D-FORMINGSTAR®-Paket

[3D-FORMINGSTAR® package] optional optional optional
Werkzeugmagazin [tool magazine]

Kapazitat [capacity] Standard/Magnum/Standby | 33/50/190 33/50/190 33/50/190
Werkzeugdurchmesser [tool diameter] max. | 75/100* mm 75/100* mm 75 mm
Werkzeuglénge [tool length] max. 330 mm 330 mm 330 mm
Werkzeuggewicht [tool weight] 5 kg** 5 kg** 5 kg**
Span-zu-Span-Zeit [chip-to-chip time] ca. [app.] 10,5 sec.*** ca. [app.] 10,5 sec.*** ca. [app.] 10,5 sec.***
Genauigkeit (VDI/DGQ 3441) [accuracy (VDI/DGQ 3441)] X, Y, Z

Positionstoleranz [positioning tolerance] | Tp=0,008/1000 mm | Tp=0,008/1000 mm | Tp=0,008/1000 mm

Gewichte [weight]
Maschine [machine] Standard/Magnum | ca. [app.] 14000/14500 kg | ca. [app.] 14000/14500 kg | ca. [app.] 14000/14500 kg

*Bei freien Nebenplétzen [with adjoining areas free]
**Andere Gewichte auf Anfrage [other weights on request]
***Bei vorgewahltem Folgewerkzeug [For pre-selected follow-on tools]

Spéne fallen durch groBe Freirdume direkt in den Spanefdrderer.
[Chips fall through large free spaces straight into the chip conveyor.]
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Werkzeugaufnahme [tool holder] Verfahrwege [travel]
| SK40 HSKA63 X-Achse [X-axis]: 2600 mm

Y-Achse [Y-axis]: 750 mm
Q o Z-Achse [Z-axis]: 800 mm




Arbeitsbereich [working range] F7 3200 F7 3200 F7 3200

X-Achse [X-axis] 3200 mm 3200 mm 3200 mm
o r e Y-Achse [Y-axis] 750 mm 750 mm 750 mm

Z-Achse [Z-axis] 800 mm 800 mm 800 mm
Pendelbetrieb [pendulum operation] 2x1330 mm 2x1330 mm 2x1330 mm
Das Fahrstanderkonzept mit unten liegender Gussbriicke bietet Hauptspindel [main spindle]
ideale Voraussetzungen fiir hohe Eilgdnge und Vorschiibe bis Leistung [power output] max. 22,00 kW 29,00 kW 35,00 kW
40 m/min. Flussigkeitsgekihlte Motorspindeln mit Drehzahlen Drehmoment. Ltorque] max. 17 Nm - 183 Nm - 142 Nm -
bis 18000 min d Leist bis 35 kW sich die hoh Drehzahlbereich [speed range] 50-12000/14000 min™ [rpm] | 50-12000/14000 min™' [rpm] | 50-14000/18000 min"' [rpm]
IS min— undLeistungen bis sichern die NONe  \erkzeugaufnahme [tool holder] DIN 69871-A40 DIN 69871-A40 HSK A63
Zerspanleistung bei kompromissloser Prézision. Einzugskraft [drawbar force] 8 kN 12 kN 25 kN
Arbeitstisch [worktable]
Aufspannfléache gesamt [clamping area] 2x1760x750 mm 2x1760x750 mm 2x1760x750 mm
T-Nuten [T-slots] 18 mm 18 mm 18 mm
Anzahl T-Nuten [number of T-slots] 7 7 7
Tischbelastung [table load] ca. [app.] 3000 kg ca. [app.] 3000 kg ca. [app.] 3000 kg
Zerspanungsleistung [metal removing capacity] ST 60
Frasen [milling] 400 cm®/min 550 cm®/min 450 cm®/min
Bohren [drilling] 040 mm 0 45 mm @ 40 mm
Gewinden [thread cutting] M 24 M 27 M 24
Vorschiibe [feed rates]
Stufenlos [infinitely variable] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Vorschubkraft [power feed] X, Y, Z max. 9000 N 9000 N 9000 N

3D-FORMINGSTAR®-Paket

[3D-FORMINGSTAR® package] optional optional optional
Werkzeugmagazin [tool magazine]
Kapazitat [capacity] Standard/Magnum/Standby | 33/50/190 33/50/190 33/50/190
Werkzeugdurchmesser [tool diameter] max. | 75/100* mm 75/100* mm 75 mm
Werkzeuglénge [tool length] max. 330 mm 330 mm 330 mm
Werkzeuggewicht [tool weight] 5 kg** 5 kg** 5 kg**
Span-zu-Span-Zeit [chip-to-chip time] ca. [app.] 10,5 sec.*** ca. [app.] 10,5 sec.*** ca. [app.] 10,5 sec.***
i Genauigkeit (VDI/DGQ 3441) [accuracy (VDI/DGQ 3441)] X, Y, Z
£ rorte7 ! 1 Positionstoleranz [positioning tolerance] | Tp=0,008/1000 mm | Tp=0,008/1000 mm | Tp=0,008/1000 mm

Gewichte [weight]
Maschine [machine] Standard/Magnum | ca. [app.] 15200/15700 kg | ca. [app.] 15200/15700 kg | ca. [app.] 15200/15700 kg

*Bei freien Nebenplatzen [with adjoining areas free]
**Andere Gewichte auf Anfrage [other weights on request]
***Bei vorgewahltem Folgewerkzeug [For pre-selected follow-on tools]

Zwei Arbeitsraume sind fiir den Pendelbetrieb moglich.
[Two 3-axis workspaces are available for pendulum operations.]
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Werkzeugaufnahme [tool holder] Verfahrwege [travel]
| SK40 HSKA63 X-Achse [X-axis]: 3200 mm

Y-Achse [Y-axis]: 750 mm
‘ Q = Z-Achse [Z-axis]: 800 mm




Arbeitsbereich [working range] F7 4200 F7 4200 F7 4200

X-Achse [X-axis] 4200 mm 4200 mm 4200 mm
o r e Y-Achse [Y-axis] 750 mm 750 mm 750 mm

Z-Achse [Z-axis] 800 mm 800 mm 800 mm
Pendelbetrieb [pendulum operation] 2x 1800 mm 2x 1800 mm 2x 1800 mm
Ideal auf den Bediener zugeschnitten sind die groBen Schiebetlren Hauptspindel [main spindle]
(auf Wunsch auch automatisch betétigt), kombiniert mit einer Ar- Leistung [power output] max. 22,00 kW 29,00 kW 35,00 kW
beitstischhdhe von ca. 850 mm. Die F7 4200 bietet damit beste Drehmoment.[torque] Mmax. 117 Nm - 183 Nm - 142 Nm -
v h b hiliche Werkstiicke einfach b Drehzahlbereich [speed range] 50-12000/14000 min™ [rpm] | 50-12000/14000 min™ [rpm] | 50-14000/18000 min' [rpm]
oraussetzungen, um auch beachtliche Werkstlicke einfach be- Werkzeugaufnahme [tool holder] DIN 69871-A40 DIN 69871-A40 HSK A63
und entladen zu kénnen. Die groBen Sichtscheiben gewdhren dem Einzugskraft [drawbar force] 8 kN 12 KN 25 kN

Bediener bestmdglichen Einblick in den Zerspanprozess. Arbeitstisch [worktable]

Aufspannflache gesamt [clamping area] 2x2290x750 mm 2x2290x750 mm 2x2290x750 mm
T-Nuten [T-slots] 18 mm 18 mm 18 mm

Anzahl T-Nuten [number of T-slots] 7 7 7

Tischbelastung [table load] ca. [app.] 4000 kg ca. [app.] 4000 kg ca. [app.] 4000 kg
Zerspanungsleistung [metal removing capacity] ST 60

Frasen [milling] 400 cm®/min 550 cm®/min 450 cm®/min
Bohren [drilling] @ 40 mm @ 45 mm @ 40 mm
Gewinden [thread cutting] M 24 M 27 M 24
Vorschiibe [feed rates]

Stufenlos [infinitely variable] X, Y, Z 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
Vorschubkraft [power feed] X, Y, Z max. 9000 N 9000 N 9000 N
3D-FORMINGSTAR®-Paket . . )
[3D-FORMINGSTAR® package] optional optional optional

Werkzeugmagazin [tool magazine]

Kapazitat [capacity] Standard/Magnum/Standby | 33/50/190 33/50/190 33/50/190
Werkzeugdurchmesser [tool diameter] max. | 75/100* mm 75/100* mm 75 mm
Werkzeuglénge [tool length] max. 330 mm 330 mm 330 mm
Werkzeuggewicht [tool weight] 5 kg** 5 kg** 5 kg**
Span-zu-Span-Zeit [chip-to-chip time] ca. [app.] 10,5 sec.*** ca. [app.] 10,5 sec.*** ca. [app.] 10,5 sec.***
Genauigkeit (VDI/DGQ 3441) [accuracy (VDI/DGQ 3441)] X, Y, Z

Positionstoleranz [positioning tolerance] | Tp=0,008/1000 mm | Tp=0,008/1000 mm | Tp=0,008/1000 mm
Gewichte [weight]

Maschine [machine] Standard/Magnum | ca. [app.] 17500/18000 kg | ca. [app.] 17500/18000 kg | ca. [app.] 17500/18000 kg

*Bei freien Nebenplatzen [with adjoining areas free]
**Andere Gewichte auf Anfrage [other weights on request]
***Bei vorgewahltem Folgewerkzeug [For pre-selected follow-on tools]

Ideal fur die Einzelteil- und Kleinserienfertigung langer Werkstiicke.
[Ideally suited to one-off and small-lot production of long workpieces.]
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Werkzeugaufnahme [tool holder] Verfahrwege [travel]
| SK40 HSKA63 X-Achse [X-axis]: 4200 mm

Y-Achse [Y-axis]: 750 mm
Q = Z-Achse [Z-axis]: 800 mm




