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UVODEM

Jsme drzitelem certifikatu

IS0 9001, ktery zarucuje kvalitu

a kontrolu vSech vyrobnich

i administrativnich procest, které
v nasi firmé probihaji a odrazi

se tak v naSem mottu:

Presnost - Spolehlivost - Kvalita

150 9001
BUREAU VERITAS

Certification

Spolecnost OMOS, s.r.o. byla zalozena v roce 1993 pracovniky z vyvoje, konstrukce,
vyroby a montaze obrabécich stroji. Na evropském trhu si firma udrZuje stabilni
pozici jiz vice nez 25 let. Hlavni ¢innosti firmy v tomto obdobi, az do nedavné
minulosti, byla realizace modernizaci a generalnich oprav velkych obrabécich
strojdi, prevazné svislych soustruh, jak v Cesku, tak i v zahranici. Nagimi vy-
znamnymi zakazniky jsou SKODA DOOSAN, SIEMENS, THYSSEN KRUPP, VIT-
KOVICE GROUP, PSP MACHINERY, UNEX. Na zdkladé téchto dlouholetych
zkusenosti s generalnimi opravami a modernizacemi, kdy jsme u nami moder-
nizovanych stroji dosahovali $pickovych technologickych vlastnosti a parametrd,
srovnatelnych s novymi modernimi stroji, jsme vyvinuli a uvedli do vyroby vlastni
fadu svislych soustruhl SSK. Prednosti téchto vertikalnich soustruht je jejich
vysoké kvalita, kterd se odrazi jak v samotném zpracovani téchto strojd, tak v je-
jich technologickych parametrech a moZnostech. Tym nasich zkugenych vyvojara
a konstruktérd s dlouholetym know-how neustale sleduje moderni trendy
z oblasti vyvoje a vyroby obrabécich strojd, které nasledné vyuziva a aplikuje pri
samotném vyvoji a konstrukci. Velky diraz byl kladen také na designové zpra-
covani nasich strojd, kdy jsme spolupracovali se zkusenymi odborniky z oblasti
pramyslového designu. Vysledkem naseho dlouholetého snazeni je vysoce kva-
litni stroj s velice rozumnou a konkurenceschopnou porizovaci cenou, ktery Vase
oCekavani rozhodné nezklame.
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DVOUSTOJANOVE VERTIKALNI SOUSTRUHY

Soustruhy SSK jsou moderni dvoustojanové vicelcelové obrabéci stroje, které
odpovidaji dne$nim trenddm a pozadavkdm kladenym na vertikalni soustruhy.
Jsou konstruovany s prestavitelnym pricnikem, pricnikovym pravym suportem,
levym a bocnim suportem. Uzavreny portalovy réam dvoustojanového vertikal-
niho soustruhu se vyznacuje vysokou tuhosti, ktera zajistuje dosazeni vysokého
vykonu i presnosti pri obrabéni. Dvoustojanové vertikalni soustruhy jsou vhodné
jak pro téZké obrabéni - hrubovani odlitkl a vykovkd, tak i pro presné obrabéni,
frézovani a brouseni. Stroj se sklada ze stavebnicové reSenych hlavnich skupin
a zarizeni, kterd umoznuji vytvaret kromé béznych provedeni i specialni prove-
deni podle konkrétnich poZadavkd zdkaznika. Konstrukcni fegeni zabezpecuje
dosazeni udanych technickych parametrd ve véech provoznich rezimech, stabili-
tu, geometrické presnosti a bohaté technologické moznosti.

Produktivni obrabeéni Silové obrabeéni
- SSK 14 - SSK 30
- SSK 16 - SSK 40
- SSK 18 - SSK 50
- SSK 20 - SSK 60

-> SSK 25 - SSK 80



PRODUKTIVNI OBRABEN

SSK 14 | SSK 16 | SSK 18 | SSK 20 | SSK 25

Svislé soustruhy rady SSK 14 az

25 jsou moderni dvoustojanové
viceucelové obrabéci stroje

s upinaci deskou od priméru 1400
do 2 500 mm urcené pro obrobky do
maximalniho obrobitelného primé-
ru 3 000 mm, vysky 2 500 mm

a hmotnosti 25 000 kg.

Aplikace
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Diky pohonu hlavni upinaci desky se
systémem Master-Slave dosahuji
stroje rady SSK 14 az 25 vysoké
stability béhem narocnych reznych
operacich [napr. pferusované rezy)
a bezvdlového, velmi presného pozi-
covani pfi pouziti vrtacich a frézo-
vacich nastroja.

Ridici systém SINUMERIK 840D sl,
komponenty pohonu hlavni desky

a lineadrnich os (X a Z) od firmy
SIEMENS. Hlavni osy stroje (C, X, Z]
vybaveny velmi presnymi absolutnimi
snimaci polohy od firmy Heidenhain.
Stroj vybaven technologif funkeni
bezpecnosti SIEMENS Safety Inte-
grated.

Otoc¢né upinaci deska ulozena na
presném predepnutém valivém
lozisku.

Svislé soustruhy rady SSK 14 az 25
jsou urcené pro uZivatele poZadujicf
stroj s vysokym vykonem, Sirokym
technologickym vyuZitim, vysokou
provozni spolehlivosti a jednoduchou
obsluhou. SSK 14 aZ 25 poskytu-

je moznost efektivniho obrabéni
mensich a stiredné velkych obrob-
k& pri zachovani vysoké presnosti

a kvality povrcha.




PFicnik a sané pricniku

- Tuhy Zebrovany odlitek z litiny
GG35 optimalizovany s vyuzitim
MKP

- Vyskové prestavitelny

- Hydraulické zpeviovani dosazené
polohy

- Brousené vodici plochy pricniku

- Vodici plochy sani obloZeny kluz-

nou hmotou BIPLAST eliminujici
trhavé pohyby pfi rozjezdu

UloZeni stolu na valivém loZisku

- Presné, axialné-radialni lozisko se
zkrizenymi kuzeliky

- Eliminace mechanickych vali sta-
lym predpétim

Suport a smykadlo

- Tuhy tvarové optimalizovany
odlitek

- Kluzné vedeni smykadla obloZeno
hmotou BIPLAST

- Smykadlo je vykovek s kalenymi
a brousenymi vodicimi plochami
o tvrdosti 54 HRC

Ram stroje

- Dvoustojanovy uzavreny ram
pevné spojeny s loZzem tvor{
kompaktni celek zabezpecujici
vysokou tuhost

- Tvoren odlitky loZe, pravého
a levého stojanu a horni pricky
z litiny GG35

Prevodovka umoznujici pohon
v systému Master Slave

- Raditelna, 2 stupfiova pievodovka

> Svislé ulozeni motoru
umoznujici minimalizaci
zastavbovych rozméru stroje

- NavrZena pro vyuziti systému
pohonu Master-Slave

- V pripadé nutnosti, jednoducha
demontaz prevodovky ze stroje

ZAKLADNI TECHNICKE PROVEDENI| STROJE




TECHNICKE PARAMETRY - PRODUKTIVNI OBRABEN|

e ROZMERY STROJE SSK 14 SSK 16
A 7400 7400
- : B 5500 5500
z 4 c 5300-6500 5300-6500
'EI o D 5500 5500
l 1T E 3800 3800
) | |
SSK 14 SSK 16
PRACOVNi ROZSAHY
Prdmér obrabéni mm 1800 1800 (2100)
Vyska obrabéni mm az 2000 az 2000
Hmotnost obrobku kg 12000 12000
UPINACIi DESKA
Prumér desky mm 1400 1600
Vykon hlavniho pohonu (s1) kW 56 56
Otacky desky 1. rychlostni stupen /min 75 75
Kroutici moment 1. rychl. stupen Nm 25000 25000
Otacky desky 2. rychlostni stupen ot/min 300 300
Kroutici moment 2. rychl. stupen Nm 6300 6300
PRICNiK A SUPORT
Zdvih pFicniku mm az 1500 az 1500
Vysuv smykadla mm az 1200 az 1200
Prifez smykadla mm 200 x 200/ 250 x 250 200 x 200/ 250 x 250
Posuv suportu po pri¢niku mm 1700 (pres stred 50) 1700 (pres stred 50)
Rychlost posuvu os Xa Z mm/min 0 - 8000 0 - 8000
Parkovaci strana suportu prava prava
Vykon pohonu rotaénich nastroju (s1) kW az 29 az 29
Otacky rotacnich nastrojl ot/min 3000 3000

Pozn.: na pranfi lze nékteré parametry strojd upravit dle poZadavkd zakaznika



SSK 18
7700
5800
5500-6700
5800
4000

SSK 20
7700

5800
5500-6700
5800
4000

SSK 18

2300
az 2500
15000

1800
62

60
29000
250
7000

az 2000
az 1400
200 x 200/ 250 x 250
1950 (pres stred 50
0 - 8000

prava
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SSK 20

2300
az 2500
15000

2000
62

60
29000
250
7000

az 2000
az 1400
200 x 200/ 250 x 250
1950 (pres stied 50
0 -8000

prava

SSK 25

3000
az 3000
20000

2500
88

50
40000
200
10000

az 2500

az 1600

250 x 250

2300 (pres stied 50)
0 -8000

prava




SILOVE OBRABEN

SSK 30 | SSK 40 | SSK 50 | SSK 60 | SSK 80

Svislé soustruh rady SSK 30 az

80 jsou moderni dvoustojanové
viceucelové obrabéci stroje

s upinaci deskou od priméru 3 000
do 8 000 mm urcené pro obrobky do
maximalniho obrobitelného primé-
ru 8 700 mm, vysky 6 000 mm (na
prani je mozné i vyssi provedeni
stroje) a hmotnosti 250 000 kg.

Aplikace
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Diky pohonu hlavni upinaci desky se
systémem Master-Slave dosahuji
stroje rady SSK 30 az 80 vysoké
stability béhem narocnych reznych
operacich [napf. pferusované rezyl,
vysoké dynamiky pri polohovani vel-
mi téZkych obrobkd a bezvilového,
velmi presného pozicovani pri pouziti
vrtacich a frézovacich néastroja.

Ridici systém SINUMERIK 840D sl,
komponenty pohonu hlavni des-

ky a linedrnich os (X a Z) od firmy
SIEMENS. Hlavni osy stroje (C, X, Z)
vybaveny velmi presnymi absolutnimi
snimaci polohy od firmy Heiden-
hain. Stroj vybaven technologif
funkéni bezpecnosti SIEMENS Safety
Integrated

Otocna deska je uloZzena na axialnim
hydrostatickém loZisku.
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Svislé soustruhy rady SSK 30 az 80
jsou urcené pro uZivatele poZadujicf
stroj s extrémné vysokym vykonem,
Sirokym technologickym vyuZitim,
vysokou provozni spolehlivosti a
jednoduchou obsluhou.
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SSK 30 az 80 poskytuje moznost
efektivniho obrabéni velkych

a tézkych obrobkl pri zachovani
vysoké presnosti a kvality povrchd.




Pohon stolu se systémem
Master-Slave
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Pohon stolu dvéma paralelné
razenymi asynchronnimi motory
SIEMENS vybavenymi dvéma
dvoustunovymi raditelnymi
prevodovkami

Zapojeni motord umoznuje
pohon desky v rezimu presného
polohovani s vyuzitim systému
Master-Slave

Pri soustruznickych operacich

se podileji na pohonu oba motory,
takZze je zajistén dostatecny vykon
i pri ndrocnych hrubovacich
operacich

UloZeni upinaci desky

%
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Deska uloZena na hydrostatickém
axialnim loZisku

Stredové ulozeni desky zajiSténo
dvéma predepnutymi soudecko-
vymi axialnimi loZisky a presné
uloZzenym dvouradym radialnim
valeckovym lozZiskem

Hydrostatické lozisko minimali-

zuje prenos vibraci do loZe stroje
a vyrazné navysuje Unosnost des-
ky v porovnani s valivym vedenim

Ram stroje
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Ram stroje je tvoren dvéma
stojany spojenymi tuhou prickou
ve vrchni ¢asti

LoZe upinaci desky oddéleno od
konstrukce ramu

Hydraulicky agregat

- 0ddéleny agregat mazani

prevodovky a hydrostatického
axialniho loZiska

Hlidani nastaveného tlaku pro
jednotlivé bunky hydrostatického
loZiska

Agregaty vybaveny chladicim
zarizenim udrzujici v oleji
optimalni teplotu

ZAKLADNI TECHNICKE PROVEDENI| STROJE
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TECHNICKE PARAMETRY - SILOVE OBRABENI

fg_'_ """""" [ ROZMERY STROJE SSK 30 SSK 40
| A 9500 11000
i B 9500 11000
== .]_ c 6500-7500 6500-8000
T . o D 9000 10000
- I TR - E 7000 8000
SSK 30 SSK 40

PRACOVNi ROZSAHY

Prdmér obrabéni mm 3500 4500

Vyska obrabéni mm az 3000 az 4000

Hmotnost obrobku kg 50000 65000

UPINACIi DESKA

Prumér desky mm 3000 4000

Vykon hlavniho pohonu (s1) kW 160 160

Otacky desky 1. rychlostni stupen /min 30 20

Kroutici moment 1. rychl. stupen Nm 120000 160000

Otacky desky 2. rychlostni stupen ot/min 120 80

Kroutici moment 2. rychl. stupen Nm 30000 40000

PRICNiK A SUPORT

Zdvih pFicniku mm az 2500 az 3500

Vysuv smykadla mm az 1600 az 2000

Prifez smykadla mm 250 x 250 250 x 250/ 360 x 360

Posuv suportu po pri¢niku mm 2600 (pres stred 50) 3400 (pres stred 50)

Rychlost posuvu os Xa Z mm/min 0 - 8000 0 - 8000

Parkovaci strana suportu prava prava

Vykon pohonu rotaénich nastroju (s1) kW az 29 az 37

Otacky rotacnich nastrojl ot/min 3000 3000

Pozn.: na pranfi lze nékteré parametry strojd upravit dle poZadavkd zakaznika
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SSK 50 SSK 60 SSK 80
] IR s 1 I
12000 13000 16000 ) n
12000 13000 16000
7000-8500 7000-8500 8000-9500 i . T o
11000 12000 15000 e et e e "
9000 10000 11000
: I
! V !
I -ri---1
D D Ol
I I
| A i
SSK 50 SSK 60 SSK 80
5500 6500 8700
a¥ 5000 a¥ 5000 a¥ 6000
100000 100000 250000
5000 6000 8000
160 160 184
15 12 10
180000 200000 220000
60 50 40
45000 50000 55000
a¥ 4500 a¥ 4500 a¥ 5500
a¥ 2500 a¥ 2500 a¥ 3000
250 x 250 / 360 x 360 360 x 360 450 x 450
3900 (pres stred 50) 4400 (pFes stred 50) 5700 (pres stied 100
0 - 8000 0 - 8000 0 - 8000
prava prava prava
az 37 az 37 az 60

3000 3000 3000




ELEKTRICKA ZARIZENI

idici systémem a ovladani
Ridici systém SIEMENS SINUMERIK 840D sl

Ovladaci panel s moznosti vySkového nastaveni dle potreb obsluhy obsahuje:
- Panel operatora SIEMENS OPO015 tvorici 15" LCD display a klavesnice
- Strojni panel SIEMENS Sinumerik MCP

Rucni, prenosny ovladaci panel SIEMENS HT2 s magnetickym upinanim

NARNZR-J

\

Pohony
- Pohon desky stolu asynchronnimi motory SIEMENS s mozZnosti Fizeni
v systému Master-Slave

- Pohony posuvovych os X a Z synchronnimi motory SIEMENS

Snimace polohy

- Presna absolutni linearni pravitka od firmy HEIDENHAIN zapojeny v rozhrani
EnDat naosachXaZ

- Presny inkrementalni Ghlovy snima¢ HEIDENHAIN ROD nebo SIEMENS

Rozvadéc
- Rozvadécova skrin obsahuje hlavni elektricky jistic, komponenty napajeni
a fizeni pohonu stroje vCetné hardwarové vybaveni fidiciho systému

- Skrin vybavena chlazenim

Bezpecnost

- Stroj vybaven systémem funkéni bezpecnosti Safety Integrated od firmy
SIEMENS

- Prostor obsluhy oddélen od pracovniho prostoru stroje vysokym ohrazenim
s elektricky uzamykanymi vstupy zabranujici jejich otevieni béhem pracovniho
cyklu stroje

- Pohon osy Z vybaven mechanickou brzdou zabranujici samovolnému pohybu
osy pri nahlém vypadku elektrické energie.

Dalkova diagnostika

- Moderni sluzba umoznujici rychlou detekci zavady bez nutnosti pfimé navstévy
stroje

- ZvySuje produktivitu stroje minimalizaci ¢asu na diagnostiku zavady a zefektiv-
néni procesu jejiho odstranéni

.::nn-lql'
""U.
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MANAGEMENT NASTROJU

L |
E

Soustruznické hlavy Uhlové frézovaci hlavy Priruba rozhrani Priruba rozhrani
CAPTO / S40 /S50 SK 40, SK 50 se Stop block

SK 50 SK 50 Kompaktni
frézovaci
hlavy
Klestina/
ER/Weldon

SoustruZnické nastroje
- Upinani nastroji do vyménnych hlav s upinaci: Univerzalni (40x40 / 50x50], CAPTO
- Hlavy upinany na Celo smykadla 4 hydraulickymi upinaci, zajistujici vysokou tuhost a opakovatelnost upnuti

- Privod chlazeni automatickymi konektory primo do hlavy

Pohanéné nastroje

- Nastroje upinany do vietena umisténého ve smykadle s upinaci: SK (Big Plus), HSK, BBT, CAPTO
- Detekce stavu upnuti nastroje ve vietenu s vystupem do systému

- Vfeteno vybaveno enkodérem pro presné polohovani [napf. Fezani zavitd)

- Stredové a vnéjsi chlazeni

Nastrojové hlavy

Brousici hlava Frézovaci hlava Soustruznicka hlava



PRISLUSENSTVI

Nastrojové a obrobkové sondy
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Sondy od renomovanych vyrobcd
Blum, Renishaw a M&H

Nastrojové sondy v umisténé na
vyklopném mechanickém rameni

Kontaktni a bezkontaktni zplsob
méreni

Obrobkové sondy bezdratovy
prenos signalu

Umisténi v zasobniku nastrojd

Vodni hospodarstvi

%

Vnéjsi chlazeni: nizkotlaké
chlazeni - 6bar, vysokotlakové
chlazenido 15 bar

Stredové vysokotlaké chlazeni:
20 - 70 bar

Zasobnik nadrze vnéjsi / Stredové
chlazeni: az 800 / 2000

Vicestupnova filtrace

ATC

9
9
9

Destnikovy typ

Umistén na pricniku

Pocet nastrojovych hlav

a nastrojd SK50 v zasobniku
Produktivni rada:

az 16 nastrojl nebo 6 hlav
Tézka rada:

24 nastroji nebo 6 hlav

Dopravnik trisek

9
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Produktivni Fada: Jeden centralni
dopravnik umistény pod stredem
stolu

Tézka rada: Dva svodové
dopravniky po stranach stolu
a jeden vyvozovy

Kamerovy systém

9
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Detailni pohled primo do mista
obrabéni

Kamera umisténa na pohyblivém
ramenu na suportu stroje

LCD panel s ovladanim kamery
integrovan do ovladaciho panelu
obsluhy stroje




Doosan Skoda Power s.r.o.
- SSK 25

- Max. primér obrabéni 3500 mm
- Max. vyska obrabéni 2000 mm

— Prislusenstvi - brousici hlava

DOOSAN

DSP Prerov, spol. s.r.o.
- SSK 18

- Max. primér obrabéni 2300 mm
- Max. vyska obrabéni 1300 mm
9

Prislusenstvi - C osa,
pohon nastroja

A
e
_

Zekof, s.r.o.
- SSK30

- Max. prdmér obrabéni 3500 mm
- Max. vyska obrabéni 2500 mm

- Prislusenstvi - kamerovy systém

REFERENCE




OMOS, s.r.o.
Prazska 3
678 01
Blansko

+420 515 535 054
+420 515535 065
+420 737 121129
r.sopf@omos.cz

WWW.0mMO0s.Cz

Vyrobce si vyhrazuje préavo, kterykoliv z uvedenych Gdajd ménit
v zavislosti na kontinualné probihajicim technickém vyvoji.

© OMOS



