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Od jara letodniho roku jsou k dostani horizontdlni vyvrtavaci a frézovaci stroje
od spoleénosti Pama také v Ceské a Slovenské republice.
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ltalskd spole¢nost Pama je technicky inovator
ve velkych horizontélnich vyvrtévacich a frézo-
vacich strojich. Pted deseti lety firma rozifila
vyrobni sortiment také o vertikdIni portalovéa

Obr. 1. Hydrostatické uloZeni vysuvného smykadla
u deskovych horizontek Pama

Obr. 3. Hydrostatické vyvrtavaci vieteno HSS

obrébéci centra. Aktualng dodavé stolové vo-
dorovné vyvrtavaci stroje Speedmat a Seedmat
HP s klasickym pracovnim prostorem nebo
v paletovém provedenti, pfipadné i ve FMS sys-
tému. Déle deskové vodorovné vyvrtévaci a fré-
zovac stroje Speedmill, Speedram a Speedram
HP. Portdlové vertikalni stroje Vertiram nabizi
s jezdicim stojanem nebo s jezdicim stolem.

Predstavime zde nékolik piikladd technickych
fedeni, kterd maijf tyto stroje implementovana
a tim se odliduji od podobnych strojd dalsich
vyrobcd.

Jedineénost odlisuje

U deskovych horizontek Pama je vysuvné smy-
kadlo vzdy ulozeno v sanich v¥eteniku na prin-
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cipu ,box in box” na hydrostatickém vedeni
(obr. 1). K hlavnim vyhoddm hydrostatického
uloZenf pat¥ vy33i tuhost a tlument pro lep3i ob-
rébé&ni v obtiznych podminkdch. Prakticky zde

Obr. 4. Ulozeni otoéné desky
na hydrostatickych axialnich loziskach

nedochdzi ke kontaktu ,kov na kov”, co? zna-
mend nulové pogkozeni povrchu, a zdrovefi
74dné tfeni znamend lepsi zapolohovéni. Na-
vic ma stroj hydrostaticky olej teplotn& stabili-
zovany, a tim je opét zaru€ena vysokd piesnost.

Neddavno firma vyvinula a patentovala ptimy
pohon vieteniku s vysuvnym vrtacim vietenem.
To znamend bez prevodovky (Direct Spindle
Drive) — obr. 2. Timto fe$enim je zaji§t&n do-
statecny kroutici moment na vietenu s vyhodou
vy$8ich otéeek nez u klasického Yedeni s prevo-
dovkou. Naptiklad u stroje Speedram 1000 HP
ma vysuvné vieteno o préméru 160 mm krou-
ticf moment 2 200 Nm a max. 4 000 otéeek za
min. Toto technické ¥e$eni se projevi zejména
pfi rychlosti vrtén( a zavitovani, ale také na kva-
lit& obrobeného povrchu. Systém je daleko jed-
nodug$i a tim i spolehlivéjsi.

Obr. 2. Piimy pohon vieteniku s vysuvnym vrtacim vietenem,
to znamend bez prevodovky (Direct Spindle Drive).
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Obr. 5.Pama vyviji a vyrabi
vyménné hlavy sama, ma jich na 120.



Horizontalni vyvrtéavaci a frézovaci deskovy stroj Spee

Pokud jsou pozadovany vy33i presnosti ob-
réb&ni, vhodnym ¥esenim by mohlo byt hyd-
rostatické vyvrtavaci vieteno (HSS) — obr. 3.
Vyvrtévaci vieteno se pohybuje v dutém vie-
tenu oblozeném bronzovymi lozisky na ole-
jové vrstvé. Vyhody hydrostatiky jiz byly popsany
vyde.

Funkce navic

Stroje od firmy Pama Ize ddale napt. vybavit
patentovanym systémem automatické kom-
penzace teplotni roztaznosti vrtaciho vietena

PLACENA INZERCE

* prOmér vrtaciho vietena: 150/160 mm

e vertikdIni zdvih: az 4 000 mm

* pracovni zdvih smykadla: 2 400 mm (Z +W)
* vykon vietena: 90 kW

e otaeky: 4 000 min™!

* kroutici moment: 2 200 Nm (do 390 otéeek za min)
e zrychleni: a7 2,5 m.s?

* posuvy jednotlivych os: do 40 m.min""

* hydrostatika na ulozeni smykadla

* hydrostatika na oto&ném stole

* velky vyb&r automaticky vymé&nnych hlav

dram 1000 HP ve zkratce

a smykadla. Systém mé&¥ v kterémkoli oka-
mziku v prOb&hu kterékoli obrébéci operace
tepelné protazeni smykadla a vrtaciho vie-
tena dvéma nezdvislymi &idly. Jako méfici eta-
lon vyuZivé tepeln& neroztaznou ty¢ z karbo-
novych vlaken.

V pracovnim prostoru u horizontélnich vy-
vriavacek jsou vétSinou otoéné stoly. Otoend
deska stolu je vzdy uloZena na hydrostatickém
axidlnim loZisku, které je predepnuto vi¢i hyd-
rostatickému vedeni umist&nému na loZi stolu
(obr. 4). Navic mé& v&t&i prOmér, &imz se zvy-

Suje i axidIni a radidIni naklon&nf v tradi¢-
nimu konstrukénimu Fe$eni. Jinymi slovy, na-
klapéci tuhost celého axialniho loZiska se zvysi
miniméing o 50 %.

Technologické moznosti stroj§ jsou urceny
moznosti dodani p¥idavnych obrabé&cich hlav,
které se ukladaji v zdsobniku stroje (obr. 5).
Pama mé v soulasnosti zhruba 120 riznych
druh§ vymeénnych hlav, které si zcela vyviji a vy-
rébi sama. Firma si timfo uchovévé technické
know-how a je flexibilng{3f pfi jejich vyrobé& i né-
sledném servisu.

Antikorozni povrchové upravy z Metalkovu
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Tanky na uskladnéni vysoce agresivnich
produktd pro zakaznika z Nizozemska
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POVRCHOVE UPRAVY

Protihlukové stény pro Deutsche Bahn

TRYSKANI
— preduprava
povrchi ocelovym
a keramickym abrazivem

METALIZACE

— zarovy povlak
nanaseny nastrfikem

ZINKOVANI

— zarovy povlak nanaseny
ponorem

LAKOVANI
- primyslové a dekorativni
natérové systémy

KOROZNI INZENYRSTVI

- navrhy systému protikorozni
ochrany a inspekce jakosti

VYROBA

— dodavka konstrukénich dilt
dle pozadavkl zakazniku
od vyroby
po antikorozni Upravu
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